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THE TRUE WAY

The true way

to your yarn quality

Na busca da qualidade de fio e rentabilidade,
as maquinas de fiacdo enfrentam desafios
cada vez maiores: falta de profissionais espe-
cializados, elevada flexibilidade de producéo,
utilizacao otimizada de recursos, etc.

Desde a fundacdo da nossa empresa, utili-
zamos 0S nossos valores para proporcionar
aos clientes o que importa: “The true way to
your yarn quality”. Estamos constantemente
desenvolvendo novas solugoes tecnoldgicas,
com as quais pode-se responder as rapidas
mudancgas nos mercados, e com isso, garantir
0 sucesso da sua empresa.

Damos nosso suporte com inovagoes prati-
cas e funcoes de auto-otimizacdo para que
vocé possa tracar “The true way to your yarn
quality”.

A True Yarn Quality é criada

continuamente, ao longo de todo o

processo

e Geometrias ideais do trem de estiragem
para obtencéo dos valores de CV perfeitos

e Focar sempre a qualidade, mediante a
visualizagao remota T-LED

e Analise do espectrograma com plano de
engrenagens para rapido reparo de defeitos
na fita

e DISC LEVELLER com desvio minimo e ma-
xima preciséao de medigao para melhor qua-
lidade da fita

e SERVO DRAFT com acionamentos digitais
e acionamento independente para a gaiola
resulta no aI|V|o do motor regulador e, as-
sim, em.uma malor dlnamlca de regulagem

-
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Pontos-chave, nos quais os recursos sao
preservados:

Controle de temperatura otimizado dos
mancais dos cilindros superiores, preser-
vando revestimentos e para uma longa vida
atil

Intervalos de limpeza de 24 h devido a caixa
de filtragem com tamanho 6 vezes maior
Potencial de economia de 53 % para cus-
tos de energia no caso de aspiracdo central
Muitos componentes idénticos entre todos
os tipos de passadores

Menos 20% de area de instalacdo do
TD 10

Elevada eficiéncia

individual através do

Vconcelto TWIN- but—lndependent dos pré-
"—passadores o

Comportamen%ﬂtermnco ideal d S compo-

nentes eletronlcos(ﬁcargi

Tecnologia inovadora e auto-otimizadora

e Monitoramento de enrolamentos autoa-
justavel dos cilindros superiores para uma
deteccao segura de enrolamentos de fibra

e OPTI SET - auto-otimizacéo para o ponto
de inicio de regulagem perfeito

e AUTO DRAFT - determinacéo automatica
da perfeita estiragem prévia
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6 Portfélio do produto

O passador certo
para cada aplicacéo |

A trutzschler tem o passador correto para
cada tipo de aplicacao. Desde classicos
processos de fio continuo de anéis
com um pré-passador e um passador
autorregulado, passando pelos
exclusivos encurtamentos de
processo somente possiveis na
Trutzschler com o passador
IDF 2 integrado para fiacao a
jato de ar e rotor.

O pré-passador TD 9T

O passador TD 9T da Trutzschler € um passa-
dor de cabeca dupla, que economiza espaco

e prioriza uma producao rentavel e confiavel.
Se necessario, também esta disponivel como
versao individual TD 9. Assim, é possivel reali-
zar niUmeros pares e impares de cabecas de es-
tiragem.

Foi introduzido pela primeira vez, para a fiacdo de
fibras curtas, o novo formato JUMBO CAN, com um
diametro de 1200 mm. Isto reduz o niumero de transpor-
te de vasos e melhora significativamente a eficacia das
maquinas Superlap ou dos passadores autorregulados na

. TD10

sequéncia.

O reconhecido pré-passador TD 7
Quando a situacdo no cliente ndo permite a utilizacdo de vasos grandes,
o reconhecido passador TD 7 é a maquina ideal. Seu magazine com grande
estoque de latas reservas, é ideal para uma solucdo de economia de espaco para
vasos com 500 ou 600 mm de diametro.
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O novo passador autorregulado TD 10

Com aproximadamente 20% a menos de espagco necessario do
gue a concorréncia, o passador estabelece um novo padréo
de modelo compacto. A gaiola inteligente SMART CREEL,
em combinacdo com a visualizacdo remota da Trutzschler
T-LED, oferece uma confiabilidade funcional sem prece-
dentes e mais conforto para os operadores e supervi-

TD 10-600'

i

sores da fiacéo.

O passador autorregulado especial TD 10-600
para a penteagem
Esta variante da TD 10 foi desenvolvida para ser
usada apods a penteadeira. A otimizacao dos al-
goritmos de regulagem na tipica area de aplica-
cao de 450 a 550 m/min, melhora a qualidade
da fita. A selecdo dos acionamentos para uma
velocidade de entrega méaxima de 600/min,
reduz o consumo de energia.

ep TD 10-600C"
(COMPACT)

Passador autorregulado TD 10C

O passador autorregulado COMPACT ¢é a
solucdo para requisitos de espaco minimos.
Com este conceito de instalacao, proporciona-

mos uma distancia de centro a centro minima
entre os passadores individuais e uma maxima
eficacia de utilizagao.

O passador IDF 2 integrado para a fiacao a
rotor e a jato de ar
Para a fiacao a rotor, especialmente para o processa-

mento de algoddo, bem como para qualquer forma de
residuos e matérias-primas secundarias, ndo ha melhor so-
lucdo do que o acoplamento direto a carda do passador IDF 2
integrado. A qualidade do fio e a rentabilidade superam qualquer
método convencional.

IDF 22 S
&
(Integrado) \QQQ @b

A viscose é a matéria-prima mais utilizada na fiacao a jato de ar. Tradicional-
mente, sao utilizadas aqui trés processos de estiragem. Ao utilizar o passador
IDF 2 integrado em conjunto com o TD 10, podem ser eliminados dois processos de
estiragem. A economia com 0s custos operacionais € significativa.

"Depois da penteadeira ? Fiacao a rotor, fiacao a jato de ar



8 Tecnologia do trem de estiragem

E possivel ajustar facil e rapidamente

as distancias do campo de estiragem,
uma vez que os cilindros superiores,

os carregadores de cilindros superiores
e os cilindros do trem de estiragem
constituem um conjunto que acompanha
o reajuste automaticamente.
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Tecnologia do trem
de estiragem

Todos os tipos de passadores da Trutzschler, TD 7, TD 9T
e TD 10, bem como a penteadeira TCO 12, estao equipados
com o0 mesmo reconhecido trem de estiragem 4 sobre 3.

Componentes do trem de estiragem reconhecidos
e Trem de estiragem 4 sobre 3 com angulo de desvio reduzido

Barra de presséo ajustavel para uma orientacdo controlada mesmo de fibras curtas

Cilindros superiores com forga pneumatica
e Monitoramento de enrolamentos auto-ajustavel

Tecnologia de mancais patenteada para a menor geracao de calor

A disposicao exclusiva dos componentes do trem de estiragem, com um
angulo de desvio menor em 30%, resulta em um comportamento operacio-
nal ideal, mesmo com os mais finos titulos da fita e, especialmente, com
fibras de elevada paralelizacdo, como em fitas penteadas ou fitas para o
processo de jato de ar.

O angulo de desvio reduzido é especialmente importante, para que na area
critica de formacéo da fita no guia do véu seja possivel uma integracao
completa das fibras da borda. Assim, podem ser claramente diminuidos os
enrolamentos de fibra nos cilindros superiores. ->

Geometria ideal do

I\/Ieno§ 30% trem de estiragem
Angulo para uma orientagao
de desvio cuidadosa da

N J A fibra, melhores
valores de CV e um
comportamento

63° operacional ideal

Concorréncia Tritzschler

e Excelente integracao de fibras
especialmente nas bordas do véu
¢ Orientacao segura da fita
em altas velocidades
¢ Menos enrolamentos nos cilindros superiores

@ para uma conservacgao dos revestimentos
dos cilindros



10 Mancal dos cilindros superiores

No primeiro plano da
imagem é exibido o
mancais dos cilindros
superiores patenteado
da Trltzschler, com
sistema de fixacédo de
centragem automatica.
Contrariamente a
fixacdo padréo (fundo
da imagem), ndo existe
qualquer desgaste

dos munhoes ou

dos rolamentos dos
cilindros superiores
durante a montagem

e desmontagem.

Mancal dos cilindros superiores

patenteado

Ha mais de uma década que 0s nossos sistemas patenteados de
mancais dos cilindros superiores sao utilizados com sucesso

Um desenvolvimento especifico da Tritzschler

para o nlcleo de cada trem de estiragem:

¢ Elevada precisao de ajuste e centralizacao ideal
para um processo de estiragem sem falhas

e Elevada seguranca no processo, mMenos
tempo de parada

e Manuseio simples

e Baixa geracao de calor protegendo os reves-
timentos

e Vida Util extremmamente longa

e Tecnologia comprovada de conexao, sem
desgaste (do setor de ferramentaria).

Dissipacao do calor do processo para

a estrutura

Devido a tecnologia de mancais Unica, mantém
os rolamentos dos cilindros superiores clara-
mente mais frios do que a area de trabalho.
Destaforma é possivel dissipar paraaestrutura
da maquina o calor gerado durante o processo
de estiragem, Os resultados sao temperaturas
significativamente reduzidas nos cilindros e
mancais com efeitos positivos na vida Util e no
desgaste.

Curva de temperatura dos rolamentos dos
cilindros superiores

100
Cilindro superior com rolamentos de . o
esferas padrao o,
| ©
=)
©
[0}
e, :
o S '9 '
Cilindro superior com mancais
Triitzschler patenteados 0
0

Somente através desses mancais especiais com a menor produgao
de calor, é possivel dissipar o calor do processo de estiragem para a
estrutura da maquina através dos rolamentos.

Claramente reconhecivel: o calor do processo
significativamente menor no mancal dos
cilindros superiores patenteado da Trutzschler.

Velocidade de entrega [em m/min] 1000

—e— Concorréncia
—e— Trltzschler



Forca pneumatica dos cilindros
superiores

Como até entdo, as forcas dos cilindros
superiores podem ser adaptadas de forma
otimizada, individual e continua para diferen-
tes aplicagcoes. Com o TD 10, as pressoes
agora podem ser ajustadas com exatidao e
diretamente no trem de estiragem através
do painel. Os limites no software previnem
configuracoes incorretas, melhorando, por-
tanto, o comportamento do enrolamento.

O alivio automatico da carga nos cilindros
superiores em caso de parada, protege 0s
revestimentos, resultando em uma vida Util
mais longa.

Depésito da fita

HYDRO POLISHED TUBE

O prato giratério versatil com 6timas proprie-
dades de superficie garante um depésito per-
feito da fita, independentemente do material.
O polimento especial do tubo origina um de-
posito da fita praticamente sem atrito e, sub-
sequentemente, uma carga reduzida sobre a
fita.

Prato de depdsito com tubo polido a agua

Mancal dos cilindros superiores/depdsito da fita 11
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Os ajustes simples e reproduziveis resultam comprovadamente

em uma melhor qualidade na fita do passador.

Otimizacao do depdsito da fita

Gracas ao acionamento independente para o
prato do vaso é possivel ajustar de forma con-
tinua e facilmente o padrao de depdsito por
meio do painel.

A geometria de deposicao foi projetada de for-
ma a que as fitas possam ser removidas do
vaso, sem falhas.

O ajuste simples
através do acionamento
individual para o
trocador de vasos
permite um ajuste
perfeito da padrao de
camadas.



12 Gaiola

Sensor de fita
individual no
SMART CREEL

SMART CREEL

A nova perfeicao com deteccao inteligente de fita individual

Os novos sensores de fita individual na gaiola
detectam de maneira confidvel as rupturas de
fita, pois pode ser distinguido entre fita para-
da, sem fita e fita em movimento.
Contrariamente a vigilancia por cilindro de
contato, os sensores oOpticos da Tritzschler,
protegem contra erros operacionais, uma vez
que também continuam a funcionar se os ci-
lindros de compressdo nao forem utilizados.
A dublagem desejada é simplesmente infor-
mada no programa. Isto é particularmente Util
para garantir a mistura certa, uma vez que nao
pode ser eliminada qualquer fita.

O SMART CREEL tem, logicamente, um
servoacionamento individual. Devido a esta
caracteristica exclusiva da Trutzschler, o mo-
tor regulador nao tem de acelerar adicional-
mente a gaiola; o resultado é uma dinamica
de regulagem elevada!

Deteccao Servoacio- Células
inteligente de Namento foto-
fita individual elétricas

SERVO CREEL - X X
SMART CREEL X X -



Tr

UTZSCHLE

Uma ideia faz diferenca: Acionamento independente com
vantagens convincentes.

SMART CREEL

Em conjunto com a nova visualizagao remo-
ta da TrUtzschler, as rupturas da fita podem
ser corrigidas rapidamente e eficazmente. Em
caso de uma ruptura da fita, o T-LED comuta
automaticamente e exibe a posicdo da ruptu-
ra da fita na gaiola.

Gaiola

13



14 T-LED

&) ) Visualizacéo remota T-LED

Manuseio intuitivo e eficaz da maquina

Com a visualizacao
remota T-LED da
Trutzschler a qualidade
estd sempre a vista.

Na imagem é represen-
tada a visualizagado do
desvio do titulo da fita
A%, com limites de
qualidade livremente
ajustaveis.

TRUTZSCHI

O T-LED mostra visualmente os estados das
maguinas em todas as areas visiveis na fiagao.
Através dos LEDs de varias cores, € possivel
visualizar os mais variados estados operacio-
nais. A barra LED visivel em ambos os lados
permite a visualizacdo pela frente e por tras da
maquina.

No modo automatico, informacoes especifi-
cas sobre determinados parametros sao exibi-
das de forma bem visivel a distancia, enquan-
to a maquina estd produzindo normalmente.

Os modos de exibicdo selecionaveis sao:
e Desvio dos numeros de fita A%

e Enchimento do vaso

e Valor % de CV



Caso surja um aviso para uma parada da ma-

quina iminente ou uma falha da maquina, a

maquina muda automaticamente para as res-

pectivas exibicoes de status.

O T-LED pode, nesse caso, informar causas

especificas, p. ex., B.:

e Ruptura da fita na gaiola com exibicdo da
posicao

¢ Trocador de vasos vazio

Se, p. ex., for exibido o progresso do enchimento do vaso,
o operador sabe rapidamente qual passador necessita
primeiro de um vaso vazio.

Exibicao do valor CV, para poder detectar variagcoes de
qualidade da fita, também neste caso com limites de
qualidade livremente ajustaveis.

Caso a maquina necessite de novos vasos vazios, sdo
exibidas as luzes amarelas em movimento. Assim, o
operador pode trazer de imediato os novos vasos vazios e
nao necessita de ler primeiro a mensagem de erro no painel.

I\ . \ \\\ \ N

~ N \ o
R A N L

.

T-LED 15




16 Trocador de vasos

Flexibilidade
para cada

aplicacao

Trocador de vasos automdtico

Cinco opcgoes para cada aplicacao

O trocador de vasos automatico foi adaptado

para a aplicagcao no TD 10, no IDF 2, bem

como no passador TD 7 nado regulado.

Este trocador de vasos rotativo é bastante

flexivel e cumpre todos os requisitos para os

diversos formatos dos vasos:

e \ariantes embutidas no piso e por cima do
piso

e Alimentacao passiva e ativa de vasos va-
zios com o CAN TRACK e o SERVO TRACK

e Ejecao do vaso cheio para o piso, rampa de
descarga ou carro de vasos

Formatos de vasos utilizados:

® \asos com e sem rodas

e Vasos com @ 400, 450, 500 ou 600 mm
e Alturas de vaso de 900 até 1500 mm

CAN TRACK
Alimentacao passiva de vasos vazios

Rampa de
descarga

Carro
de vasos

Ejecao
parao
piso

CAN TRACK ou SERVO TRACK?

A Trutzschler oferece duas variantes para
a alimentacdo de vasos vazios. Com o
CAN TRACK, os vasos deslizam por gravida-
de sobre um transportador de rolos inclina-
do para a posicao de troca. Na versdo com
SERVO TRACK, as correias acionadas as-
sumem o transporte dos vasos vazios. Este
ganho em termos de conforto s6 faz sentido
na versdao embutida no piso para permitir aos
operadores também uma alimentagao de va-
S0S vazios na mesma altura.

SERVO TRACK
Alimentacdo de vasos mecanizada

T
A SS




Painel de comando intuitivo

Funcoes inteligentes para o controle de qualidade

Spocirogram

Monitoramento de série para
espectrograma

As andlises do espectrograma sao um
instrumento importante para monitorar a
qualidade, especialmente nos passadores.
Pequenas falhas nos cilindros superiores
ou, p. ex., pressoes mal ajustadas podem
provocar defeitos periddicos na fita e, com
isso, também no fio.

Para poder detectar esses defeitos com
eficiéncia e rapidez, a Tritzschler dispoe do
monitoramento do espectrograma de série
em todos os passadores. No caso de um
defeito, um algoritmo inteligente indica ime-
diatamente eventuais componentes, que
podem ser a causa do erro periodico.

Painel com facil sisualizacao

Todos os tipos de passadores da Trutzschler
dispoem de display com tela tatil. O coman-
do da respectiva maquina é feito convenien-
temente através de simbolos ou graficos,
normalmente sem texto.

O painel poder ser girado livremente para uma
posicdo mais acessivel. Se posicionado para
tras, podera ser visualizado a partir da gaiola.

s

Painel de comando 17

O espectrograma
exibe uma chaminé
a 11 cm, o software
analisa eventuais
pontos problematicos
em tempo real e
exibe-os no plano
de engrenagens. O
resultado € a solucédo
eficaz de problemas
com menos tempos
de parada.

Q)

Todos os parametros
importantes séo
mostrados claramente
na tela principal, com
ndmeros e simbolos.

Estédo disponibilizadas ao operador todas as informagoes importantes através do

painel, para reduzir ao minimo paradas.



18 Sistema de aspiracao

Sistema de aspiracdo mundialmente
mais eficiente em termos energéticos

A eficacia da aspiracdo depende muito do fluxo de ar
geometricamente otimizado. Por esse motivo, 0S N0SS0OS
especialistas otimizaram ainda mais o comportamento

de fluxo de todos os tipos de passadores. Assim, mesmo
gue haja uma menor capacidade de aspiracao, garante-se
um excelente desempoeiramento das fitas.

Os elementos de
aspiracéo sdo
simulados individual-
mente por otimizacdo
de fluxo e produzidos
a partir de plastico
resistente.

Grande potencial de economia com

. N Custos de energia de filtragem com
aspiracao central

aspiracao central

e Se o0s passadores estiverem conectados a
. 5 . . 8000 $
|| uma instalagao central de filtragem, tambem B
J existe um enorme potencial de economia. 7005 @ 00
Devido aos canais de aspiracédo otimizados 6000 $ -53% de custos
B de energia em
para o fluxo, o TD 10 requer apenas uma va- 5000 $ filtragem =
zdo volumétrica de 840 ms3/h para uma de- s0008 | Economia de
50 d 430 P 3600%/ano
r nas - ) O S
presséao de apenas a | o .
Isto leva a uma demanda de aspiragao signifi-
_ _ 2000$ | U
cativamente reduzida e, portanto, a custos de
- - - 1000$
energlla mais ba|xos., D10
Também com os pré-passadores podem ser 0$ o N
Concorréncia Tratzschler

comprovadas economias na mesma medida.
Calculo da rentabilidade

1000 kg/h por conjunto de passadores,
custos de eletricidade 0,13 $/kWh
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Caixa filtrante de
grande capacidade
noTD 10

Area de filtragem seis vezes maior do € alcancada durante horas uma depresséo €
que a concorréncia de aspiragao constante. E isso somente com |||
Com a enorme area de filtragem, o TD 10 esta- uma poténcia aplicada de 0,4 kW/h do ventila-
belece um novo padrdo. Ndo sdo necessarios dor da caixa filtrante.

elementos de limpeza mecanicos adicionaise Em teste, os intervalos de limpeza de 24h
controles especiais. Isso minimiza custos adi- foram suficientes.

cionais de manutencao e perturbacoes desne- Além disso, a limpeza constante provoca
cessarias. Por outro lado, a limpeza constan- a suspensdo continua de poeiras. A caixa

te provoca a suspensdo continua de poeiras. filtrante do TD 10, por outro lado, atua como
Devido a enorme éarea de filtragem do TD 10, filtro de poeiras finas.

Pressao constante-
mente elevada de
aspiracédo durante
horas devido a grande
area de filtragem do
Capacidade de aspiracao extremamente elevada através TD 10

de 6 X areas de filtragem maiores

100
Triitzschler

100

Capacidade
de aspiracao [%]

Necessidade de limpeza manual adicional e regulagem,

. aumentando, desta forma, a suspensao de poeiras
Concorréncia

0

\/

0 Tempo [h] 48
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Passador autorregulado TD 10

Um componente na Smart Factory

As funcionalidades auto-otimizadas sdo a chave no
mundo de amanha, no qual a elevada rotatividade
de operadores e perda importante do know-how da

qualidade sao uma realidade.

Os sensores de qualidade DISC MONITOR e
DISC LEVELLER, que verificam cada metro
da fita do passador, sdo, em conjunto com o

~ sistema Mill Monitoring, “My Mill”, os pilares

de uma Smart Factory.
J& ha muitos anos os engenheiros da

~Trutzschler deram os primeiros passos no

sentido da digitalizacao e do ajuste auto-
matico. Em 2003 foi desenvolvida a opgao
AUTO DRAFT, uma funcao de auto-otimi-
zacao para deteccao e ajuste da estiragem
prévia perfeita.

Draw frame fault analysis

Can magazine is empty
@ Sliver break

® Lap monitoring drafting system ¢
© Maximum draft exceeded
@ Sliver count monitoring

B

Ja em 2007 foi introduzida no mercado a fun-
cao de auto-otimizacdo de série OPTI SET.
Essa funcao determina o ponto de inicio de
regulagem e, com isso, o0 momento perfeito
para compensar adequadamente os defeitos
detectados no trem de estiragem.

&

| ”” i ﬁHy_m -

i
P B il o i

Wave Iéngth

Manter sempre a visao geral com o novo sistema Mill Monitoring “My Mill"
da Tritzschler, a plataforma “tudo em um” para a fiacéo.




22 Passadores autorregulados

Decisivo para a qualidade
na fiacdo

Na fiacao, o passador desempenha uma tarefa importante:
Ele deve prevenir erros na fita, visto que eles causam
inevitavelmente erros no fio. Apds o passador, nao existe
mais a possibilidade de melhorias na qualidade.
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Decisiva para a qualidade do fio resultante ¢
a regulagem de alta precisao da fita do pas-
sador no Ultimo processo de estiragem. Por
este motivo, a Trutzschler otimizou ainda mais
o sistema de regulagem no novo modelo de
passador TD 10, estabelecendo mais uma vez
um padrao na tecnologia do passador.

T :

1& O DISC LEVELLER otimizado, com novo fecho rapido e a

e tecnologia de acionamento SERVO DRAFT séo o coracéo do
can passador autorregulado.

Um conceito para todos os tipos de
passadores
Isso leva a uniformidade dos componentes
e a custos de armazenagem reduzidos para
pecas de reposicéao:
e Todos os componentes do trem de
estiragem
e Pecas de desgaste: cilindros superiores,
barras de limpeza, raspadores, molas
pneumaticas, rolamentos, correias
e Rodas inversoras (5]
e Guia do véu e funil de fita
e Cilindros de entrega
e Prato de depdsito
e Sensores de gaiola
e Canais de aspiracao no trem de estiragem
e Registro corredico de aspiragdo do trem de
estiragem

Qualidade ideal da fita

através da regulagem de alta precisao da fita

do passador com o sistema eletronico dindmico
da Triitzschler



24 SERVO DRAFT

SERVO DRAFT

Maior dinamica de regulagem, gracas a mais recente
tecnologia de regulagem digital

Regulagem
oTD 10

i
<

— - ---p -
Servomotor 1 Servomotor 2
........................................ >
O TD10 tras ao mercado um passador autor- DISC LEVELLER Q:
regulado ultramoderno com a mais recente Um ponto grosso ou fino, que passe no pas-
tecnologia de regulagem digital. sador sem ser detectado, ja nao podera ser

Isto resulta em um aumento significativo da compensado no processo posterior. A qua-
dindmica de regulagem e na melhoria da qua- lidade ideal da fita com maior dinamica de
lidade da fita. regulagem ¢é garantida pelo sistema de me-
dicdo DISC LEVELLER, ja conhecido desde
o TD 8. Em conjunto com o SERVO DRAFT,
ele representa o coracao do passador. No
TD 10, contamos com a reconhecida constru-
¢do com eixos ancorados na armacao, que fo-
ram especialmente desenvolvidos para este
sistema de medicao de alta precisao.

Assim, garantimos a deflexdo minima do eixo
e a precisdo de medicdo maxima - para a
melhor qualidade da fita!

O DISC LEVELLER otimizado, com um novo sistema de
fecho rapido — o coracédo do passador
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Vida util prolongada
A reducao da temperatura de servico dos
componentes eletronicos de poténcia em
10 °C resulta em uma duplicacdo da vida
atil. Atualmente, nas fiacoes prevalecem
temperaturas extremas. Por isso, os com-
ponentes eletronicos do TD 10 estao equi-
pados com aletas de refrigeracao, que tém
contato direto com uma corrente de ar de
refrigeracao. Desta forma, garantimos uma

fita bem regulada com maxima eficacia, @
mesmo em situagoes extremas. J

Mediante a nova tecnologia de resfriamento
€ desnecessaria uma ventilacdo adicional do
ventilador.
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O grafico mostra

0 curso otimizado
da transmisséo

do TD 10 com o
minimo de correias
de acionamento.
Servoacionamentos
digitais acionam
diretamente os
cilindros do trem de
estiragem.

A mais moderna tecnologia
de acionamento

Melhor dinamica de regulagem com menor utilizacao
de correias de acionamento

-
of || M

Motor 3 Prato giratorio DISC MONITOR Servomotor 1
de vasos

Os ja reconhecidos acionamentos
independentes para gaiola e rotacao de
vasos

Também com o TD 10, a Trltzschler aposta
na reconhecida separacao dos acionamentos
para a rotacao de vasos e gaiolas.

Esta caracteristica exclusiva suporta a elevada
dinamica de regulagem, uma vez que o motor
regulador nao tem que acelerar e desacelerar
adicionalmente a gaiola.

Devido ao acionamento independente para

Servoacionamentos digitais acionam diretamente os a rotacao de vasos, 0 depés]to da fita pode
cilindros do trem de estiragem. Somente mediante a

utilizacao do sistema eletronico de controle da Tritzschler, é
possivel dispor de solucoes personalizadas para a aplicacéo aplicagao.
no campo da fiacdo.

ser facilmente otimizado para a respectiva



Servomotor 2 DISC LEVELLER

O acionamento AUTO DRAFT (opcional) para
a auto-otimizacdo automatica da estiragem
prévia também permite um facil ajuste da
estiragem prévia, através do controle, sem a
substituicao das rodas inversoras.

Conceito de acionamento atualizado
Gracas ao conceito de acionamento recente-
mente atualizado, o TD 10 dispoe do nimero
de correias mais baixo do mercado. Os pon-
tos de manutencao foram reduzidos para um
minimo absoluto. Somente os rolamentos dos
cilindros inferiores no trem de estiragem ne-
cessitam de uma nova lubrificacéo.

Técnica de propulsao 27

A tenséo certa em todos os momentos?
Com o medidor de tensao de correia
fornecido para a instalacao, a qualquer
momento, pode ser verificada a

tensao correta da correia, prevenindo o
desgaste prematuro.

.
]

SMART CREEL

(W)

il
p— .

Servomotor 4

Com o medidor de
energia integrado

da TrUtzschler, a
magquina fornece, a
qualguer momento,
informacoes sobre

a poténcia atual,
assim como sobre o
consumo de energia.

)
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AUTO DRAFT

@ Perfeicao, que se otimiza por si sO

Auto-ajuste apertando um botao

A pré-estiragem influencia
significativamente

e A uniformidade do fio

e A resisténcia do fio

e O numero de imperfeicoes

e A operabilidade da maquina de fiacao

Ao apertar um botao, a forca de estiragem é
medida por toda a zona de estiragem. Assim
que o operador confirmar a pré-estiragem
determinada no monitor, a otimizacdo fica
concluida.

Automatic mode
Triitzschler AUTO DRAFT

1209 /min 36 /min 6372 /min

888

w128

Inicio da determinagao automatica da pré-estiragem

Medicao da forca de
pré-estiragem por toda
a zona de estiragem

Ajuste continuo da pré-estiragem

Devido ao acionamento independente do
cilindro central, é possivel ajustar de forma
continua a pré-estiragem do painel. Deixa
de ser necessaria a substituicdo das rodas
inversoras.

Ponto ideal para
a estiragem
prévia

Forca de estiragem prévia




Apropriado para todos os materiais

Em principio, o AUTO DRAFT é adequado
para todos os materiais, a excecao de mate-
rial penteado, por considerar todos os fatores
decisivos:

e Massa de fibras entrando

e Caracteristicas das fibras (p. ex., crimpagem)
e Atrito de fibra com fibra

e Atrito de fibra com metal

e Ajustes da maquina

e Clima ambiente, etc.

Especialmente na estiragem de fibras qui-
micas, o AUTO DRAFT oferece um grande
potencial de otimizacao.

1,4

1,5 1,6 1,7 1,8
Pré-estiragem

Troca do lote sem problemas

Se apenas um Uunico material for produzido
em uma fiagdo, é suficiente equipar apenas
um Unico passador como 'maquina piloto"
com AUTO DRAFT. Nesse passador é calcu-
lada a estiragem prévia otimizada, que € trans-
ferida em seguida para as outras maquinas.
Em instalagoes altamente flexiveis com mui-
tos materiais diferentes e com muitas trocas
de material, faz sentido equipar todos os pas-
sadores com AUTO DRAFT.

35 /min 6370 /min

1206 /min

AUTO DRAFT 29

Resultado da determinagdo automatica da pré-estiragem

Duragao da otimizacéo:
60s

Material necessario:
600 m de fita
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OPTI SET

OPTI SET

GQ} Auto-otimizacéo para o ponto de inicio de regulagem perfeito

o ponto de inicio de regulagem. Isto tem uma

enorme influéncia sobre a precisdo da regula-

gem da fita fibras. Até agora, eramsarios uma / \ 2
séries de testes demorados de laboratério
com as fitas.

O passador autorregulado TD 10 calcula o va-
lor ideal através da funcao de auto-otimizacao

\ /
N r 4
\ /
OPTI SET.
\ / |-

O periodo de tempo entre a medicdo da es- - o
pessura da fita e a acdo de controle determina
-
Vi \
V4 \

™™

Principio da funcédo de auto-otimizacao OPTI SET

1. O passador & iniciado apds um valor padrdo  Durante este processo, os valores CV das fi-
ter sido entrado pelo operador. Ele verifica tas que entram e da fita que sai do passador
sucessivamente os valores ligeiramente dife- sao medidos e comparados entre si.

rentes para o ponto de inicio de regulagem.
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O caminho entre DISC LEVELLER e o campo de
estiragem principal especifica a defasagem do
ponto de inicio de regulagem.

1000 1001

Valor CV —»

999 998 997

@ Ponto inicial

2. O DISC LEVELLER escaneia as fitas que
entram e inicia uma intervencao de regulagem
com uma defasagem de tempo, assim que o
material tiver alcancado o campo de estira-
gem principal.

Neste caso, sao levados em conta os seguin-
tes parametros:

e Ajustes da maquina

¢ Caracteristica do material

e Clima ambiente

Ponto de inicio de
regulagem ideal

3. Com base nisto, O OPTI SET sugere ao
operador o ponto de inicio de regulagem ideal,
que somente tem que confirmar a sugestao.
Os testes convencionais de fitas e os testes
laboratoriais tornam-se desnecessarios.

OPTISET 31
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OnovoTD 10 é 14,2%
mais curto do que o
modelo anterior TD 8.

O novo formato compacto

Porque o comprimento é fator importante

O comprimento dos passadores é determi-
nante para o comprimento da construcao e,
portanto, também para os custos de investi-
mento e operacado. Por isso, o TD 10 € otimi-
zado em termos de tamanho: O novo design
permitiu um encurtamento de 335 mm da
maéagquina.

Economia de espaco
em mais de 20 %

em comparacao com a concorréncia, calculada
em média em relacao a todas as alturas de vasos.

Enormes economias de investimento

A altura do vaso e, com isso, a quantidade de
etapas necessarias influenciam significativa-
mente a area de instalacdo de passadores.
Em comparagdo com a concorréncia, a eco-
nomia de espaco € superior a 20 % devido
ao design inteligente do TD 10, calculada em
média em relacdo a todas as alturas de vasos.
Isso significa que uma fiagdo com uma pro-
ducéao de passadores de 1000 kg/h pode eco-
nomizar até 14.500 $ em investimentos de
construcao.



Economia de espaco em %

30,0

25,0

20,0

15,0

10,0

5,0

0,0

Economia de espagco em comparagao com a concorréncia

900

1075
Alturas de vasos comuns em mm

1200

Modelo compacto 33

O diagrama mostra a
economia de espaco
para um conjunto de
passadores de cinco
passadores com uma
producéo de 1000 kg/h
e alturas de vasos
comuns em comparacao
com a concorréncia.
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Passador autorregulado

"COMPACT" TD 10C

O conceito de cabeca dupla da Trutzschler representa
acionamentos independentes e maxima eficacia. Portanto para
passadores autorregulados existe agora o formato COMPACT TD10,
com as vantagens de um passador de cabeca dupla considerando
as vantagens de menor espaco e funcionamento individualizado.

li. f - = !
e : . l‘-la"‘ £ T
- I L ﬁ:‘ = e
' .

=

Q O TD 10C se caracteriza

|II pela distancia minima de centro a centro.
Podem ser combinados tantas maquinas
guanto necessario, utilizando em pleno a
eficacia das maquinas individuais.




COMPACT e ainda flexibilidade total
O conceito COMPACT esta disponivel para
todos as exigéncias de um passador autorre-
gulado:
e Versoes de gaiola
SMART CREEL ou gaiola convencional
¢ |nstalacoes das gaiolas de uma ou duas
fileiras
e Formatos dos vasos de 600 mm até
JUMBO CAN
e Trocador de vasos CAN TRACK ou
SERVO TRACK

E o melhor: Também podem ser instalados mais
que dois passadores COMPACT.

Passador autorregulado TD 10C 35

Todas as vantagens também na
penteagem

O conceito de instalacgo COMPACT existe,
naturalmente, também para o passador espe-
cial TD 10-600 apods a penteadeira.

O comando da
maquina é
simplificado por

uma plataforma
comum de operagao.

(a0,

[/
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Dados técnicos

TD10
a7 8880
_|
Depésito da fita Velocidade maxima de entrega m/min 1000
Diametro do vaso mm 400 -600
Altura do vaso mm 900 -1500
Vasos sem rodizios .
Vasos com rodizios O
Energia Quantidade de ar da aspiracdo m3/h 840
Depresséao de aspiracéo -Pa 430
Poténcia instalada do passador kW 9,8
Poténcia instalada do trocador de vasos kW 0,4
Poténcia instalada da caixa filtrante kW 0,4
Poténcia instalada do SMART CREEL kW 0,6
Poténcia instalada do SERVO TRACK kW 0,25
Poténcia instalada do AUTO DRAFT kW 1,6
Poténcia elétrica continua consumida
Consumo de ar comprimido NI/h 240
Generalidades Material: Fibras até 60 mm °
Material de entrada ktex 12 - 50
Estiragem vezes 4-1
Nivel de ruido acustico dB(A) 84
e = Série o = Opcéao * Indicacoes por cabeca de passador

Tela tatil a cores DISC LEVELLER
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TD 10-600 TD10C* TD 10-600C*
o o /888 o = 8880 o = 888
i T, Emn
600 1000 600
400 -600 400 -600 400 -600
900 -1500 900 -1500 900 -1500
L] (] L[]
[ ] [ ] [ ]
840 840 840
430 430 430
6,9 9,8 6,9
0,4 0,4 0,4
0,4 0,4 0,4
0,6 0,6 0,6
0,25 0,25 0,25
- ’|’6 -
dependendo da aplicagao, aprox. 0,020 a 0,030 kWh/kg
240 240 240
L] [ ] (]
12 =50 12 - 50 12 - 50
4-11 4-11 4-11
79 84 79

Tecnologia do trem de estiragem 4 sobre 3

Monitoramento da fita individual no SMART CREEL

37
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Modelos e opcionais

Deposito O prato de depdsito com HYDRO POLISHED TUBE evita depdsito de particulas
Dispositivo de separacéo da fita automatica na troca de vasos
Trocador de vasos rotativo automatico
Alimentador de vasos para vasos vazios CAN TRACK
Ejecao de vasos para a rampa de descarga
Alimentador de vasos acionado para vasos vazios SERVO TRACK (somente embutido no piso)
Interface de transferéncia de vasos cheios para o carro de transporte de vasos
Carro de transporte de vasos para diametro de vasos @ 400, @ 450, @ 500
Ejecdo de vasos para o piso

Generalidades Sensor de entrada DISC LEVELLER com maéaxima precisdo de medicdo e sistema de fecho rapido
Monitoramento da qualidade integrado DISC MONITOR (titulo da fita, uniformidade da fita, analise de espectrograma integrada)
Custos de manutencao minimos, lubrificacdo somente dos rolamentos dos cilindros inferiores
Bons acessos a todos os pontos de manutencao e limpeza
Plataforma central de comando com passagem para a gaiola
Resguardo de seguranca com sistema central de seguranca
Economia de espaco, instalagdo compacta da maquina para duas ou mais cabecas de passador TD 10C
Aspiracao central e de fluxo otimizado com monitoramento de depresséao (por cima do piso e por baixo do piso)
OPTI SET - Auto otimizacédo para o ponto de inicio de regulagem idea
Filtro TD-FB grande, integrado e com monitoramento de depressao e intervalos de limpeza de até 24h

Acionamentos Acionamento economizador de energia moderno com o robusto sistema eletronico Tritzschler
Acionamentos individuais para ajuste continuo do titulo da fita, da velocidade de entrega e da estiragem
Acionamento individual do prato de vasos para optimizagao do deposito da fita
Pacote de otimizacao TD-OS

— Servoacionamento separado para os cilindros do banco de estiragem centrais
— Pacote de software AUTO DRAFT para auto-otimizacao da estiragem

Servoacionamentos digitais para a maxima regulagem dinamica SERVO DRAFT

Sistema Grande tela tatil em cores para comando, manutencao e assisténcia técnica eficaz
eletronico Interface USB

Utilizacao de unidade de computacéo dinamica da Tritzschler, somente uma Unica atualizagao para todos os
componentes da maquina

Gerenciamento de manutencéao a partir do painel

Visualizacao dos diferentes estados das maquinas através da visualizacdo remota T-LED

Medidor de energia para monitoramento de energia online

Tecnologia de conexao direta para prolongamento da vida Util dos componentes eletronicos de poténcia
Interface para transferéncia de dados para o sistema Mill Monitoring “My Mill”

Gaiola Alimentacao por cilindros SMART CREEL TD-SC acionada separadamente com monitoramento inteligente da fita individual
Instalacado de gaiolas de uma fila SMART CREEL para TD 10 C

Trem de Trem de estiragem 4 sobre 3 com barra de pressao e elementos de guia de fita

estiragem Desvio cuidadoso da fita para seguranga no processo de formagao da fita e tendéncia de formagdo de enrolamentos reduzida

Monitoramento de enrolamentos autoajustavel dos cilindros superiores

Barra de abertura duravel para cilindros superiores para uma limpeza suave

Aspiracao de fluxo otimizado integrada do trem de estiragem nos cilindros superiores e inferiores

Alivio répido em caso de paradas ou formagdo de enrolamentos

Insercdo de véu automatica, pneumatica e segura no processo

Mancal dos cilindros superiores lubrificados permanentemente para producao minima de calor e formacao de enrolamentos reduzida

Forca pneumatica dos cilindros superiores individual e continuamente ajustavel por meio da tela tatil

e = Série o = Opcgédo
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TD10 TD10C TD 10-600 TD 10-600C
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Passadores autorregulados TD 10

Vasos de gaiola

@ 1000 mm

@ 1200 mm

L2 mm

9891*

10.689*

L3 mm

5076*

*Vaso de saida @ 600 mm

Vasos de gaiola

Altura do vaso de saida mm @ 1000 mm @ 1200 mm
900 - 1079 2100 2480
1080 - 1270 2325 2505
B1 mm
1271 -1370 2380 2505
1371 - 1525 2610 2735
H1 mm 900 - 1525
L3
B [®) @) ®) e) H
P~ g/ g8%
T 1 : é T T o

L2
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Passadores autorregulados - Dados técnicos

Passadores autorregulados TD 10C e TD 10-600C
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As eficdcias individuais
permanecem totalmente
infactas
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Pré-passador TWIN TD 9T

“Think twice” para duplicar a eficacia

O pré-passador TD 9T da Trutzschler ndo € um passador de
cabeca dupla convencional, ele se destaca pelo fato de também
estar disponivel como uma versao individual, se necessario.
Assim, é possivel realizar qualquer numero par e impar de
cabecas de estiragem. Devido ao seu conceito de operacao
inteligente, também é poupador de espaco.

Maxima eficacia com o conceito TWIN
Nas solucoes convencionais, uma falha em
um lado do passador também ocasiona a pa-
rada do outro lado. Ao invés de uma eficiéncia
individual de 85 %, na realidade, a eficiéncia
é de somente 72 %, uma vez que os valores
individuais tém que ser multiplicadas.

Na pratica, eficiéncia superior a 90% ¢&
somente atingida com o TD 9T da Trutzschler.
Conforme a dimensao da instalacdo, podem
ser economizadas assim uma a duas cabecas
de passador.

Eficiéncia de 99 % em
cada lado. Alcancada por
um cliente na China.

7 g e
| R Uﬁnum

Projetado para diferentes materiais

A consequente separacao dos acionamentos
permite maxima flexibilidade: Em uma ma-
quina podem estar processados, lado a lado,
dois materiais diferentes ou dois titulos da fita
diferentes. Até podem ser realizadas mesmo
estiragens diferentes.

Eficacia dupla inteligente

Sao compartilhados somente os componen-
tes que nao afetam negativamente a Eficién-
cia. Como o painel elétrico, o controle, a tela
tatil e a plataforma do usuario.

Um conceito para todos os tipos de

passadores

Isso leva a uniformidade dos componentes

e a custos de armazenagem reduzidos para

pecas de reposicao:

e Todos os componentes do trem de estiragem

e Pecas de desgaste: cilindros superiores,
barras de limpeza, raspadores, molas
pneumaticas, rolamentos, correias

e Rodas inversoras

e Guia do véu e funil de fita

e Cilindros de entrega

e Prato de depoésito

e Sensores de gaiola

e Canais de aspiracao no trem de estiragem

e Registro corredico de aspiragdo do trem de
estiragem
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Conceito de comando bem pensado

Manuseio eficaz da maquina

Os conceitos bem
aprimorados da
Tratzschler ajudam a
tornar a rotina diaria
tdo eficaz quanto
possivel.

Trem de estiragem espelhado tir do centro. Mediante a plataforma central,
A eficacia desempenha um papel importante com passagem direta do trocador de vasos
no comando de pré-passadores. Ambos 0s para a gaiola, é possivel economizar até 50 %
trens de estiragem sao comandados a par- nos trajetos de operacao.

Largura de instalagao
dos novos pré- Larguras de instalacao dos passadores Triitzschler ...
passadores para
diametro de vasos
de 1000 mm...

Diametro do vaso de 1000 mm até ao passador autorregulado



Trocador de vasos linear, poupador de
espaco

Para que o design TWIN poupador de espa-
¢co permanecesse completamente eficaz, foi
desenvolvido um trocador de vasos linear. Ele
quase nao precisa de mais espaco do que
dois vasos lado a lado.

Além disso, a condugéo linear do vaso é parti-
cularmente Util na aplicacdo de vasos de 1000
mm e JUMBO CANS.

Operabilidade mesmo com a instalacao
de varias fileiras de vasos

Através do pequeno corredor de operacao na
gaiola, podem ser operadas todas as varian-
tes de instalacao de gaiolas.

Com a instalacao de 4 fileiras, recomenda-
se uma troca em bloco para um bom
funcionamento.

Variantes de 3 fileiras, que impossibilitam a
eliminacéo de ruptura da fita do vaso central,
nao sdo necessarias.

Trabalhar no modo sincrono

Através do modo sincrono é possivel efetuar
um configuracdo eficaz da maquina. Assim, é
evitada a duplicacao de entradas dos ajustes
nos dados do lote.

Pré-passadores 45
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Principio de troca de vasos e trajetos de operacao
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.. para linhas estreitas e modernas com maior producao de cardas

Diametro do vaso de 1200 mm até ao passador autorregulado

O comando sincrono
economiza a entrada
dos dados em
duplicidade.

.. MEesmo com vasos
de 1200 mm de
diametro, os novos
pré-passadores nao
precisam de mais
largura de instalacédo do
que o grupo de cardas.
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Solucdes ideais para circunstdncias

epeciais

Passador individual TD 9

Se for necessario um nimero impar de cabe-
cas de passador, os passadores TWIN podem
ser completados por um passador individual.
Isto reduz os custos operacionais e de inves-
timento em comparagdo com um outro pas-
sador de cabeca dupla convencionalmente
utilizado.

Pré-passadores com os elementos de um

passador autorregulado

Os pré-passadores da Tritzschler comparti-

lham muitos elementos importantes com o

passador autorregulado TD 10.

e \elocidade de entrega de
continua

e Trem de estiragem de alto rendimento 4
sobre 3

¢ Monitoramento da fita individual na gaiola

* Prato de depdsito com HYDRO POLISHED
TUBE

e Cilindros superiores com forga pneumatica
individual

¢ Dispositivo de insercdo pneumatica

regulagem

onnoN=
OO s

A necessidade de espaco do pré-passador TD 9 da
Tratzschler é limitada ao minimo.

Pré-passador TD 7

Caso a situacédo no cliente ndo permite a utili-
zacao de vasos grandes, a Trutzschler recorre
ao reconhecido conceito de pré-passadores
do TD 7 com trocador de vasos rotativo.

Seu magazine com grande estoque de latas
reservas, € ideal para uma solucao de eco-
nomia de espaco para vasos com 500 ou 600
mm de diametro.

Os pré-passadores da Tritzschler também dispoem de
sensores SMART para o monitoramento da fita individual.

Com esses reguladores, as pressoes dos cilindros
superiores podem ser ajustadas de forma facil e
reprodutivel. Um sensor especial monitora a presséo.
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—

O pré-passador TD 9 da Triitzschler
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Dados técnicos

Depdsito Velocidade maxima de entrega m/min
Diametro do vaso mm
Altura do vaso mm
Vasos sem rodizios
Vasos com rodizios

Energia Quantidade de ar da aspiracdo m3/h
Depressao de aspiracao -Pa
Poténcia instalada do passador kW
Poténcia instalada do trocador de vasos kW
Poténcia instalada da caixa filtrante kW
Poténcia instalada do SMART CREEL kW
Poténcia instalada do SERVO CREEL kw
Poténcia instalada do SERVO TRACK kW
Poténcia elétrica continua consumida
Consumo de ar comprimido NI/h

Generalidades Material: Fibras até 60 mm
Material de entrada ktex
Estiragem vezes
Nivel de ruido acustico dB(A)

e = Série o = Opcédo

Sensores SMART para monitoramento da fita individual Conceito inteligente de operador do pré-passador TD 9T
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TD 7 TD 9 TD 9T
ity [Imini [
1000 1000 1000
600 1000+ 1200 1000+ 1200
1050 —1500 1075 -1500 1075 -1500
[ ] - —_
[ ] (] o
600 600 1200
400 450 500
5,0 5,0 10
0,5 0,25 0,5
0,9 0,9 0,9
- 0,6 1,2
0,6 - -
0,3 - -
dependendo da aplicagao, aprox. 0,020 a 0,030 kWh/kg
240 600 1200
12 -50 12 -50 12 -50
4-10 4-10 4-10
84 84 84

Comando através da tela tatil Visualizagdo remota T-LED da Triitzschler
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Modelos e opcionais

Deposito O prato de depdsito com HYDRO POLISHED TUBE evita depdsito de particulas
Dispositivo de separacéo da fita automatica na troca de vasos
Trocador de vasos rotativo automatico
Alimentador de vasos para vasos vazios CAN TRACK
Ejecao de vasos para a rampa de descarga
Alimentador de vasos acionado para vasos vazios SERVO TRACK (somente embutido no piso)
Ejecao de vasos para o piso
Trocador de vasos lineares para diametros de 1000 mm
Trocador de vasos lineares para diametros de 1200 mm

Generalidades Custos de manutengao minimos, lubrificacdo somente dos rolamentos dos cilindros inferiores
Bons acessos a todos os pontos de manutencéao e limpeza
Plataforma central de comando com passagem para a gaiola
Resguardo de seguranca com sistema central de seguranca
Aspiracao central e de fluxo otimizado com monitoramento de depressao (por cima do piso e por baixo do piso)
Versao TWIN sem acoplamento eficaz para as mais altas produgoes
Filtro TD-FB grande, integrado e com monitoramento de depressao e intervalos de limpeza de até 24h

Acionamentos Acionamento economizador de energia moderno com um robusto sistema eletronico Trltzschler
Acionamento individual do prato de vasos para otimizacdo do depdsito da fita

Sistema Tela tatil a cores para comando, manutengao e assisténcia técnica eficaz
eletronico Interface USB

Utilizagao de unidade de computacao dinamica da Tritzschler, somente uma Unica atualizacdo para todos
0s componentes da maquina

Gerenciamento de manutencéo a partir da tela tatil

Visualizagao dos diferentes estados das maquinas através da visualizagdo remota T-LED
Medidor de energia para monitoramento de energia online

Interface para transferéncia de dados para o sistema Mill Monitoring “My Mill”

Gaiola Gaiola de alimentacao, de duas filas, com monitoramento inteligente da fita individual através de sensores SMART
Instalacéo de gaiolas de uma fila SMART

Alimentacao por cilindros SMART CREEL TD-SC acionada separadamente com monitoramento inteligente
da fita individual

Trem de Trem de estiragem 4 sobre 3 com barra de pressao e elementos de guia de fita
estiragem Desvio cuidadoso da fita para seguranga no processo de formacgao da fita e tendéncia de formacao de enrolamentos reduzida
Monitoramento de enrolamentos autoajustavel dos cilindros superiores

Barra de abertura duravel para cilindros superiores para uma limpeza suave

Aspiracao integrada de fluxo otimizado do trem de estiragem nos cilindros superiores e inferiores

Alivio rapido em caso de parada ou formagédo de enrolamentos

Insercdo de véu automatica, pneumatica e segura no processo

Mancais de cilindros superiores lubrificados permanentemente para produgao minima de calor e formagéo
de enrolamentos reduzida

Forgca pneumatica dos cilindros superiores individual e continuamente ajustavel por meio da tela tatil

e = Série o = Opcao
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Passador TWIN TD 9T

Vasos de gaiola
@ 1000 mm @ 1200 mm
L1 1-linha mm 12.264 14.279
L2 2-linha mm 8064 9279

Vasos de saida

@ 1000 mm @ 1200 mm
L3 mm 2990 3405
B1 mm 3300 3700
B2 mm 4600 5400
H1 mm 1075 - 1500

i

H1
I,
—y—
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Pré-passador TD 9

Vasos de gaiola

@ 1000 mm @ 1200 mm
L1 1-linha mm 12.264 14.279
L2 2-linha mm 8064 9279

Vasos de saida

@ 1000 mm @ 1200 mm
L3 mm 2990 3405
B1 - Aspiracao central mm 1950 2150
B2 - Caixa de filtro mm 2455 2655
B3 mm 2820 3020
H1 mm 1075 - 1500

L

DD DT 2

f 13

) max. 2100
H1
M
CE[O
Qj
C 0 =
C y
=) |
LQ u]
E£3
B1
B2
B3

Pré-passador TD 7

Vasos de gaiola
@ 600 mm
L2 2-linha mm 8150
L3 mm 4633

Entrega de vasos

@ 600 mm
B1 mm 3100
H1 mm 1050 — 1500

|
T T =




54 Passador IDF 2 integrado

Passador IDF 2 integrado

A solucao para encurtar processos na fiacao

Especialmente na fiacao, com as
suas inuUmeras maguinas, niveis de
processo reduzidos se transformam
rapidamente em elevados
beneficios econdmicos.

O passador IDF 2 integrado
permite que isso aconteca, gracas
ao acoplamento direto as cardas
da Trutzschler e a consequente
possibilidade de economia de
processos de estiragem.

Triitzschler DIRECT SPINNING

b -5

o
=
(@) Abrir, TC197com
o limpar, misturar IDF 2
<L
2 Linha convencional
U
2« ’t
] =
TR —> —> —>
JlLH T o[~ T [T
Abrir, limpar, Carda Pré-passador Passador
misturar autorregulado
Tritzschler IDF VORTEX SPINNING
[a's
< )
: JﬂUJ*M o {7 —~ A [t
o Abrir, TC 19 com TD10
IE limpar, misturar IDF 2
2 Linha convencional
o
: b |-lop - A Fme - amE
— — — —
2 SO il il I

Abrir, Carda Pré-passador Pré-passador Passador
limpar, misturar autorregulado
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TD 10-600C"
(COMPACT)
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IDF 2
(Integrado) o
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Reducao de processos

proporcionam beneficios como:

e Reducao de investimentos

e Menos capital investido no processo
Reducao de custos de mao-de-obra
Minimizacao de erros

Economia de espaco

A solucgao ideal para a fiagdo a rotor: IDF 2 com trocador
de vasos quadrados

Perfeito para a fiacdo a jato de ar com um processo de passadores
autorregulados: o IDF 2 com vasos de 1000 mm.

O DIRECT SPINNING

com IDF 2 economiza até trés
processos de estiragem

Menos etapas de processo na fiacao a rotor
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Tecnologia do trem de estiragem de
um passador autorregulado - o IDF 2

Q

A True Yarn
Quality é criada
continuamente,

ao longo de todo

0 processo

($]
1]

Pontos-chave,
nos quais os
recursos sao

economizados

Tecnologia
inovadora

e auto-
otimizadora

Sensor de entrada

para deteccao do titulo da fita

Trem de estiragem 2 sobre
2 regulado de forma precisa

para uma qualidade da — |

fita como a de um passador
autorregulado

Sensor de qualidade

para deteccdo da qualidade —————

da fita produzida

Velocidades de entrega

possiveis até 700 m/min

Forca pneumatica individual

dos cilindros superiores

para a regulagem individual,
sem escalas da pressao

Acesso simples e rapido

ao trem de estiragem e
ao acionamento

|
P

nF2 TRUTZSCHLE
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Qualidade de regulagem garantida
Devido a estreita proximidade entre o ponto
de medicao e o trem de estiragem e devido a
reduzida inércia das massas, é possivel uma
regulagem segura da estiragem.

O segundo sensor, imediatamente apos o
trem de estiragem, verifica continuamente a
fita, de modo que cada metro no vaso tenha a
qualidade desejada.

Cilindros superiores reversiveis

Apods o desgaste dos revestimentos dos cilindros superiores (desgaste a em
vermelho), os cilindros superiores (beges) podem ser invertidos em 180°.

Sincronizacéao
totalmente automatica @)
da velocidade de
entrega com a carda,
amm ajustando o andamento

da fita entre a carda
e o IDF por meio de

\ 777 fotocélulas
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@) Economias permanentes somente
com o passador IDF 2 integrado

O IDF 2 reduz os custos de

investimento e operacao

Encurtar processos estda sempre
associado a Além
dos custos de compra, sao tam-
bém diminuidos os custos ope-
bem como de mao
de obra e de

economias.

racionais,
manutencao.

Ja na edificacéo resultam economias
tangiveis. Uma area de instalacao
menor proporciona economias adi-
cionais com a iluminacao, o ar con-
dicionado e a manutengéo.

Os custos de operagdo nao sao re-
duzidos somente por um consumo
de energia menor: Reducao de 48 %
de transporte de vasos e insercoes
na maquina de fiacdo no caso da uti-
lizacdo de vasos quadrados.

Menos insergoes de fitas significam
uma reducao adicional de defeitos
no fio.

Base de calculo:

8000 horas de operacdo/ano w900 kg/h
500 $/m? 600 kg/h
0,131$/kWh == 300 kg/h

Investimento em alvenaria [$]

400.000

Fiacao a rotor Fiacao a jato de ar

N\

N\
N\

T~

TC 19-IDF2R  TC19-TD9-TD 9-TD 10 TC 19-IDF 2-TD 10

DIRECT IDF VORTEX
SPINNING SPINNING

350.000

300.000

N

250.000

200.000 —
150.000

100.000

—

——

50.000

0

TC19-TD9-TD 10 TC19-TD 10 TC 19-IDF 2

DIRECT
SPINNING

2 zonas 1 zona 3 zonas

Custos de energia [$/ano]

160.000 — 8
Fiacao a rotor
140.000

120.000 \\’/

100.000

80.000

60.000

40.000

20.000 —

0

TC19-TD9-TD10  TC19-TD 10 TC 19-IDF 2 TC19-IDF2R  TC19-TD9-TD9-TD 10 TC 19-IDF 2-TD 10
2 zonas 1 zona DIRECT DIRECT 3 zonas IDF VORTEX
SPINNING SPINNING SPINNING

Transporte de vasos/ano

1.000.000
Fiacao a rotor Fiacao a jato de ar
900.000
800.000 —
700.000
600.000
500.000
400.000
300.000 \
200.000
100.000
0
TC19-TD9-TD10  TC19-TD 10 TC19-IDF 2 TC19-IDF2R  TC19-TD9-TD9-TD 10 TC 19-IDF 2-TD 10
2 zonas 1 zona DIRECT DIRECT 3 zonas IDF VORTEX
SPINNING SPINNING SPINNING
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Vasos quadrados na fiacdo & rotor

Vasos redondos ou quadrados?

A decisdao depende de varios fatores. Um
vaso redondo com um diametro de 450 mm e
uma altura de 1200 mm contém aprox. 15 kg
de fita de algodéao.

A capacidade de um vaso quadrado é quase
duas vezes maior, contendo 27 kg de fita de
algodao. Outra vantagem dos vasos quadrado
€ a implementagao mais simples de um siste-
ma de transporte de vasos automatico.

Instalacdo IDF 2R em uma fiagcdo a rotor

Tipo

Vasos
redondos
450 mm

Vasos
quadrados

Vantagens

Vasos economicos

Baixo investimento

Custos de operagao menores
Conteldo de vasos maior
Menos transportes de vasos

Reducéo na insercéo de fitas
para metade na maquina de
fiacdo por rotor

Necessidade de menos vasos

Automatizacdo mais simples

Desvantagens

Conteldo de vasos reduzido

Necessidade de muitos
vasos

Muitos transportes de vasos

Maior investimento

Os vasos sdo mais caros
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Passador IDF 2 integrado
para a fiacdo & rotor

Melhoria da qualidade e
otimizacao da rentabilidade

Atualmente ja ndo sdo necessarios quaisquer
passadores na fiacdo a rotor. Isto é valido para
todos os materiais e titulos de fio. As aplica-
coes vao desde o processamento de material
desfibrado até aos fios finos.

O passador IDF integrado se estabeleceu
na fiacao a rotor

Até entédo, estao operando em todo o mundo
mais de 2500 IDF da Trutzschler na fiacao a
rotor. A combinagao entre uma melhor quali-
dade de fio, com simultaneas economias sig-
nificativas, é convincente.

Aqui é cardado o material desfibrado (jeans
recicladas) para a fiacao a rotor. Para o
comando da instalacédo, o corredor de operagao
entre as cardas e o IDF 2 representa uma maior
facilidade para os operadores.

Tratzschler DIRECT SPINNING

O

o
) o
- Abrir, limpar, TC 19/ com IDF 2
o misturar
[+
<L
) . .
l& Linha convencional
s ’t
—> —> —>
] PO&[ﬁ I Oom
Abrir, limpar, Carda Pré-passador Passador
misturar autorregulado

A linha Trutzschler com o IDF 2 economiza trés processos de estiragem.
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Q)

Comparacéo da fiagédo direta do IDF 2
com um ou dois processos de estiragem
para fio a rotor Ne 20 CO

Variacgoes do titulo do fio

4,0

3,6 — 0 valor baixo resulta

em efeitos positivos
3,2 — no aspeto do artigo,
especialmente em
2,8 — malhas
—@
2,0
1.6
1.2
0,8
0,4
0,0

TC15-IDF 2 TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10

CVm% 10 m —»

Uniformidade do fio

T 13,8
>~ 13,6
(©)
S 134
X

13,2

13,0

12,8

12,6

TC15-IDF2  TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10
Imperfeicoes no fio Il Neps +280%
B Pontos grossos 50 %
Pontos finos =50 %

4 60 u >
E 50
<

40
30
20
10

0

TC15-IDF 2 TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10

Resisténcia do fio

14,4
1

14,0

cN/t

13,6

13,2

12,8

12,4

TC15-IDF2  TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10

12,0
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FIACAO A JATO DE AR

IDF 2 - Fiacao a jato de ar

Passador IDF 2 integrado para
a fiacdo & jato de ar

Apenas um processo de estiragem — a formula de sucesso

para o VORTEX

TRUTZSCHLER + Fflurafec

Os dois lideres do mercado mundial - a
Tritzschler no setor de preparacédo de fiacao
e a Muratec no setor de maquinas de fiacao
a jato de ar — desenvolveram em conjunto um
novo método de preparacdo mais econdmico.

Triitzschler IDF VORTEX SPINNING

)~

by — A

Abrir, limpar,

misturar

TC 19'com IDF 2 TD10

Linha convencional

1)~

Se N etisiil

Abrir, limpar,

misturar

Preparacao ideal para o VORTEX através
da Tritzschler

Para uma paralelizacao elevada na fiacdo por
jato de ar, até agora, os trés processos de es-
tiragem eram a Unica forma de alcancar uma
boa qualidade. Atualmente, a combinacao de
carda com o passador IDF 2 integrado permite
encurtar o processo de forma significativa.

O IDF 2, com a regulagem de curto periodo,
garante perfeicdo no material submetido para o
passador autorregulado seguinte. Este encur-
tamento do processo em duas etapas resulta
em um enorme potencial de economia.

T~ e —~ 000 [

Carda Pré-passador

Pré-passador

Passador
autorregulado

Processos de preparacdo mais curtos para jato de ar: apenas uma estiragem em vez das trés estiragens habituais no processo de estiragem
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Menos cortes— maior producao de fios
Uma maior rentabilidade da fiacdo significa
uma maior producgéo diaria de fio. Os cortes
dos purgadores de fios tém uma grande in-
fluéncia sobre a rentabilidade de uma maqui-
na de fiacdo. Em testes de fiacdo com vis-
cose para o Ne 30, com o novo IDF VORTEX
SPINNING, foi claramente possivel reduzir os
cortes dos purgadores de fios.

Processo aprovado:
® 100 % Viscose (Rayon)
e 100 % Poliéster

e Finura do fio: Ne 10 — Ne 40 ->

Reducdo dos cortes =
maior producdo de fios

Com o Trutzschler IDF VORTEX SPINNING

Sincronizacéo total-
mente automatica da
velocidade de entrega
com a carda, ajustando
o andamento da fita
entre a carda e o IDF
por meio de fotocélulas
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Processamento da fiacdo para VORTEX

Movimentacao de vasos e insercoes de fitas bastante reduzidas

Tritzschler IDF VORTEX SPINNING:
Passador de somente um processo de estiragem

Processo padrao:
Passador detrés processos de

estiragem

—
—
—

Carda Carda + IDF Carda + IDF Carda + IDF
Pré- g

passador —e ©

Pré-

passador

@450mm

Passador
autor-
regulado

Passador
autorregulado

-32%

@500mm

Passador
autor-
regulado

-38%

@600mm

Passador
autor-
regulado

-55%

Movimentos de vasos e insercoes de fitas reduzidas

Reducao em 50% do transporte

de vasos

As economias durante o manuseio de vasos
dependem do diametro dos vasos usados en-
tre as cardas e os processos de estiragem.
Mesmo com a utilizacdo de vasos grandes,
altamente econémicos, com o didmetro de
1000 mm, ha uma reducéo significativa de
movimentacdo dos vasos, do nimero de pes-
soal de operagéo necessario e do nimero de
Vasos Necessarios.

Reducdo didria de
Q00 insercoes de fitas

para uma producao de 21 t de fio/dia

Melhoria da qualidade

Menos vasos significam também menos in-
sercoes de fitas. Este € um aspeto de quali-
dade muito importante. Cada insercédo de fita
representa um eventual defeito no fio. Com
uma producéo de 21t de fio, ha uma reducéo
de 900 insercoes de fitas diarias.

Visao geral de economias:

Menos 13 % de necessidade de espaco

na fiacao

Menos 4 % de consumo de energia

Menos 9 % de consumo de ar de aspiracao
Menos 900 insercoes de fitas por dia

Economia total:

Operacdo: ................ 50.000 $/ano
Edificio: . ...... .. ... ... 260.000 $
Poténcia instalada: . ........ 14.900 $/ano
Ar de aspiragdo: . ........... 5250 $/ano

Base: 850kg/h - 0,13 $/kWh - 500 $/m?
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Dados técnicos

Deposito Velocidade méxima de entrega m/min
Diametro do vaso mm
Altura do vaso mm
Vasos sem rodizios
Vasos com rodizios

Energia Quantidade de ar da aspiracédo ms/h
Depressao de aspiracao -Pa
Poténcia instalada do passador kW
Poténcia instalada do trocador de vasos kW
Poténcia instalada da caixa filtrante kW
Poténcia instalada do SMART CREEL kW
Poténcia instalada do SERVO TRACK kW
Poténcia absorvida continua
Consumo de ar comprimido NI/h

Generalidades Material: Fibras até 60 mm
Material de entrada ktex
Estiragem vezes
Nivel de ruido acustico dB(A)

e = Série

a) Vasos com 200 X 900 mm X 1073 mm
Vasos com 215 X 900 mm X 1200 mm

b) IDF VORTEX SPINNING de estiragem até 3,5 vezes
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IDF 2 IDF 2R
4 o J (2]
H lic#
H L1 i
700 700
400 - 600, 1000 a)
900 -1525 a)
° [ ]
350 350
450 450
4,0 4,0
0,5 3,5
0,3 0,3
aprox. 0,01 kWh/kg aprox. 0,01 kWh/kg
2800 2800
6-10 6-10
1-2° 1-2b
79 79

67
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Modelos e opcionais

Deposito

O prato de deposito com HYDRO POLISHED TUBE evita depdsito de particulas

Dispositivo de separacéo da fita automatica na troca de vasos

Trocador de vasos rotativo automatico

Alimentador de vasos para vasos vazios CAN TRACK

Ejecao de vasos para a rampa de descarga

Alimentador de vasos acionado para vasos vazios SERVO TRACK (somente embutido no piso)
Interface de transferéncia de vasos cheios para o carro de transporte de vasos

Carro de transporte de vasos

Ejecao de vasos para o piso

Trocador automatico de vasos quadrados

Generalidades

Sensor de entrada com a mais alta precisdo de medicéo

Sensores de qualidade integrados (titulo da fita, uniformidade da fita, analise de espectrograma integrada)
Custos de manutencao minimos, lubrificacdo dos rolamentos dos cilindros inferiores

Bons acessos a todos os pontos de manutengéo e limpeza

Resguardo de seguranca com sistema central de seguranca

Aspiracao central e de fluxo otimizado com monitoramento depresséao (por cima do piso e por baixo do piso)

Acionamentos

Acionamento poupador de energia moderno com um robusto sistema eletronico Tritzschler
Acionamento Unico para ajuste continuo do titulo da fita, da velocidade de entrega e da estiragem
Acionamento individual do prato de vasos para otimizagdo do depdsito da fita

Servoacionamentos digitais para méaxima regulagem dinamica

Sistema eletronico

Tela tatil multi-toque intuitiva com tecnologia RFID através de cardas
Interface USB através de cardas

Utilizagao de unidade de computacéo dinamica da Triitzschler, somente uma Unica atualizacdo para todos
0s componentes da maquina

Gerenciamento de manutencéo através da tela tatil
Visualizagado dos diferentes estados das maquinas através da visualizagdo remota T-LED

Interface para transferéncia de dados para o sistema Mill Monitoring “My Mill”

Trem de estiragem

Trem de estiragem autorregulado de fita Unica 2 sobre 2 com elementos de guia de fita

Barra de abertura durdvel para cilindros superiores para uma limpeza suave

Aspiracao integrada de fluxo otimizado do trem de estiragem nos cilindros superiores e inferiores
Alivio rapido em caso de parada ou formacao de enrolamentos

Mancal de cilindros superiores lubrificado permanentemente para produgao minima de calor e formagéo
de enrolamentos reduzida

Forga pneumatica dos cilindros superiores de ajuste sem escalas e individual

® — Série
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IDF 2 e IDF 2R - Modelos e opcionais
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70 Dados técnicos - Passador integrado IDF 2

Passador IDF 2 integrado

Vasos de saida

@ 400 - 600 mm @ 1000 mm
L3 mm 4007 - 4147 2250
B1 mm 2427 2897
H1 mm 900 - 1525

F— C— —
H1

o0—
0o— =0
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Passador IDF 2 integrado - Dados técnicos

Passador IDF 2R integrado

Vasos de saida

@ 1000 mm

@ 1200 mm

3685

4163
1200

3685

3843
1073

L3 mm

B1 mm

H1 mm

L3

XXX X XX X X
XXX X X XX X
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BLUECOMPETENCE

Alliance Member

///VDMA GERMAN 27
¥ Technology

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

M'tg}Wedmber . .
www.machines-for-textiles.
com/blue-competence

Triutzschler Group SE
Postfach 410164 - 41241 Mdnchengladbach, Alemanha - Duvenstr. 82-92 - 41199 Monchengladbach, Alemanha
Telefone: +49 (0)2166 607-0 - Fax: +49 (0)2166 607-405 - Correo electrénico: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com
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E- E Digitalize o cédigo QR, para acessar
e QL : a area para download de todas as
: demais brochuras.

E . www.truetzschler.com/brochures

Exoneracao de responsabiliade:

A brochura foi elaborada por nés de acordo com os melhores conhecimentos e em plena consciéncia. Contudo, ndo nos podemos responsabilizar por eventuais erros
ortograficos e alteracdes técnicas. As fotos e ilustragdes tém carater informativo e mostram, em alguns casos, equipamentos opcionais que nao fazem parte do forneci-
mento de série. Ndo prestamos qualquer garantia pela atualidade, exatidao, integridade ou qualidade das informagoes disponibilizadas. Excluem-se quaisquer direitos por
danos materiais ou imateriais, quer seja contra nés ou contra o respetivo autor, com base no uso ou na transmissao das informagoes apresentadas, mesmo que estejam
incorretas ou incompletas. Os dados indicados estao sujeitos a alteracéo.
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TRUTZSCHLER
S PINNING

Instalagoes de preparacao de fibras: Abridores de fardos
Misturadores - Limpadores/Abridores - Separadores de particulas
estranhas - Maquinas de desempoeiramento - Misturadores de flocos
Limpadores de residuos | Cardas | Passadores | Penteadeiras
Solucoes Digitais: My Mill - My Production App - My Wires App

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Abridores de fardos/Misturadores | Alimentadores de grandes cardas
Grandes cardas/Carregadores cruzados | Instalagoes de véus
molhados | Méaquinas de agulhagem | Instalagoes para fixagdo por jato
de agua e para fixagdo quimica e térmica | Secadores | Maquinas para
termofixacédo e equipamento | Instalagoes de rolo e de corte

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Instalacoes de filamentos: Fios de tapete (BCF) - Fios técnicos

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Guarnicoes em aco integral: Cardas - Grandes cardas, pilhas longas
Grandes cardas de nonwovens - Fiacdo por rotor | Guarnigoes
dos flats | Guarnicoes flexiveis | Segmentos da carda | Maquinas
de servico | My Wires App | Servico 24/7

www.truetzschler.com
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