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THE TRUE WAY

The true way

to your yarn quality

iplik kalitesini ve verimliligi elde etmek icin,
iplikhaneler daima asilmasi gereken buyuk
zorluklarla karsi karsiya kalmaktadir: Kalifiye
eleman eksikligi, dretimde yuUksek esneklik,
kaynaklarin en faydali sekilde kullanimi vb.

Sirketimizin kurulusundan bu yana en onemli
degerlerimizi size fayda saglamasi icin kullan-
maktayiz: “The true way to your yarn quality”.
Piyasalardaki hizli degisimlerle uyum saglaya-
bilmenize yardimci olacak ve sirketinizin ba-
sarisini glvence altina alacak, yeni teknolojik
cozumleri surekli olarak gelistiriyoruz.

Burada da, “The true way to your yarn quality”
ilkesini izleyebilmeniz icin, pratik yeniliklerle ve
kendi kendini optimize eden fonksiyonlarla sizi
destekliyoruz.

True Yarn Quality tiim siirecte kusursuz

sekilde ortaya cikar

e Mukemmel CV degerleri igin en iyi cekim
Unitesi geometerisi

e Uzaktan gosterge sistemi T-LED ile kalite
her zaman g6z onudnde

e Seritteki hatalarin hizli bir sekilde gideriime-
siicin disli plani ile spektrogram analizleri

e En iyi serit kalitesi igin minimum sapma
ve en yuksek olcim hassasiyetiyle DISC
FEVEHSER

e Dijital tahrikler ve caglik icin ayr tahrik ile
ayar motorunun yukund hafifleten ve ve
boylece daha yuksek ayar dinamigi sagla-
yan SERVO DRAFT
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Kaynaklarin korundugu anahtar Yenilikci, kendi kendini optimize eden

pozisyonlar teknoloji

e Manson igcin optimum sicaklik kontroli e Lif dolasmalarinin daha glvenli izlenebilme-
— manson kilifi igcin hassasiyet ve uzun ya- siicin Ust silindirlerde kendini ayarlayan vat-
sam dongusu ka gozetimi

e 6 kat daha buyuk olan filtre kutusu sayesin- e OPTI| SET — mUkemmel ayarlama noktasina
de 24-h temizlik araliklar kendi kendini optimize etme

e Merkezi filtre sisteminin enerji masraflarinda e AUTO DRAFT — mukemmel on cekim igin
% 53 tasarruf otomatik hesaplama

e TUm cer makinesi tiplerinde bilesenlerin
cogu aynidir

e TD 10°dan % 20 daha az yer gereksinimi

e On cer makinelerinin ikiz fakat bir birinden
bagimsiz sistem sayesinde yuksek tek kul-
lanim efekti

e Elektronik gug bilesenlerinin optimize edil-

mn—g; sicaklik tutumu —
B S = =




6  Uriin yelpazesi

Her uygulama icin dogru
cer makinesi |

Trutzschler cer tipleri, uygulama alanlari gibi
cok cesitlidir. Bir on cer makinesi ve bir
regule cer makinesi ile klasik ring iplik
islemlerinden, airjet ve rotor iplikciligi
icin sadece Trutzschler'de entegre
IDF 2 Unitesi ile mumkun olan
uretim kisaltmalarina kadar
sistemler.

On cer makinesi TD 9T

Trutzschler TD 9T, yerden tasarruf saglayan,
verimli, glUvenilir Gretim yapan cift kafali bir
cer makinesidir. Gerektiginde tekli model TD
9 olarak da mevcuttur. Boylece ¢ekim kafala-
rinin her cift ve tek sayisi gerceklestirilir.

TD10C
(COMPACT)

On cer makinesi ilk kez, kisa elyaf iplikciliginde
1.200 mm capindaki yeni JUMBO CAN formati
ile tanitildi. Bu kova boyutu kova tasima sayisini
azaltir ve siradaki serit birlestirici ya da reguleli cer
makinelerinin makinelerin verimliligini onemli olgude
arttirir.

Kanitlanmis 6n cer TD 7
isletme organizasyonu yuzinden buylk kovalar kullani-
lamiyorsa, kendini kanitlamis Trutzschler TD 7 cer maki-
nesi kullanilir. Makine buyuk kova haznesi ile 500 veya 600
mm capli kovalarda yerden tasarruflu bir ¢dézim icin idealdir.
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Yeni Regiileli Cer Makinesi TD 10

Rakiplerimizden ortalama % 20 daha az yer gereksinimi ile cer makinesi,

kompaktlik igin yeni bir kistas olusturuyor.

Akilll SMART CREEL caghk donanimi, Trutzschler uzaktan gos-

terge sistemi T-LED ile birlikte, operatorler ve iplikhane mu-
durleri icin benzersiz bir islevsel guvenilirlik ve daha fazla

konfor sunar.

TD 10-600'

T

] Penye dairesi icin 6zel Regiileli Cer Makinesi
TD10-600

TD 10'in bu versiyonu, penye makinesinden sonra

kullaniimak Uzere tasarlanmistir. Ayar algoritmala-
rinin tipik kullanim araligi 450-550 m/dak igin en
uygun sekilde uyarlanmasi, serit kalitesini iyiles-
tirir. Azami 600 m/dak bir teslimat hizi icin tah-

rik secimi, elektrik taketimini dtsuUrur.

TD 10-600C"
(COMPACT)

Regiileli Cer Makinesi TD 10C

Reguleli Cer Makinesi COMPACT en dar alan-
lar icin mukemmel bir ¢ozUmdur. Bu kurulum
konsepti ile, cer makinelerinin her biri arasinda
minimum bir merkez mesafesi ve maksimum
kullanim verimliligi sagliyoruz.

Rotor ve Airjet iplikgiligi icin Entegre Cer
Makinesi IDF 2
Rotor iplikciligi icin, ozellikle pamuk islemesi ve
her tur telef ve ikincil hammaddeler icin, Entegre
Cer makinesi IDF 2'yi dogrudan taraga baglamaktan
daha iyi bir cozim yoktur. iplik kalitesi ve ekonomiklik,
her geleneksel yontemin onune gecer.

Airjet iplikgiliginde en sik kullanilan hammadde viskondur.
Geleneksel olarak, burada Uc pasaj cer kullanilir. Entegre Cer

makinesi IDF 2'nin TD 10 ile birlikte kullanilmasinda, iki pasaj cer
iptal edilebilir. isletme maliyetlerindeki tasarruf cok buyuktiir.

IDF 22
(entegre)

"Penye makinesinden sonra

2 Rotor iplikeiligi, Airjet iplikgiligi
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Mansonlar, manson tasiyicilari ve gekim
Unitesi silindiri, otomatik olarak birlikte
ayarlanan bir Unite olusturduklari igin,
cekim alani mesafeleri kolay ve

hizli bir sekilde ayarlanir.
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Cekim Unitesi teknolojisi

Trutzschler'in butun Cer makinesi tipleri TD 7, TD 9T, TD 10
ve Penye makinesi TCO 12, kendini kanitlamis 3-Uzeri-4

cekim unitesi ile donatiimistir.

Kendini kanitlamis cer tnitesi bilesenleri
e Azaltiimis saptirma acisi ile 3-Uzeri-4 ¢ekim unitesi

Kisa liflerin dahi kontrollU yonlendirilmesi igin ayarlanabilir basing cubugu

Pnomatik baskili mansonlar
Kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi
En dUsuk 1s1 olusumu icin patentli yatak teknolojisi

Cekim sistemi bilesenlerinin % 30 daha klguk bir sapma acisina sahip olan
benzersiz dizenlemesi, en hafif serit agirliklarinda ve ozellikle de yUksek de-
recede paralellestirilmis liflerde veya Airjet islemi icin hazirlanmis seritlerde
dahi optimum bir akis tutumu saglar.

Hassas sapma, tulbent kilavuzunda kritik serit olusumu alaninda kenar lifle-

rinin tam entegrasyonunu mumkdun kilmak igin ozellikle onemlidir. Manson-
lara lif dolasmasi bu sayede onemli olctde azaltilabilir. >

%30 daha az
Sapma
acisl

Rakiplerimiz Triutzschler

L

I

e Mikemmel lif baglama
ozellikle tulbent kenarlarinda

e Guvenli lif sevki
yuksek hizlarda

* Mansonlarda daha az dolasma

manson kiliflarinin yipranmamasi igin

2

Hassas lif sevkiicin
optimal gekim Unitesi
geometrisi, en iyi CV
degerleri ve optimal
akis tutumu
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Patentli manson yatak sistemi

On yildan fazla bir suredir, patentli manson sistemlerimiz
basariyla kullaniimaktadir.

Resmin 6n kisminda,
Trutzschler'in
kendinden merkezlemeli
sabitleme sistemli
patentli Ust silindir
sistemi gortlmektedir.
Standart sabitlemenin
aksine (arka

plan goruntusu),
mansonlarin saftlarinda
ya da yataklarinda
takma ve ¢ikarma
sirasinda asinma olmaz.

Her

cekim sisteminin kalbi

icin tipik bir Proses isisinin govdeye aktariimasi

Standart bilya yatakli manson

Patentli Triitzschler yatakli manson

Sadece en dusUk isi olusumuna sahip bu 0zel yataklar sayesinde,
cekim isleminden olusan isiyi yataklar vasitasiyla makine sasisine
aktarmak mumkun olur.

Trutzschler gelisimi:

e Hatasiz bir gekim islemi icin yuksek uyumlu-
luk ve optimal merkezleme

e Yuksek proses guvenligi, daha az durus

e Kolay kullanim

e Dusuk sicaklik olusumu ve dolayisiyla man-
son kiliflarinda yipranma olmaz

e Cok yuksek yasam dongusu

e Takim tezgahi endustrisinden kendini kanit-
lamis asinmasiz baglanti teknolojisi

Essiz silindir teknolojisi sayesinde mansonla-
rin sicakhgi calisma alanindan onemli dlcude
daha azdir. Bu sayede cekim islemi sirasinda
ortaya c¢ikan isinin yataklardan makine govde-
sine aktarilmasi mumkdudn olur.

Bunun neticesi, onemli dlcude azaltiimis man-
son ve yatak sicakhginin yasam dongusu ve
asinma Uzerindeki olumlu etkileridir.

Manson yatagi sicaklik egrisi

Sicaklik [°C]

dusuk.

Aclkga gordltyor: Trutzschler'in patentli manson
yatak sisteminin proses Isisi onemli 0lctde daha

Sevk hizi [m/dak] 1.000

—e— Rakiplerimiz
—e— Trutzschler
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Pnomatik manson baskisi

Daha once oldugu gibi, mansonlardaki baskilar
ayri ayri ve kademesiz olarak farkl uygulama-
lara optimum olarak uyarlanabilir ve ayarlana-
bilir. TD 10 ile basinglar artik ekrandan ¢ekim Q
sisteminde dogrudan ayarlanabilir. Yazilimdaki k
limitler yanls ayarlari onler ve bdylece sarm
tutumunu iyilestirir.

Bu islem, ve manson durus sirasinda otoma-
tik olarak yukunun alinmasi, manson kiliflarini

P~
yipranmasini azaltir ve daha uzun bir yasam
dongusunun elde edilmesini saglar. a

Basit, tekrarlanabilen ayarlar cer seridinde gozle gorulur
bicimde daha iyi kalitenin elde edilmesini saglar.

Serit istifi

Ozel islemle kaplanmis

Optimum yuzey oOzelliklerine sahip esnek do-
ner tabla, malzemeden bagimsiz olarak mu-
kemmel bir serit istifini garanti eder. Borunun
ozel islemle kaplanmasi, neredeyse surtun-
mesiz bir serit istifine ve boylece serit baskisi-
nin azalmasini saglar.

Bireysel tahrik sayesinde
kova degistiricide
kolaylikla yapilan ayari,
Kova tablasinin ayri tahrik sistemi sayesin- istif gorantistnin

de serit istif gorintisu ekrandan kolaylikla —~mukemmel bir sekilde
. ayarlanmasini mimkun
ayarlanabilir.

kilar.
Ozel islemle kaplanmis borusu ile istif tablasi Istif geometrisi de, seritler kovadan sorunsuz-
ca cekilebilecek bir sekilde tasarlanmistir.

Serit istifinin optimizasyonu
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SMART CREELde
bireysel serit
sensoru

SMART CREEL

Akilll tek serit algilama ozelligine sahip yeni mukemmellik

Durus konumundaki serit, mevcut olmayan
serit ve hareket halindeki serit arasinda fark
oldugu icin caglik sistemindeki yeni tek serit
sensorleri serit kopmalarini guavenilir bir sekil-
de algilar.

Temas silindirlerinin aksine, Trutzschler'in op-

tik sensorleri, baski silindirleri kullaniimadigin-
da da calistiklarricin, kumanda hatalarina karsi
koruma saglar. Arzu edilen dublajlama dege-
rinin girisi yazilim vasitasiyla gerceklestirilir.
Hicbir serit atlanamadigi icin bu hareket, dog-
ru karisimi saglamak icin ozellikle yararhdir.

SMART CREEL bireysel bir servo tahrik sis-
temine de sahiptir. Trutzschler'in bu essiz
ozelliginden dolayi, ayar motorunun daha agir
calisan caglik Unitesini hizlandirmasina gerek
yoktur; buradan c¢ikan sonug yuksek kontrol
dinamigidir!

Akilli tek serit Servo Isik bari-
algilama tahrik yeri
SERVO CREEL - X X
SMART CREEL X X -
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— ~ Bir fikir fark yaratir:
Etkileyici avantajlara sahip ayri tahrik.

SMART CREEL

Trutzschler’in yeni uzaktan gosterge sistemi
ile baglantili olarak, serit kopmalari etkili ve
hizli bir sekilde bertaraf edilebilir. Bir serit kop-
mas! olusursa, T-LED otomatik olarak calisir
ve cagliktaki serit kopma konumunu gosterir.

TRUTZSCHLE ‘
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(@) @ Tristzschler uzaktan gosterge sistemi T-LED

Sezgisel ve etkili makine kullanimi

Trutzschler uzaktan
gOsterge sistemi
T-LED ile kalite

her zaman kontrol

altindadir. Burasi icin,

kolaylikla secilebilen
kalite limitleri ile,
serit numarasindan
sapma A % degerini
gorebilirsiniz.

TRUTZSCHI

T-LED iplikhanedeki makine durumlarini her
yerde gorsellestirir. Cok renkli LED isiklari sa-
yesinde cesitli isletme durumlarinin gosteril-
mesi mumkindur. iki taraftan da gorilebilen
LED cubugu ile, makinenin on ve arka tarafin-
da gorsellestirme mumkun olur.

Otomatik isletim modunda, makine normal
olarak Uretime devam ederken, belirli paramet-
relerle ilgili 6zel bilgiler buyuk olcide gosterilir.

Secilebilen gosterge turleri:

* A %-Serit numarasindan sapma
e Kova metrajl

e CV % degeri



Kisa sureli bir makine durusu veya bir makine

arizasi icin bir ikaz olustu ise, makine otomatik

olarak ilgili durum gostergesine gecer.

T-LED bu arada belirli nedenlere dikkat ceke-

bilir, orn.:

e Pozisyon gosterimi ile cagliktaki serit
kopmasi

e Bos kova magazini

T-LED 15

Ornegin eger kova dolumunun ilerlemesi gosteriliyorsa,
operator ilk once hangi cer makinesinin yeni bir bos kovaya
ihtiyaci oldugunu gordr.

Serit numarasindaki dalgalanmalari uzaktan algilayabilmek
icin CV degeri gostergesi, yine burada da arzu edildigi gibi
segilebilen kalite limitleri ile.

1

.
b \/\%‘ Il‘ . .- o
\\ LA A —
N A
.

N

Makinenin yeni bos kovaya ihtiyaci varsa, sari yanan isiklar
gosterir. Operator daha sonra hemen yeni bos kovalari
getirebilir ve dnce ekrandaki hata mesajini okumak zorunda
kalmaz.
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Her uygulama
icin esneklik

Otomatik kova degistirici

Her uygulama icin bes secenek

Otomatik kova degistirici TD 10, IDF 2 ve

regulesiz cer makinesi TD 7 ile kullanim igin

tasarlanmistir.

Bu rotasyon kova degistirici cok esnektir ve

cok cesitli kova formatlari igin tum gereksi-

nimleri karsilar:

e Zemin alti ve zemin Ustu secenekleri

e CAN TRACK ve SERVO TRACK sistemleri
ile pasif ve aktif bos kova beslemesi

e Dolu kovayl zemine, sevk yatagina veya
kova arabasina itme

Kullanilan kova formatlari:

e Tekerlekli ve tekerleksiz kovalar

e 400, 450, 500 veya 600 mm @ kovalar
e 900 ila 1.500 mm kova yuksekligi

CAN TRACK veya SERVO TRACK?

CAN TRACK
Pasif bos kova beslemesi

Sevk
yatagi

Kova
arabasi

Zemine
itme

Trutzschler, bos kova beslemesi icin iki se-
cenek sunmaktadir. CAN TRACK sisteminde
kovalar, egimli bir makaral konveyor Uzerinde
yer cekimi tarafindan degisme konumuna ge-
tirilir. SERVO TRACK modelinde tahrikli bant
konveyorler bos kova tasimasini Ustlenir. Bu
konfor kazanci, kullanicilara dtz zeminli bir bos
kova iletimini mumkin kilmak igin sadece ze-
min altr oldugunda mantiklidir.

SERVO TRACK
Tahrikli kova beslemesi




Sezgisel kumanda panelleri

Kalite gozetimi icin akilli detay

Spocirogram

Standart spektrogram gozetimi
Spektrogram analizleri, ozellikle cer makine-
lerinde kalite gozetimi icin onemli bir aractir.
Mansonlarda en kuguk bir hasar veya orn. Yan-
lis ayarlanmis basinc degerleri, seritte ve do-
layisiyla iplikte periyodik hatalara yol acabilir.
Bu hatalari etkili ve hizli bir sekilde tespit
edebilmek icin Trutzschler, tim cer makine-
lerinde standart olarak spektrogram gozetimi
sunmaktadir. Akilli bir algoritma, bir hata du-
rumunda periyodik hatanin nedenini olustura-
bilecek muhtemel bilesenleri derhal gosterir.

Konforlu genel bakis

Trutzschler’in tum cer makinesi tipleri, do-
kunmatik ekranh kapsamli boyutlandiriimis
makine ekranlarina sahiptir. ilgili makinenin
kumandasi buyuk olgtude lisandan bagimsiz
semboller veya grafikler ile cok kolay ve rahat
gerceklesir.

Ekran kolayca dondurulebilir ve makinede
rahatlikla erisilebilen bir yukseklikte yer
almaktadir.

Ekrani arkaya cevirirseniz, caglk tarafindan da
izlenebilir.

B

Kumanda paneli 17

Spektrogram

11 cm'de bir baca
gosterir, yazihm
muhtemel problemli
yerleri gergcek zamanli
olarak analiz eder ve
disli planinda gosterir.
Sonug olarak, en kisa
durus surelerinde
hatalar etkili sekilde
giderilir.

Q)

Ana ekranda tim
onemli parametreler
kolay anlasilir bir
sekilde rakamlar ve
sembollerle gosterilir.

Makine duruslarini asgari diizeye indirmek icin operatore, ekran tzerinden tim onemli

bilgiler ile gosterilir.
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Dinya capinda enerii tasarruflu
emis sistemi

Emis sisteminin etkinligi buyuk olcude akis mekanigi icin
optimize edilmis geometriye baglidir. Bu nedenle uzmanlarimiz
tum cer makinesi tiplerinin akis tutumunu daha da optimize
etmislerdir. Boylece daha dusuk emis performansiyla dahi,
seritlerin mukemmel sekilde tozdan arindiriimasi saglanir.

Emis elemanlari
bireysel akis
optimizeli simile
edilmis ve saglam
plastikten Uretilmistir.

Merkezi emis sistemi ile biyik tasarruf L . . L
Merkezi emis sisteminde filtre enerji maliyeti

potansiyeli

$8.000
Cer makineleri merkezi bir filtre sistemine
QI bagliysa, burada da muazzam bir tasarruf po- -
ol tansiyeli gergeklestirilebilir. $6.000 e
Akis optimizeli emis kanallar sayesinde, TD $5000 4 -53% Filtre enerji _
10 sadece -430 Pa basincta, 840 m3/h oranin- maliyeti=
$4.000 e 3.600 $/Yil tasarruf -
da bir hacimsel debiye ihtiyac duyar.
Bu avantaj, filtre ylkuni énemli 6lglde azaltir §3000 5 .
ve boylece enerji maliyetlerini 6nemli dlclide $2.000 G
dasurar. $1.000
On cer makinelerinde de ayni oranda tasarruf $0 TD10
saglanabilir. Rakiplerimiz Triitzschler

Ekonomik karlilik hesabi
1.000 kg/saat beher cer seti, elektrik maliyeti 0,13 $/k\Wsaat



Rakiplerimizden 6 kat daha biyik filtre
yuzeyi

En buyuk filtre ylzeyi ile TD 10 yeni bir
standart belirledi.
manlari ve o0zel kontroller gerekli degildir.
Bu avantaj ek bakim kulfetinin ve gereksiz

Ek mekanik temizlik ele-

ariza kaynaklarinin olusmasina firsat ver-
mez. Ayrica surekli bir temizlik tozun de-

vamli  havaya kaldirilmasina neden olur.

TD10'un buyuk filtre ylzeyi, saatlerce slren

sabit bir emis basinci saglar. Bu durum filtre
faninin yalnizca 0,4 kw/saat giris gucu ile elde
edilir.

Testte 24 saatlik temizlik araliklari tamamen
yeterli oldu.

Ayrica surekli bir temizlik tozun devaml ha-
vaya kaldiriimasina neden olur. Buna karsilik
TD10'un filtre suzgeci ince toz filtresi olarak
gorev gorur.

100
Triitzschler

Buylk filtre ylizeyi sayesinde
6 X ¢ok buylik emis glicl

Rakiplerimiz
0

Ek manuel temizlik ve ayarlama gerekiyor,
bu ylizden havaya daha fazla toz kalkar

=

:3 0 -
=}

(=2 100

4y

£

w

\/

Zaman [h] 48

Emis sistemi

Buyuk hacimli filtre
TD10

TD 10'un ¢ok
buyuk filtre

ylizeyi sayesinde
saatlerce sabit
kalan yuksek emis
basinci
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Regileli cer makinesi TD 10

Akilli igletmede bir yapi tasi

Kendi kendini optimize eden ozellikler, yuksek operator
degisimleri ve dolayisiyla kayiplarin ve onemli teknik kalite
bilgisinin bir gercek oldugu, yarinin dunyasinda kilit oneme

sahip ozelliklerdir.

Cekilen seridin her bir metresini kontrol eden
DISC MONITOR ve DISC LEVELLER kalite
sensorleri, iplikhane izleme sistemi “My Mill”

~ ile birlikte akilli bir sirketin temel taslarini teskil

eder.
Trutzschler muhendisleri yillar once dijital-

~lesme ve kendi kendini ayarlama yolunda ilk

adimlari atmislardi. 2003 yilinda 6n cekimi
hatasiz algilamak ve ayarlamak icin otomatik
optimizasyon fonksiyonu olan AUTO DRAFT
secenegi gelistirilmistir.

Cer makinesi hata analizi

Can magazine is empty
@ Sliver break
® Lap monitoring drafting system

© Maximum draft exceeded
@ Sliver count monitoring

2007 yilinda ise standart kendi kendini optimi-
zasyon fonksiyonu OPTI SET pazara sunuldu.
Bu fonksiyon, ayarlama noktasini ve boylece
¢cekim Unitesinde algilanan kusurlari en iyi se-
kilde bertaraf etmek icin en dogru zamanla-

(=3

e

R #

Dalga -boyu

iplikhaneler igin hepsi ayni platformda Triitzschler'in yeni iplikhane izleme sistemi
“My Mill" ile her zaman her seyi takip edin.
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Iplikhanede kalite anahtar:

Cer makinesi iplikhanede onemli bir goreve sahiptir:
Seritte kesin iplik hatalarina neden olacak hatalari onlemek.
Cunku cer makinesinden sonra artik kalite 1yilestirme
imkani yoktur.
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Daha sonra uretilecek olan ipligin kalitesi icin
belirleyici olan, son pasaj cerdeki cer seridinin
yuksek hassasiyetle ayarlanmasidir. Bu se-
beple Trutzschler yeni cer makinesi modeli TD
10'da ayar sistemini daha da optimize etmis
ve cekim teknolojisi acisindan bir kez daha re-
ferans isareti olmustur.

i;— | Yeni hizli acilan kapak ve tahrik teknolojisine sahip
. SERVO DRAFT ile optimize edilmis DISC LEVELLER
reguleli cer makinesinin kalbini teskil eder.

-

Bitin cer makinesi tipleri icin tek konsept
Bu avantaj yap! parcalarinin ayni olmasini
saglar ve yedek parcalarin depolama masrafini
azaltir:
e TUm cekim Unitesi bilesenleri
e Asinma pargalari: mansonlar, temizlik
cubuklari, siyiricilar, pnomatik yaylar,
rulman yataklar, kayislar Q
e Ayar tekerleri Ill
e Tulbent kilavuzu ve serit hunisi
e Cikis silindirleri
e istif tablasl
e Caglk sensorleri
e Cekim Unitesindeki emis kanallari
e Cekim Unitesi emis sistemi ayar
surgusu

Optimal serit kalitesi

Dinamik Trutzschler elektronigi ile cer seridinin
yuksek hassasiyetle kontrolii sayesinde
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SERVO DRAFT

En yeni dijital kontrol teknolojisi sayesinde daha

fazla kontrol

Regulasyon TD 10

TD 10 ile en yen

dinamigi

Servo motor 1 Servo motor 2

i dijital kontrol teknolojisine DISC LEVELLER Q:

sahip son teknoloji urunu bir reguleli cer maki-  Algilanmadan cer makinesinin icinden gecen

nesi pazara girmistir. kalin veya ince bir yer, sonraki islemlerde telafi
Sonug olarak kontrol dinamiginin acik sekilde edilemez. En yUksek kontrol dinamigine sahip
arttigindan ve serit kalitesinin iyilestiriimesin-  optimal serit kalitesi, TD 8'den beribilinen oluk-
den soz edebiliriz.

lu ve yoklama silindir Unitesi DISC LEVELLER
tarafindan saglanir. SERVO DRAFT ile birlikte,
cer makinesinin kalbini temsil eder. TD 10 ile
bu yuksek hassasiyetli olcim sistemi igin ozel
olarak gelistiriimis ve govdeye baglanmis olan
eksenlerle kanitlanmis tasarima guveniyoruz.
Bu sistemle en iyi serit kalitesi i¢in, en dusuk
sapmay! ve dolayisiyla en yuksek olgim has-
sasiyetini garanti altina aliyoruz!

Yeni hizli kapak sistemine sahip optimize edilmis
DISC LEVELLER — Cer makinesinin kalbi
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Wa

Uzatilmis yasam dongiisu
Elektronik guc bilesenlerinin calisma sicak-
liginin 10°C dUsurulmesi, yasam dongu-
sunin iki katina ¢cikmasini saglar. Ozellikle
iplikhaneler genellikle asiri sicakliklara sa-
hiptir. Bu nedenle TD 10'un elektronik bile-
senleri, sicakhgi azaltan hava akimi ile dog-
rudan temas eden sogutma kanatciklari ile
donatilmistir. Bu sayede asiri durumlarda
dahi, en yuksek verimlilikle optimal ayarlan- [$]
mis bir seridin dretilmesini sagliyoruz. |||

Yeni sogutma teknolojisi sayesinde ek fan
havalandirmasina gerek kalmaz.
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En modern tahrik teknolojisi

Son derece dinamik kontrol ve en az tahrik kayisi

Grafikte, TD 10'un

en az tahrik kayisiyla
optimize edilmis kayis
tahriki gortulmektedir.
Dijital servo tahriklerin
her biri dogrudan
cekim Unitesi silindirini
harekete gegirir.

ok

_

Motor3 Kova- doner
tablasi

Dijital servo tahriklerin her biri dogrudan ¢ekim Unitesi
silindirini harekete gegirir. Sadece Trltzschler'in kendi
kontrol elektroniklerini kullanarak, iplikcilik alaninda
kullanim igin 6zel ¢cozumler uretilebilir.

DISC MONITOR

Servo motor 1

Caglik sistemi ve kova doniisii icin kendini
kanitlamis bireysel tahrikler

Trutzschler TD 10 cer makinesinde de kova
donusu ve caglik sistemi icin kendini kanitla-
mis bireysel tahrikleri kullaniyor.

Kontrol motoru daha agir calisan caglik siste-
mini ilave olarak hizlandirip frenlemek zorunda
kalmadigi icin, bu essiz ozellik, yuksek kontrol
dinamigini desteklemektedir.

Kova donusu icin ayri tahrik sayesinde, serit
istifi tepsisi ilgili uygulama igin kolaylikla opti-
mize edilebilir.



Servo motor 2 DISC LEVELLER

On cekimin otomatik olarak kendi kendini
optimizasyonu icin istege bagli OTOMATIK
DRAFT tahriki, ilave olarak ayar tekerleklerinin
degistiriimesine gerek kalmadan kontrol Uni-
tesi araciligiyla kolay on ¢cekim ayarina olanak
saglar.

Revize edilmis tahrik konsepti

TD 10 yeni revize edilmis tahrik konsepti sa-
yesinde piyasadaki en kdcuk kayis sayisina
sahiptir. Bakim noktalari asgari duzeye indiril-
mistir. Yaglama sadece ¢ekim sistemindeki alt
silindir yataklari icin gereklidir.

Tahrik teknolojisi 27

Her zaman dogru gerginlik?

Sistemle birlikte sevk edilen kayis
gerginligi 6lcim cihazi ile, dogru kayis
gerginligi her zaman kontrol edilebilir
ve boylece gereksiz asinma onlenir.

SMART CREEL

[s]
all

Servo motor 4

Tritzschler'in entegre
enerji 6lcum cihazi

ile makine her zaman
mevcut guc tiketimi
ve enerji tuketimi
hakkinda bilgi verir.
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AUTO DRAFT

@ Kendi kendini optimize eden mukemmellik

Butona basmakla kendi kendini ayarlama On cekimin kademesiz ayarlanmasi

On cekim miktarinin etkisi yiksektir Orta silindirin bireysel tahriki sayesinde, on
e ipligin duzglnlugi cekim kademesiz olarak ekrandan rahatca
¢ ipligin mukavemeti ayarlanabilir. Ayar tekerleklerinin degistiriime-
e Kusur sayisl sine gerek yoktur.

iplik makinesinin calisma ozellikleri

Bir digmeye basilarak cekme gucu tum cek-
me araligli boyunca olculur. Operator hesap-
lanan on cekimi ekranda onaylar onaylamaz,
optimizasyon islemi sona erer.

Automatic mode
Triitzschler AUTO DRAFT

On cekis icin

ideal nokta
1209 /min 36 /min 6372 /min

38&

On cekim giicii

s

Otomatik 6n ¢ekim tespitinin baslatiimasi

Tdm ¢ekim alani boyunca 6n
cekim kuvvetinin élgimu



Tam malzemeler i¢in kullanilabilir

AUTO DRAFT, tim onemli faktorler dikkate
alinmis oldugundan, penyelenmis malzeme
haric prensip olarak tum malzemeler icin
uygundur:

Beslenen lif miktari

Lif karakteristigi (orn. kivircik)
Lif-Lif-SUrtinmesi

Lif-Metal-Surtunmesi

e Makine ayarlari

Ortam iklimi vs.

AUTO DRAFT ozellikle sentetik lif cekiminde
oldukca optimizasyon potansiyeli saglar.

1.4

1,5 1,6 17 1,8
On ¢ekim

Sorunsuz parti degisimi

Bir iplikhanede sadece bir malzeme uretiliyor-
sa sadece tek bir cerin “Pilot makine” olarak
AUTO DRAFT ile donanmasi yeterlidir. Bu
makinede en uygun on ¢cekim tespit edilir ve
ardindan diger makinelere aktarilir. Farkl, sik
degistirilen malzemeler kullanilan asiri esnek
tesislerde, tum cerlerin AUTO DRAFT ile do-
nanmasi mantikhidir.

1206 /min

35 /min 6370 /min

Accept suggestion for break draft?

AUTO DRAFT 29

Otomatik 6n gekim tespitinin sonucu

Optimizasyon suresi:
60 sn

Malzeme gereksinimi:
600 m serit uzunlugu
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OPTI SET

GQ} Mukemmel ayarlama noktasina kendi kendini optimize etme

Serit kalinliginin 6lgimu ve ayarlama hareketi - .
arasindaki zaman gecikmesi, ayarlama nokta-
sini belirler. Ayarlanmis seridin kalitesine bu- 240
nun belirleyici bir etkisi vardir. Daha onceleri, // \\

laboratuvarda seritlerle yapilan uzun bir dizi / \ =
i

test gerekliydi.
hY 7
N\ / 4
\ / -
- @

Trutzschler'in reguleli cer makinesi TD 10,
Kendi kendini optimize etme fonksiyonu OPTI SET'in prensibi

™~

kendi kendini optimize etme fonksiyonu OPTI
SET ile en uygun degeri belirler.

1. Cer makinesi standart bir deger girildikten makineye giren seritlerin ve makineden ¢ikan
sonra operator tarafindan baslatilir. Sistem seritlerin CV degerleri olculur ve birbirleri ile
ayarlama noktasindan hafif sapan degerleri kiyaslanir.

arka arkaya kontrol eder. Buna paralel olarak,
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DISC LEVELLER ile ana ¢ekim alani
arasindaki mesafe, ayarlama noktasi i¢in
zaman gecikmesini belirtir.

1.000 1.001

CV degeri —»

999 998 997

Baslangic
@ noktasi

2. DISC LEVELLER, iceriye giren seritleri tarar
ve malzeme, ana cekim bolgesine ulasir ulas-
maz zaman gecikmeli olarak ilgili bir ayar mu-
dahalesini devreye sokar.

Asagida yer alan parametreler dikkate alinir:

e Makine ayarlari

e Malzeme karakteristigi

e Ortam iklimi

ideal ayarlama
noktasi

3. OPTI SET bunu baz alarak, operatore en iyi
ayarlama noktasini onerir, operatore de bunu
sadece onaylamak duser. Alisilagelmis serit
testlerine ve laboratuvar kontrollerine gerek
kalmaz.

OPTISET 31
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Yeni TD 10 bir dnceki
model TD 8'den
%14,2 daha kisadir.

Yeni kompakilik

Uzunluk dikkate alinmalidir

Cer makinelerinin uzunlugu, binanin uzunlugu
ve dolayisiyla yatirim ve isletme maliyetleriicin
¢ok onemlidir. Bu nedenle TD 10 kompakthk
acisindan optimize edilmistir: Yeni tasarimla
makinenin 335 mm kisaltiilmasi mdmkun oldu.

% 20 Uzerinde

yer tasarrufu

Rakiplerimize kiyasla, tiim kova
yuksekliklerinden ortalama alinarak.

7
L

Muazzam yatirim tasarrufu

Kova yukseklikleri ve dolayisiyla gerekli basa-
mak sayisi, cer makinelerinin onemli olgude
kurulus yuzeyini belirlemektedir.
Rakiplerimize kiyasla, TD 10'un akilli tasarimi
sayesinde, tum kova yuksekliklerinden ortala-
ma alinarak yer tasarrufu % 20'den fazladir.
Buradan, 1.000 kg/saat cer Uretimi olan bir ip-
likhanenin, bina yatirimlarinda 14.500 $ ‘a ka-
dar tasarruf saglayabilecegi anlami cikar.
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Diyagramda,
Rakiplerimize kiyasla yer tasarrufu rakiplerimizle
30,0 kiyaslandiginda 1.000
kg/saat Uretim ve
alisilagelmis kova
S e 27, 1 %o | S yiikseklikleriyle
calisan bes cer
makinesinden
@ 2000 e e olusan bir cer
= makinesi grubunun
g yer tasarrufu
2 19,0 = T ., gortlmektedir.
%
> 10,0 —f--- - o . oo
(]
> alll
0,0 —

900 1.075 1.200
Farkli kova yiiksekligi mm
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Regileli cer makinesi

"COMPACT" TD 10C

Trutzschler'in cift kafali konsepti, bireysel tahrikler ve maksimum
verimlilik anlamina gelir. Bu nedenle, yer gereksinimini ve uretimi
dikkate alarak ve bireysel makinelerden bagimsiz olarak, ¢ift kafali

cer makinesinin avantajlari ile reguleli cer makineleri icin TD 10'un
COMPACT kurulusu soz konusudur.

|II TD 10C asgari merkez mesafesi
ile one cikar. Tek makinelerin verimliliginin
tam olarak kullanilmasinda, istenilen sayida
makine birlestirilebilir.



COMPACT ve buna ragmen tam esneklik
COMPACT konsepti, reguleli cer makinesinin
tum gereksinimleri icin mevcuttur.
e Caglik modelleri SMART CREEL
veya standart caghk
e Caglik kurulusu tek veya iki sirali
e Kova formatlari
600 mm ila JUMBO CAN arasi
e Kova degistirici CAN TRACK veya
SERVO TRACK

Ve en iyisi: ki cer makinesinden fazla makine-
yi COMPACT tarzda kurmak mdmkunddr.

Regiileli cer makinesi TD 10C 35

Tiam avantajlar penye dairesinde

de gecerlidir

COMPACT kurulus konsepti elbette penye
makinesinin arkasinda yer alan ozel cer maki-
nesi TD 10-600 icin de mevcuttur.

Makinenin kumandasi
ortak bir operator
platformu tarafindan
kolaylastiriimistir.

(a0,

[/
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Teknik veriler

TD10

e—a—7 888

:

Serit istifi Azami sevk hizi m/dak 1.000
Kova capl mm 400 -600
Kova yuksekligi mm 900 -1.500
Bilyali tekerleksiz kovalar i
Bilyali tekerlekli kovalar O

Eneriji Hava miktari Emis sistemi ms/h 840
Negatif basing Emis sistemi -Pa 430
Kurulu ga¢ Cer makinesi kW 9,8
Kurulu guc Kova degistirici kW 0,4
Kurulu guc Filtre kW 0,4
Kurulu gic SMART CREEL kW 0,6
Kurulu gi¢ SERVO TRACK kW 0,25
Kurulu gic AUTO DRAFT kW 1,6
Kaydedilen surekli guc elektr.
Basingli hava ihtiyaci NI/h 240

Genel bilgiler Malzeme: 60 mm'ye kadar lifler o
Giris malzemesi ktex 12 - 50
Cekim kat 4-11
Ses basing seviyesi dB(A) 84

e = Seri o = Secenek * Veriler her cer makinesi kafast igin

Renkli dokunmatik ekran

DISC LEVELLER



Regiileli cer makineleri — Teknik veriler

TD 10-600 TD10C* TD 10-600C*
o o /888 o = 8880 o = 888
i 7 a1 01
600 1.000 600
400 -600 400 -600 400 -600
900 -1.500 900 -1.500 900 -1.500
L] (] L[]
[ ] [ ] [ ]
840 840 840
430 430 430
6,9 9,8 6,9
0,4 0,4 0,4
0,4 0,4 0,4
0,6 0,6 0,6
0,25 0,25 0,25
- ’|’6 -
uygulamaya gore yakl. 0,020 —- 0,030 kWh/kg
240 240 240
L] [ ] (]
12 =50 12 - 50 12 - 50
4-11 4-11 4-11
79 84 79

3 Uzeri 4 cekim Unitesi teknolojisi

SMART CREEL'de bireysel serit sensoru

37
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Donanim ve secenekler

istifleme Ozel islem kaplanmis borusu ile istif tablasi, cokeltileri dnler
Kova degisiminde otomatik serit koparma Unitesi
Otomatik rotasyon kova degistirici
CAN TRACK bos kovalar icin kova magazini
Sevk yatagina kova itisi
SERVO TRACK bos kovalar icin tahrikli kova magazini (sadece zemin alti)
Kova tasima arabasina dolu kova teslimati arabirimi
Kova caplari @ 400, @ 450, @ 500 icin kova tasima arabasi
Zemine kova itisi
Genel bilgiler En yuksek olcim hassasiyetli ve hizli kapak sistemi ile giris sensorti DISC LEVELLER
Entegre kalite denetimi DISC MONITOR (serit numarasi, dizgunlik, entegre spektrogram analizi)
Alt silindir yataklari haric minimum bakim kulfeti, yaglama
TUm bakim ve temizlik yerlerine iyi erisim
Caglik sistemine gecisli merkezi kumanda platformu
Merkezi guvenlik sistemi ile guvenlik kaplamasi
2 veya daha fazla cer makinesi kafasi icin yer tasarrufu saglayan kompakt makine kurulusu TD 10C
Negatif basing gozetimli merkezi, akisi optimize edilmis emis sistemi (zemin UstU ve zemin alti)
OPTI SET - optimal ayarlama noktasina kendi kendini optimize etme
Negatif basing gozetimli ve 24 saate kadar temizleme aralikli blyUk ylzeyli, entegre filtre TD-FB
Tahriklerin Saglam Trutzschler elektronigi ile modern, enerji tasarruflu tahrikler
Serit numarasinin, teslimat hizinin ve ¢cekimin kademesiz ayarlanmasi igin bireysel tahrikler
Serit istifinin optimizasyonu icin kova tablasinin bireysel tahriki
Optimizasyon paketi TD-OS
— Orta ¢ekim Unitesi silindiri icin ayri olarak hareket ettirilen servo tahrik
— Cekimin kendi kendini en uygun sekilde ayarlamasi igin yazilim paketi AUTO DRAFT
En yuksek dinamik kontrol SERVO DRAFT igin dijital servo tahrikler
Elektronik Verimli kumanda, bakim ve servis icin renkli, bdyuk dokunmatik ekran
USB arabirimi
Dinamik Trutzschler hesaplama Unitesi kullanimi, tim makine bilesenleri icin sadece 1 guncelleme
Dokunmatik ekrandan bakim yonetimi
Uzaktan gosterge sistemi T-LED ile farkli makine durumlarinin gorsellestiriimesi
Online enerji gozetimi icin enerji olgim cihazi
Elektronik gug bilesenlerinin kullanim omrind uzatmak icin through-hole teknolojisi
iplikhane izleme sistemi “My Mill” icine veri aktarimi icin arabirim
Caghk Akilli bireysel serit gozetimi ile ayri tahrikli silindirli giris SMART CREEL TD-SC

TD 10 Cigin tek sirali caghk kurulusu SMART CREEL

Cekim tinitesi

Baski cubuklu ve serit kilavuz elemanlari ile 3 Uzeri 4 cekim Unitesi

Proses guvenli serit olusumu ve dolasma egiliminin azaltiimasi icin hassas serit saptirmasi
Mansonlarin kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi

Hassas temizleme icin uzun omurlu temizleme cubugu

Cekim Unitesinin Ust ve alt silindirlerinde entegre, akis optimizeli emis sistemi

Durusta veya dolasma olusumunda hizli yuk alma

Proses guvenli, pnomatik, otomatik ttlbent gegirme

Dusuk 1s1 olusumu ve azaltilmis dolasma igin 6mur boyu yaglanmis ust yatak

Dokunmatik ekrandan uUst silindirlerin bireysel, kademesiz pnomatik yuklenmesi

® = seri o = opsiyon
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TD10 TD10C TD 10-600 TD 10-600C
[l
o (] [ [
o o o o
L] ° [ ] L]
o o o o
L (] L] °
o [e] o o
o o o o
(e] [e] o o
[e] [e] o o
o (] ° L]
L] ° L] [
° L] ° [
L] [ ] ° °
—_ ] — °
L] [ ] ° [ ]
—_ [ ] — °
L (] o L]
o L] ° L]
[e] [e] o o
o (] [ ] o
L (] L] o
L] L] ° °
o (¢} — —
L] L] L] L]
L] ° ° °
° L] ° °
L] [ ] ° °
° L] ° °
L] (] ° [ ]
° L] ° °
L (] L] L]
o ] L] °
L] ° L] L]
= [e] — o
L] ° [ °
L] L] ° °
o ° L] o
° L] ° [
L] (] ° °
L] L] [ °
L] ° ° °
o L] [ °
L] ° L] °

39



40 Teknik veriler — Regiileli cer makineleri

Reguleli cer makineleri TD 10

Caghik kovalari

@ 1.000 mm

@ 1.200 mm

L2 mm

9.891*

10.689*

L3 mm

5.076*

*Cikis kovasi @ 600 mm

Caghik kovalari

Kova ytksekligi Cikis mm @ 1.000 mm @ 1.200 mm
900 -1.079 2.100 2.480
1.080-1.270 2.325 2.505
B1 mm
1.271-1.370 2.380 2.505
1.371-1.6525 2.610 2.735
H1 mm 900 - 1.525
L3
B @ @) @
=
Tt . =08
T 1l e ] é T T o

L2
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Regiileli cer makineleri — Teknik veriler

Reguleli cer makineleri TD 10C ve TD 10-600C
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TWIN On Cer TD 9T

Cifte avantaj icin “Think twice”

Trutzschler On Cer TD 9T geleneksel bir cift kafali cer
makinesi degildir, gerektiginde tek bir versiyon olarak da
mevcut olmasi ile one plana cikar. Boylece cekim kafalarinin
her cift ve tek sayisi gerceklestirilebilir. Akilli kumanda
konsepti ile ayrica kompakttir ve yerden tasarruf saglar.

TWIN-Konzepti ile

maksimum verimlilik

Geleneksel ¢cozimlerde, bir hata diger tarafta
da Uretimi durdurur. % 85°lik bireysel verimlilik
yerine, gercekte sadece % 72 oraninda bir ve-
rimlilik gerceklesir, clinku bireysel verimlilikle-
rinin carpiimasi gereklidir.

% 90'In bireysel verimlilikler pratikte ancak
Tratzschler'in TD 9T cer makinesi ile mum-
kindur. Tesisin buyukligune bagl olarak bu
sekilde 1-2 cer kafasindan tasarruf edilebilir.

Her iki tarafta %99
verimlilik. Cin'de bir
musteri tarafindan erisildi.

Farkli malzemeler igin tasarlanmistir
Tahriklerin mantikli bir sekilde ayrilmasi mak-
simum esneklik saglar: Bir makinede iki farkli
malzeme veya iki farkli serit numarasi inceli-
gi yan yana islenebilir. Hatta farkli gecisler de
mumkundur.

Akill cifte faydalanma

Sadece salter dolabi, kontrol sistemi, dokun-
matik ekran ve kumanda platformu gibi ve-
rimliligi olumsuz olarak etkilemeyen bilesenler
birlikte kullanilir.

Bitiin cer makinesi tipleri i¢in tek konsept

Bu avantaj yapi parcalarinin ayni olmasini sag-

lar ve yedek parcgalarin depolama masrafini

azaltir:

e TUm ¢ekim Unitesi bilesenleri

e Asinma parcalari: Mansonlar, temizlik
cubuklari, siyiricilar, pnomatik yaylar,
rulman yataklar, kayislar

e Ayar tekerleri

e Tulbent kilavuzu ve serit hunisi

e Cikis silindirleri

e istif tablasi

e Caglik sensorleri

e Cekim Unitesindeki emis kanallari

e Cekim Unitesi emis sistemi kisma surgusu
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lyi distnilmis kumanda konsepti

Efektif makine kumandasi

Trutzschler'in

iyi dusunllmis
konseptleri ginliuk
rutinin mamkan
oldugu kadar verimli
olmasina yardim
eder.

ikizlenmis cekim tniteleri

On cer makinelerinin kumandasinda verimlilik ~ gistiricilerin arasindan dogrudan caghga giden
onemli bir rol oynar. Bu yuzden her iki cekim gecit sayesinde calisma mesafelerinde % 50
Unitesine de ortadan kumanda edilir. Kova de- zaman tasarrufu mamkdnddar.

1.000 mm kova . . .. . g
capinda yeni 6n cer Triitzschler cer makinelerinin kurulus genislikleri ...

makinelerinin kurulus
eni...

Reguleli cer makinesine kadar 1.000 mm kova capl



Dogrusal, yerden tasarruf saglayan kova
degistirici

Yerden tasarruf eden TWIN tasarimindan tam
faydalanmak icin dogrusal bir kova degistirici
gelistirilmistir. Yeni kova degistirici iki kovadan
fazla yere ihtiyag duymaz.

ilave olarak hassas dogrusal kova kilavuzu,
ozellikle 1.000 mm’lik kovalarda ve JUMBO
CANS kovalarda kullanishdir.

Cok sirali kurulusta da kolay kumanda
Cagliktaki kicuk kumanda gecidi sayesinde,
tum caglik cesitlerini kumanda edilebilir.

4 sirall kurulusta hatasiz calisma akisi icin bir
blok degisikligi onerilir.

Orta siralardaki kovalarda serit kopmasinin gi-
derilmesini imkansiz kilan 3 siral ¢cesiti gerekli
degildir.

Senkron modda calisma

Senkron mod ile etkili bir makine kullanimi
saglanir. Bu sayede parti verilerindeki ayarlar-
daki yapilan cifte girislerin onune gegcilir.

"2 13:14:47
FB A v T
| Machinesettings |

On cer makineleri
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Kova degistirme prensibi ve kumanda gegitleri

Machine settings

Frame fan running time ‘ 120 min
Same malenal for both Draw F..

J 4 ESC‘

Draw Frames

.. yiiksek tarak tiretimi tiretimi ile dar, modern hatlar icin

Regdleli cer makinesine kadar 1.200 mm kova capl

Senkron kumanda
ayni ayarlari
kullanirken cifte
girisleri kullanmaz.

... 1.200 mm capl
kovalarda dahi, yeni
on cer makineleri igin
tarak grubundan daha
fazla kurulum genisligi
gerekmez.
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Siradisi durumlar icin mikemmel

cozimler

’

Tek cer makinesi TD 9

Cer makinesi kafalarindan tekli bir sayi gerek-
li oldugunda, TWIN cer makineleri tek bir cer
makinesi ile tamamlanabilir.

Bu yatirm ve isletme maliyetlerini, standart
gerekli diger bir cift baslh cer ile kiyaslandigin-
da dusurur.

Bir regiileli cer makinesinin elemanlarina
sahip 6n cer makineleri

Trutzschler'in on cer makineleri, reguleli cer
makinesi TD 10 ile bircok onemli elemanini
paylasir.

e Kademesiz ayarlanabilen sevk hizi

e 3-Uzeri-4-Yuksek verimli cekim unitesi
Caglikta bireysel serit gozetimi

Ozel kaplamali borusu ile istif tablasi
Pnomatik calisan bireysel mansonlar
Pnomatik iplik gegirme donanimi

S =53 IS s Dﬂmﬂ
| D‘ULU

Tratzschler'in 6n cer makinesi TD 9 yer gereksinimi
minimum duzeydedir.

OncerTD7

Operasyonel organizasyon buayuk kovalarin
kullanimina Tratzschler
doner rotasyon kova degistirici ile birlikte
TD 7'nin kendini kanitlamis on cer konseptini
devreye sokar.

Makine buyuk kova magazini ile 500 veya
600 mm capli kovalarda yerden tasarruflu bir
¢ozum igin idealdir.

imkan vermiyorsa,

Trltzschler'in 6n cer makineleri de bireysel serit
goOzetimi icin SMART sensorlerine sahiptir.

Bu ayarlar ile mansonlarina baski kolay ve yeniden
uyarlanabilir sekilde ayarlanabilir. Ozel bir sensér basinci
denetler.
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Trtzschler 6n cer makinesi TD 9
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Teknik veriler - On cer makineleri

Teknik veriler

istifleme Azami sevk hizi m/dak
Kova capi mm
Kova yuksekligi mm
Bilyali tekerleksiz kovalar
Bilyali tekerlekli kovalar

Enerji Hava miktari Emis sistemi m3/h
Negatif basing Emis sistemi -Pa
Kurulu gliic Cer makinesi kW
Kurulu gli¢ Kova degistirici kW
Kurulu gug Filtre kW
Kurulu gic SMART CREEL kW
Kurulu glic SERVO CREEL kW
Kurulu glic SERVO TRACK kW
Kaydedilen surekli gug elektr.
Basingl hava ihtiyaci NI/h

Genel bilgiler Malzeme: 60 mm’ye kadar lifler
Giris malzemesi ktex
Cekim kat
Ses basing seviyesi dB(A)

® = seri 0 = opsiyon

Bireysel serit gozetimi icin SMART sensorleri

On cer makinesi TD 9T'nin akilli kumanda konsepti
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TD 7 TD 9 TD 9T
ity [Imini [
1.000 1.000 1.000
600 1.000+1.200 1.000+1.200
1.050 -1.500 1.075-1.500 1.075-1.500
[ ] - —_
[ ] (] o
600 600 1.200
400 450 500
5,0 5,0 10
0,5 0,25 0,5
0,9 0,9 0,9
- 0,6 1,2
0,6 - -
0,3 - -
uygulamaya gore yakl. 0,020 — 0,030 kWh/kg
240 600 1.200
[ ] L[] L]
12 -50 12 -50 12 -50
4 -10 4-10 4-10
84 84 84

Kumanda dokunmatik ekran ile TrUtzschler uzaktan gosterge sistemi T-LED
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Donanim ve secenekler

istifleme

Ozel kaplamali borusu ile istif tablasi, cokeltileri onler

Kova degisiminde otomatik serit koparma unitesi

Otomatik rotasyon kova degistirici

CAN TRACK bos kovalar icin kova magazini

Sevk yatagina kova itisi

SERVO TRACK bos kovalar icin tahrikli kova magazini (sadece zemin alti)
Zemine kova itisi

1.000 mm kova kapr icin dogrusal kova degistirici

1.200 mm kova kapi icin dogrusal kova degistirici

Genel bilgiler

Alt silindir yataklari haric minimum bakim kulfeti, yaglama

TUum bakim ve temizlik yerlerine iyi erisim

Caglik sistemine gecisli merkezi kumanda platformu

Merkezi guvenlik sistemi ile guvenlik kaplamasi

Negatif basing gozetimli merkezi, akisi optimize edilmis emis sistemi (zemin Ustu ve zemin alti)
En yuksek Gretimler icin verimlilik baglantisiz TWIN-Versiyonu

Negatif basing gozetimli ve 24 saate kadar temizleme aralikli buyUk ylzeyli, entegre filtre TD-FB

Tahriklerin

Saglam Tritzschler elektronigi ile modern, enerji tasarruflu tahrikler
Serit istifinin optimizasyonu icin kova tablasinin bireysel tahriki

Elektronik

Verimli kumanda, bakim ve servis igin renkli, dokunmatik ekran

USB arabirimi

Dinamik Trutzschler hesaplama unitesi kullanimi, tum makine bilesenleri icin sadece 1 guncelleme
Dokunmatik ekrandan bakim yonetimi

Uzaktan gosterge sistemi T-LED ile farkli makine durumlarinin gorsellestiriimesi

Online enerji gozetimi icin enerji 6lcim cihazi

iplikhane izleme sistemi “My Mill” icine veri aktarimi icin arabirim

Caghk

SMART sensorleri Uzerinden akilli bireysel serit gozetimi ile ¢ift sirali standart giris
Tek sirali caglik kurulusu SMART CREEL
Akilli bireysel serit gozetimi ile ayri tahrikli silindirli giris SMART CREEL TD-SC

Cekim iinitesi

Baski cubuklu ve serit kilavuz elemanlari ile 3 Uzeri 4 cekim Unitesi

Proses guvenli serit olusumu ve dolasma egiliminin azaltiimasi icin hassas serit saptirmasi
Ust silindirlerin kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi

Hassas temizleme igin uzun omurlt temizleme cubugu

Cekim Unitesinin Ust ve alt silindirlerinde entegre, akis optimizeli emis sistemi

Durusta veya dolasma olusumunda hizli yik alma

Proses guvenli, pnomatik, otomatik ttlbent gecirme

Dusuk 1s1 olusumu ve azaltilmis dolasma icin OmUr boyu yaglanmis Ust yatak

Dokunmatik ekrandan Ust silindirlerin bireysel, kademesiz pnomatik yuklenmesi

® = seri 0 = opsiyon
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Twin Cer TD 9T

Caghik kovalari
@ 1.000 mm @ 1.200 mm
L1 1 sira mm 12.264 14.279
L2 2 sira mm 8.064 9.279
Cikis kovalan
@ 1.000 mm @ 1.200 mm
L3 mm 2.990 3.405
B1 mm 3.300 3.700
B2 mm 4.600 5.400
H1 mm 1.075 - 1.500

i

H1
I,
—y—
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On CerTD 9
Caghik kovalari
@ 1.000 mm @ 1.200 mm
L1 1 siramm 12.264 14.279
L2 2 sira mm 8.064 9.279
Cikis kovalan
@ 1.000 mm @ 1.200 mm
L3 mm 2.990 3.405
B1 - Merkezi emis mm 1.950 2.150
B2 - Filtre kasasi mm 2.455 2.655
B3 mm 2.820 3.020
H1 mm 1.075-1.500
L1
M ISISE.
ﬂ L3
|-
| o w~ 1B
T w mmmm'u\m |
——_ i 2| [=[k % @ | ol | fafsls
= y UUU
OncerTD 7
Caglik kovalari
@ 600 mm
L2 2 siramm 8.150
L3 mm 4.633
Kova sevki
@ 600 mm
B1 mm 3.100
H1 mm 1.050 - 1.500
[ =
T T f—
=== I= §H
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Entegre Cer IDF 2

Iplikhanede proses kisaltma icin ¢dziim

Ozellikle cok sayida makinenin
bulundugu iplikhanede, kisaltiimis
proses kademeleri birleserek buyuk
ekonomik avantajlara donusur.

Entegre Cer makinesi IDF 2 bunu,
Trutzschler tarak makinelerine
dogrudan baglanma ile ve cer
makinesi pasajlarindan tasarruf
ederek saglar.

Trutzschler DIRECT SPINNING

b -l 5r

Acma, Temizleme, TC 197IDF 2 ile
Karistirma

Geleneksel seri

JﬂLH*M@ B~ i — 0D

Acma, Temizleme, Tarak On cer makinesi Regdileli cer makinesi
Karistirma

ROTOR SPINNING

Tritzschler IDF VORTEX SPINNING

- Mﬁcﬁﬁ ~ [0 [T

Acma, Temizleme, TC 197IDF 2 ile TD 10
Karistirma

Geleneksel seri

-t - Fim~ F ~ i

AIRJET SPINNING

Acma, Temizleme, Tarak On cer makinesi On cer makinesi Regdleli cer
Karigtirma makinesi
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Daha az proses adimi ¢cok boyutlu

avantajlar sunar:

e Yatirnmlari azaltma

® Prosese daha az sermaye baglama
e |s yukunu azaltma

e Hatalari minimize etme

e Yerden tasarruf

Rotor iplikhanesi icin ideal ¢cozim:
Koseli kova degistirici ile IDF 2

Siradaki reguleli cer pasajl ile Airjet iplikhanesi icin mikemmel:
1.000 mm kovalar ile IDF 2.

IDF 2 ile DIRECT SPINNING ic
cer pasajina kadar tasarruf edilir

Rotor iplikhanesinde daha az proses adimlari
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Bir Regileli cer makinesinin
cer teknolojisi - IDF 2

Q

True Yarn Quality
tum siirecte
kusursuz sekilde
ortaya cikar

($]
1]

Kaynaklarin
korundugu
anahtar
pozisyonlar

Yenilikei, kendi

kendini optimize
eden teknoloji

Serit numarasinin algilanmasi

icin giris sensoru

Reguleli cer makinesinden
gibi serit kalitesi igin

hassas ayarlanmis

2-Uzeri-2-gekim unitesi

Uretilen serit kalitesini

algilayan kalite sensoru

700M/dak’ya kadar

sevk hizlari mimkutndur

Bireysel ve kademesiz basing
ayarl icin Ust silindirlerin
bireysel pnomatik baskisi

Cekim sistemine ve tahrik
teknolojisine kolay ve
hizli erisim

TRUTZSCHLE

IDF 2
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Odiin vermeden ayar kalitesi

Olclim noktasinin ve cekim Gnitesinin birbirine
alansal yakinligi ve dusuk atalet sayesinde ce-
kim ayari guvenli sekilde gerceklesir.

Cekim Unitesinin dogrudan arkasinda bulunan
ikinci bir sensor, kovanin icindeki her metrenin
istenilen kalitede olmasi icin surekli olarak se-
ridi kontrol eder.

Cifte kullanim suUresi icin

Mansonlar (bej) kiliflarinin yipranmasindan (yipranma kirmizi
renk) 180° dondurulebilir.

Fotoseller yardimiyla
makineler arasindaki @)
bant sarkmasinin
ayarlanmasi
- sayesinde tarak ile
sevk hizinin tam
otomatik olarak
senkronizasyonu
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(3]
@) Kalici tasarruflar sadece

Entegre Cer IDF 2 ile

IDF 2 yatirim ve isletme
maliyetlerini azaltir

Bir proses kisaltmasi daima tasarruf
saglar. Satin alma maliyetlerine ila-
veten, isletme, kumanda ve bakim
maliyetleri de eklenir.

Sadece bina da bile kayda deger ta-
sarruf elde edilir. Daha az yer kap-
layan yuzeyler, aydinlatma, klima ve
bakimda ek tasarruf saglar.

isletme maliyetleri sadece daha dii-
stk bir glc tuketimi ile azaltilmaz:
Koseli kovalarin kullanilmasi ile kova
tasima ve iplik makinesinde bagla-
ma islemi % 48 daha azalir.

Daha az sayida serit ekleme iplikteki
hata noktalarinin azalmasi anlamina
gelir.

Hesaplama verileri:

8.000 isletme saati/yil w900 kg/h
500 $/m? 600 kg/h
0,131$/kWh == 300 kg/h

Binaya yatirim [$]

400.000
Rotor egirme Airjet spinning
350.000
300.000 \
250.000 \ \
200.000 —
150.000
100.000 \
50.000 \‘
0
TC19-TD9-TD 10 TC19-TD 10 TC 19-IDF 2 TC19-IDF2R  TC19-TD9-TD9-TD 10 TC 19-IDF 2-TD 10
2 Pasaj 1 Pasaj DIRECT DIRECT 3 Pasaj IDF VORTEX
SPINNING SPINNING SPINNING
Enerji masraflari [$/yil]
160.000 —
Rotor egirme irjet spinning
140.000 \
120.000 \\_—/
100.000
80.000
60.000
40.000 — RS
20.000 —
0
TC19-TD9-TD 10 TC19-TD 10 TC 19-IDF 2 TC19-IDF2R TC19-TD9-TD9-TD 10 TC 19-IDF 2-TD 10
2 Pasaj 1 Pasaj DIRECT DIRECT 3 Pasaj IDF VORTEX
SPINNING SPINNING SPINNING

Kova tasima/yil

1.000.000
Rotor egirme Airjet spinning
900.000 \
800.000
700.000 —
600.000
500.000
400.000
300.000 \
200.000
100.000 —
0
TC19-TD9-TD10  TC19-TD 10 TC 19-IDF 2 TC19-IDF2R  TC19-TD9-TD9-TD 10 TC 19-IDF 2-TD 10
2 Pasaj 1 Pasaj DIRECT DIRECT 3 Pasaj IDF VORTEX
SPINNING SPINNING SPINNING



Rotor iplikhanesinde IDF 2R

Koseli kovalar

Yuvarlak mi yoksa koseli kovalar mi?

Karar cesitli faktorlere baghdir. 450 mm ca-
pinda ve 1.200 mm yuksekliginde yuvarlak bir
kova yaklasik 15 kg pamuk seridi alir.

Koseli bir kovanin kapasitesi, 27 kg pamuk se-
ridi ile neredeyse iki kat daha yUksektir. Koseli
kovalarin bir baska avantaji, otomatik kova tasi-
ma sisteminin daha basit gerceklestiriimesidir.

Bir rotor iplikhanesinde IDF 2R-Tesisi

Tip
Yuvarlak

kovalar
450 mm

Koseli
kovalar

Avantajlar

Fiyati uygun kovalar

Daha dusuk yatirim

Daha dusuk isletme masrafi
Daha buyuk kapasite
Daha az kova tasima islemi

Rotor egirme makinesinde
serit ekleme yariya duser

Daha az kova gerekli

Daha kolay otomasyon

IDF 2R - Rotor iplikhanesi 59

Dezavantajlar

Kova kapasitesi daha az
Cok kova gerekli

Cok kova tasima islemi

Daha yuksek yatirim
Kovalar daha fiyatli
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Rotor iplikhanesi icin
Entegre Cer IDF 2

lyilestiriimis kalite ve en uygun
sekle getiriimis ekonomiklik

Bugun rotor iplikciliginde cer makinesine ge-
rek kalmamistir. Bu durum tum malzemeler
ve iplik numaralari icin gecerlidir. Uygulamalar
yenileme isleminden ince ipliklere kadar uzan-
maktadir.

Entegre Cer IDF, rotor iplikhanesinde
kendini kabul ettirmistir

Dunya genelinde rotor iplikhanelerinde 2.500°
den fazla Trutzschler IDF makinesi ¢alismak-
tadir. Daha iyi iplik kalitesinin ayni zamanda
onemli olctde tasarruf yapilarak elde edilmesi
etkileyici bir durumdur.

Burada rejenere mamul (geri donustirdlmus
kot komas artiklari) rotor iplikhanesi igin
taraniyor. Tesisin kullaniimasinda, taraklar
ile IDF 2 arasindaki calisma gecidi calisanlar
icin mukemmel bir kolaylktir.

Tritzschler DIRECT SPINNING

O

O
=
2 Acma, Temizleme, TC197IDF 2iile
2 Karistirma
o
(7]
o
E Geleneksel seri
o
= ’—Iﬁlr” = B
—> —» —»
S|~ T Hom
Acma, Temizleme, Tarak On cer makinesi Regtileli cer makinesi
Karistirma

Tratzschler hatti IDF 2 ile Ug¢ pasaj tasarrufu yapar.




IDF 2 - Rotor iplikhanesi

Q)

Ne 20 Bw Rotor ipligi icin,
IDF 2 direkt egirme ile bir ve iki
pasaj cer karsilastirilmasi

iplik numarasi varyasyonlari

T 4,0
£ 38 7 Duguk deger arin
o PR,
= 39 _ gorintistne olumlu
X ' sekilde yansir,
§ nE N ozellikle orgulerde
O

2,4 ‘

2,0

1.6

1,2

0,8

0,4

0,0

TC15- IDF 2 TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10

iplik diizgiinliigi
T 13,8
= 136
>
© 13,4

13,2
13,0
12,8 I
12,6

TC15-IDF2  TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10

iplikteki diizgiinstizliikler [l Neps orani %+280
B Kalin yer %+50
0 ince yer %-50

40
30
20
10

0

TC15-IDF 2 TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10

1/km —»
«
o

iplik mukavemeti

14,4
I

14,0

cN/te

13,6

13,2

12,8

o .

TC15-IDF2  TC15-TD9T TC15-TD9T-TD10

12,0

61
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AIRJET SPINNING

IDF 2 - Airjet spinning

Airjet iplikhanesi icin

Entegre Cer IDF 2

Sadece bir cer pasaji — VORTEX icin basari formulu

TRUTZSCHLER + Furalec

iki diinya pazari lideri — iplik hazirlama alaninda
Trutzschler ve hava jetli iplik makinalari alanin-
da Muratec — birlikte yeni ve daha ekonomik
bir hazirlik yontemi gelistirdiler.

Trutzschler IDF VORTEX SPINNING

*M@%*ﬁm

Acma, Temizleme,

Karistirma

TC19°IDF 2 ile TD10

Geleneksel seri

1)~

e

b

Tritzschler'den VORTEX icin optimum
hazirhk

Airjet iplikhanesinde yuksek seviyede bir pa-
ralellik saglamak icin, iyi kalite elde etmek
icin U¢ pasaj cer gerekli idi. GunUmuzde, ta-
rak makinesinin entegre cer IDF 2 ile kombi-
nasyonu proseste onemli olgude bir kisalma
saglamaktadir.

IDF 2 bir sonraki reguleli cer icin kisa dalgal
mukemmel bir on malzemenin hazirlanmasini
saglar. iki tam proses adiminin kisaltimasini
saglayan bu islem ile, muazzam bir tasarruf

potansiyeli ortaya cikar.

s~ e — 00 CHm

Acma, Temizleme,

Karistirma

Tarak On cer makinesi

On cer makinesi

Regdtileli cer makinesi

Airjet icin daha kisa hazirlik yontemi: ¢cekim strecinde normal 3 pasaj yerine sadece 1 pasaj
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Daha az adim - Daha fazla iplik tiretimi
iplikhanede daha ylksek ekonomiklik, glinde
daha yliksek iplik Gretimi anlamina gelir. iplik
temizleme kesimlerinin, iplik egirme makine-
sinin ekonomisi Uzerinde buyuk etkisi vardir.
Ne 30 icin viskon iplik egirme denemelerinde,
yeni IDF VORTEX SPINNING ile iplik temizle-
me kesimleri dnemli olglude azaltildi.

Proses onaysr:
e 100 % Viskon (Rayon)
e 100 % Poliester

e iplik numarasi: Ne 10 — Ne 40 ->

Daha az adim =
Daha fazla iplik Gretimi

IDF VORTEX SPINNING ile

Fotoseller yardimiyla
makineler arasindaki
bant sarkmasinin
ayarlanmasi
sayesinde tarak ile
sevk hizinin tam
otomatik olarak
senkronizasyonu
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VORTEX icin iplikhane hazirhig

Buyuk olcude azaltilmis kova tasima ve serit ekleme

Triitzschler IDF VORTEX SPINNING:
sadece tek cer pasaiji

Standart proses:
3 pasajli cer makinesi

Tarak

On cer
makinesi

On cer
makinesi

Regileli cer

-%32

@ 450mm

Regiileli cer

@500mm ©600mm

Regileli cer Regileli cer

-%38 -%55

Azaltilmis kova tasima ve serit ekleme

Kova tasima islemlerinin yariya indirilmesi
Kova kullaniminda vyapilacak olan tasarruf,
tarak makineleri ile cer pasajlari arasinda kulla-
nilan kova capina baglidir. 1.000 mm capindaki
yUksek ekonomik buyuk kovalarin kullaniimasi
durumunda bile, kova tasima islemlerinde,
gerekli calisan personel sayisinda ve gerek-
li kova sayisinda onemli olcude bir azalma
gozlemlenir.

Ginlik 900 serit ekleme

isleminin azaltlmasi

Giinliik 21 ton iplik tiretiminde

lyilestirilmis kalite

Daha az kova, daha az serit ekleme demektir.
Bu cok onemli bir bakis acgisidir. Her serit ekle-
me islemiiplikte bir potansiyel hata noktasi an-
lamina gelir. 21 ton iplik Gretiminde, gunlik 900
serit ekleme isleminin azalmasi s6z konusudur.

Tasarruflara genel bakis

iplikhanede % 13 daha az yer gereksinimi
% 4 daha az enerji tuketimi

% 9 daha az atik hava tuketimi

Gunde 900 adet daha az serit ekleme

Toplam tasarruf:

Isletmeci: . ................ 50.000 $/yil
Bina: ... ... ... .. 260.000 $
Kuruluglc: ................ 14.900 $/yil
Atik hava: .................. 5.250 $/yil

Baz: 850 kg/saat - 0,13 $/kWsaat - 500 $/m?
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66 Teknik veriler — Entegre Cer IDF 2

Teknik veriler

istifleme Azami sevk hizi m/dak
Kova capi mm
Kova yuksekligi mm

Bilyali tekerleksiz kovalar
Bilyali tekerlekli kovalar

Eneriji Hava miktari Emis sistemi ms/h
Negatif basing Emis sistemi -Pa
Kurulu gii¢ Cer makinesi kW
Kurulu glic Kova degistirici kW
Kurulu glc Filtre kW
Kurulu gic SMART CREEL kW
Kurulu gic SERVO TRACK kW
Kaydedilen surekli glic
Basingli hava ihtiyaci NI/h

Genel bilgiler Malzeme: 60 mm‘ye kadar lifler
Giris malzemesi ktex
Cekim kat
Ses basing seviyesi dB(A)

e = Seri

a) Kova 200 X 900 mm X 1.073 mm
Kova 215 X 900 mm X 1.200 mm

b) IDF VORTEX SPINNING 3,5-kat ¢cekime kadar



Entegre Cer IDF 2 — Teknik veriler

IDF 2 IDF 2R
HOZE‘* > { (8]
=
M H L ﬁ
700 700
400 -600, 1.000 a)
900 -1.525 a)
. .
[ ] [ ]
350 350
450 450
4,0 4,0
0,5 3,8
0,3 0,3
yakl. 0,01 kWh/kg yakl. 0,01 kWsaat/kg
2.800 2.800
[ ] [
6-10 6-10
1= 2b) 1= 2b)
79 79
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68 Donanim ve se¢enekler - IDF 2 ve IDF 2R

Donanim ve secenekler

istifleme Ozel kamplamali borusu ile istif tablasi, gokeltileri onler
Kova degisiminde otomatik serit koparma unitesi
Otomatik rotasyon kova degistirici
CAN TRACK bos kovalar igin kova magazini
Sevk yatagina kova itisi
SERVO TRACK bos kovalar icin tahrikli kova magazini (sadece zemin alti)
Kova tasima arabasina dolu kova teslimati arabirimi
Kova tasima arabasi
Zemine kova itisi
Otomatik koseli kova degistirici

Genel bilgiler En ylksek olciim hassasiyeti ile giris sensorl
Entegre kalite sensorleri (serit numarasi, dizgunlik, entegre spektrogram analizi)
Alt silindir yataklarinin yaglanmasi, minimum bakim kulfeti
TUm bakim ve temizlik yerlerine iyi erisim
Merkezi glvenlik sistemi ile guvenlik kaplamasi
Negatif basing gozetimli merkezi, akisi optimize edilmis emis sistemi (zemin Ustl ve zemin alti)

Tahriklerin Saglam Trltzschler elektronigi ile modern, enerji tasarruflu tahrikler
Serit numarasinin, sevk hizinin ve ¢cekimin kademesiz ayarlanmasi icin bireysel tahrikler
Serit istifinin optimizasyonu icin kova tablasinin bireysel tahriki
En yuksek dinamik kontrol igin dijital servo tahrikler

Elektronik Tarakta RFID teknolojisi ile sezgisel multi dokunmatik ekran
Tarakta USB arabirim
Dinamik Trutzschler hesaplama Unitesi kullanimi, tim makine bilesenleri igin sadece 1 glincelleme
Dokunmatik ekrandan bakim yonetimi
Uzaktan gosterge sistemi T-LED ile farkli makine durumlarinin gorsellestiriimesi
iplikhane izleme sistemi “My Mill” icine veri aktarimi icin arabirim

Cekim iinitesi Kilavuz serit elemanlari ile 2-lzeri-2 bireysel serit reguleli cekim Unitesi
Hassas temizleme icin uzun 6murlt temizleme cubugu
Cekim Unitesinin Ust ve alt silindirlerinde entegre, akis optimizeli emis sistemi
Durusta veya dolasma olusumunda hizli yik alma
Dusuk i1si olusumu ve azaltiimis dolasma icin omur boyu yaglanmis Ust yatak
Ust silindirlerin pnématik ylklenmesi bireysel, kademesiz ayarlanabilir

® = Seri  © =segenek



IDF 2 ve IDF 2R - Donanim ve secenekler
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70 Teknik veriler — Entegre Cer IDF 2

Entegre Cer IDF 2

Cikis kovalari

@ 400 - 600 mm @ 1.000 mm
L3 mm 4.007 - 4.147 2.250
B1 mm 2.427 2.897
H1 mm 900 -1.525
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Entegre Cer IDF 2 — Teknik veriler

Entegre Cer IDF 2R

@ 1.200 mm

3.685
4.163
1.200

Cikis kovalari

@ 1.000 mm

3.685
3.843

1.073

L3 mm

B1 mm

H1 mm

L3

XXX X XX X X
XXX X X XX X
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: E E Diger tum brosurlerin indirme alanina
e ulasmak icin QR Kodunu tarayin.

ey
o
=
=

www.truetzschler.com/brochures

2
[=]

Sorumluluk reddi:

Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve buytk bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalarindan ve teknik degisikliklerden sorumluluk Ustlenilmez.
Resimler ve sekiller sadece bilgi amach kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonal 6zel modelleri gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgile-
rin guncelligi, dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi icin bir garanti veremeyiz. Brosurde sunulan bilgilerin, kullanilmasindan veya baskalarina verilmesinden, dogru olmamasi
veya eksik olmasi durumunda dahi, meydana gelebilecek maddi manevi hasarlar ylizinden dogacak hicbir tazminat hakki talep edilemez. Aciklamalarimiz baglayici degildir.
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TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya acici - Karistirici - Temizleyici/Agici
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistirici
Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri | Solucoes
Dijital CozUmler: My Mill - My Production App - My Wires App

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler

Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik

baglama tesisleri | Donanim tesisleri | Kurutucular | Termik sabitleme
tesisleri | Sarma tesisleri | Kesme tesisleri

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filament tesisleri: Hali iplikleri (BCF) - Endustriyel iplikler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam celik garniturler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens
Rotor iplikciligi | Sapka garniturleri | Esnek garnitdrler | Tarama
segmanlari | Servis makineleri | My Wires App | Servis 24/7

www.truetzschler.com
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