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The true way

to your yarn quality

iplik kalitesini ve verimliligi elde etmek icin,
iplikhaneler daima asilmasi gereken buyuk
zorluklarla karsi karsiya kalmaktadir: Kalifiye
eleman eksikligi, dretimde yuUksek esneklik,
kaynaklarin en faydali sekilde kullanimi vb.

Sirketimizin kurulusundan bu yana en onemli
degerlerimizi size fayda saglamasi icin kullan-
maktayiz: ,, The true way to your yarn quality”.
Piyasalardaki hizli degisimlerle uyum saglaya-
bilmenize yardimci olacak ve sirketinizin ba-
sarisini glvence altina alacak, yeni teknolojik
cozumleri surekli olarak gelistiriyoruz.

Burada da, "The true way to your yarn quality"
ilkesini izleyebilmeniz icin, pratik yeniliklerle ve
kendi kendini optimize eden fonksiyonlarla sizi
destekliyoruz.

True Yarn Quality tiim siirecte kusursuz

sekilde ortaya cikar

e DUAL DRIVE ve 2 TWIN DRIVE teknolojileri
ile daha dlzgun penye kalitesi icin tarama
kafalari arasinda % 54 daha az dalgalanma

e COUNT CONTROL - otomatik kalite kontro-
|U sayesinde daha yuksek serit kalitesi

e Mukemmel CV degerleri icin en iyi cekim
Unitesi geometerisi
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Kaynaklarin korundugu kilit pozisyonlar:  Yenilik¢i, kendi kendini optimize eden
e Vatkanin 20 saniyede degistirimesi ile teknoloji

TSL12'de daha fazla verimlilik. e Optimal birlestirme zamani icin masrafli
e Kaynaklari koruyan penye dairesi organizas- laboratuvar testlerine gerek duymayan za-
yonu igin vatka tasima otomasyonu manlama fonksiyonu

e Rekabetci sirketlere kiyasla % 34 tasarruf e Optimal koparma kavisi icin egri fonksiyonu
saglayan enerji verimli emis ve basinclihava e Lif dolasmalarinin daha guvenli izlenebilme-
sistemi siigin Ust silindirlerde kendini ayarlayan vat-

e Ust silindirler yataklari icin optimum sicak- ka gozetimi
lik kontroll — mansonlar icin hassasiyet ve
uzun yasam dongusu
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Penye sistemi

Mikemmel uyum

Trutzschler penye dairesinde tum bilesenler birbirlerine mukemmel
sekilde uyumludur. Bir baska deyisle: Kalite ve ekonomiklik ile ilgili
kisisel beklentilerinizi yeniden tanimlayin.
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Superlap Penye makinesi

Trutzschler Superlap, 600 mm, 1000 mm Modern tahrik teknolojisine sahip TCO 12,
ve JUMBO CANS besleme kovalarinin farkli  Trutzschler penye dairesinin kalbini teskil eder.
gereksinimlerini karsilamak icin gerektiginde Istenilen otomasyon derecesine bagli olarak
farkli caglik sistemleri ile donatilabilir. farkli vatka isleme sistemleriyle donatilabilir.
TSL 12 vatkayi tasima arabalarina veya otoma-

tik bir vatka tasima sistemine aktarabilir.
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Trutzschler penye dairesinde de yuksek ekonomik JUMBO CANS
kullanilabilir. Daha az ekleme sayesinde azalan iplik hatalarina ek olarak,
onemli olcude yuksek verimlilik saglar.
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Penye makinesi TCO 12A

My Mill

Gercek zamanh online izleme Regiileli cer makineleri

Trutzschler'in iplikhaneler icin gelistirdigi  Penye makinesinden sonraki islemler icin kom-

gergek zamanl yeni izleme sistemi MyMill pakt kurulumu ile Reguleli Cer TD 10-600C

All-in-One Plattform ile her zaman her seyi ideal bir makinedir.

takip edin. Makine minimum merkez mesafesi ile one ¢gi-
kar. Tek makinelerin verimliliginin tam olarak
kullaniimasinda, istenilen sayida makine bir-
lestirilebilir.
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@) Kullanish bir otomasyon

Trutzschler penye dairesi icin otomatik vatka tasima sistemi

iplik tasimaciligi otomasyonu uzmani Neun-
hauser ile isbirligi icinde gelistirilen penye da-
iresindeki otomatik vatka tasima sistemi en
kullanish yatinmlardan biridir. Manuel tasima
sistemi ile karsilastinldiginda personel mali-
yetlerinden tasarrufun yani sira, uygulamada
daha fazla avantajlar s6z konusudur:

Gorius rahathgi

Tum tasima yukardan yapildigi igin, gegis yer-
leri bos kalir. Hig bir yerde bos vatka makarala-
ri veya tasima arabalari olmaz. Zeminin temiz
tutulmasi kolay olur.

Kontrollii malzeme akisi

Otomatik vatka tasima sistemi, vatkay! bir
sonraki vatkaya ihtiyac duyan dogru penye
makinesine getirir. Personel sayisinin azaltildi-
g1 gece vardiyasinda da eksik vatka yuzunden
bir penye makinesi durusu yasanmaz.

Kalite kazanimi

Vatkalar operatorler tarafindan elle tutulmadigi
igin, vatkanin dis kismi da, SuUperlap'tan ¢iktigi
sekilde mukemmel kalir. Manuel tasima sira-
sinda vatkanin ¢ok hassas olan dis kismi elle
tutuldugu icin cogunlukla zarar gordar.

Tasima Unitesi, dolu vatkalari rulolari
TSL'deki bir konveyor banttan penye
makinesine tasir. Bu sirada bosbos

makaralar alinir ve tekrar geri getirilir.
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Vatka tasima ve vatka besleme

Maksimum bireysellik icin U¢ secenek

Manuel tasima

Manuel besleme

Vatkalarin penye makinesine tasin-
mas| vatka arabasi ile gerceklestirilir.
Burada vatkalar yedek masadan ta-
rama pozisyonuna dogru egilir, ope-
rator vatkalari elle baglar.

Manuel tasima

Yari otomatik besleme

Yedek masa vyerine burada vatka
tasima arabalari, dolu vatkalar icin
depolama alani gorevi gorur. Bir ak-
tarma masasindan, bos makaralar
once arabanin icine, arkasindan da
vatkalar penyeleme pozisyonuna ge-
tirilir. Vatkalar burada elle baglanir.

Sekilde vatka tasima otomasyon sisteminin (LTS) vatka tasima Unitesi gorulmektedir.

Otomatik tasima

Manuel besleme

Otomatik vatka tasima sistemi ise,
vatkalari vatka saricidan penye ma-
kinesine getirir. Vatkalar buradan
yedek masadan penyeleme pozis-
yonuna getirilir ve elle baglanir. Bos
makaralar tasima sistemi tarafindan
otomatik olarak TSL'ye geri getirilir.




Otomatik vatka degistirme

Tritzschler Penye makinesi TCO 12A

Otomatik vatka degistirme

Trutzschler'in bu yeniligi, muhendislerimizin
birlestirilmis becerilerinin bir sonucudur. TCO
12A, yenilikci bir proses akisi ile ekonomiklikte
yeni standartlar olusturur: Vatka biter bitmez,
makine durur. Vatka sekiz tarama kafasinin her
birinin belirlenmis yerinden ayrilir ve telef, ayri
bir emis sistemi tarafindan emilir. Simdi bos
makaralar vatka arabasina devredilir ve dolu
vatkalar bu araba tarafindan devralinir.

N\
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1. Vatkalarin islenmesi bitti.
Makaralar bosaldi. Son vatka artigi cikarihyor.
emiliyor.

4. Dolu vatka isleme
pozisyonuna getiriliyor. hazirlaniyor.

2. Bos makaralar disari

Vatka ucunun hazirlanmasindan sonra bu vat-
kanin ucu disari ¢ikan vatkanin ucuna tam ola-
rak konumlandirilir ve penye makinesi tekrar
harekete gecer.

Farki ekleme kalitesi yaratir

Otomatik olarak kumanda edilen birlestiriciler,
kalite acisindan manuel birlestirmeden agik
sekilde daha ustundur.

5. Vatka ucu emiliyor ve 6. Vatka ucu eski vatkanin

ucuna ekleniyor.
Penye makinesi uretime tekrar
basliyor.

3. Aktarma duzenegi yukari kalkiyor.
Aktarma masasi yukari kalkiyor.

11



12 Regiileli Cer TD 10-600

Yeni cer makineleri nesli

Trutzschler TD 10-600

Ozellikle penye iplikler icin bir cer

Kalitenin anahtari olarak reguleli cer makinesinin iplikhanede
onemli bir gorevi vardir: Seritteki kesin iplik hatalarina neden
olacak hatalari onlemesi gerekir. Cunku reguleli cer makinesinden
sonra artik kalite iyilestirme imkani yoktur.

Yeni kompakthk Bu da, 1000 kg/saat Uretim yapan bir iplikha-
Yeni TD10 % 14 daha kisadir, cinkd uzunluk nenin 14.500 $'a kadar tasarruf saglayabilece-
onemlidir. Bu nedenle, rekabetgi sirketlere ki-  gi anlamina geliyor.

yasla, tum kova yuksekliklerinden ortalanmis

yer tasarrufu %20'nin Gzerindedir.



SMART CREEL -

Akilli bireysel serit algilama

SMART CREEL, bir seridin mevcut olup ol-
madigini ve hareket halinde olup olmadigini
algilar. Boylece hatasiz bir serit kopmasi algi-
lanmasi gerceklesir.

Kontak salterlerinin aksine Trutzschler'in optik
sensorleri baski silindirleri kullanilmadiginda
da calistiklari icin, kumanda hatalarina karsi
koruma saglar. Arzu edilen dublajlama degeri-
nin girisi yazilim vasitasiyla gerceklestirilir.

Regiileli Cer TD 10-600 13

% 20 yer tasarrufu

tim kova ylikseklikleri ortalamasi

SMART CREEL'de
bireysel serit sensoru
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Tritzschler Reguleli cer makinesi TD 10-600

Yeni hizli acilan

kapak ve tahrik
teknolojisine sahip
SERVO DRAFT ile
optimize edilmis DISC
LEVELER reguleli cer
makinesinin kalbini
teskil eder.

Dinyanin en enerji verimli emis sistemi
Merkezi emis sistemi veya filtre kutusu olsun,
TD 10-600 akis optimizasyonlu emis kanallari
sayesinde buyUk tasarruf potansiyeli sunar.
Sadece -450Pa basingta ancak 840 m3/h ha-
vaya ihtiyac duyar. Bu sayede merkezi filtrede
rekabetci sirketlere kiyasla % 53 daha fazla
enerji tasarrufu saglanir.*

*1000 kg/h beher cer seti, elektrik maliyeti 0,13 $/kWh

SERVO DRAFT: daha iyi kontrol dinamigi,
daha iyi serit kalitesi

Son gecisteki yUksek hassas cer seridi regu-
lasyonu, ozellikle yuksek kaliteli iplikler icin
penyelenmis seritlerde iplik duzgunlugunden
ve iplik numarasi cgesitliliginden buyuk olgude
sorumludur.

Rekabetci sirketlere gore 6 kat daha biyUk filtre ylzeyi,
temizlemeden 24 saatten fazla ¢calisma demektir.

Bu yuzden Trutzschler muhendisleri, en gelis-
mis dijital regulasyon teknolojisine sahip en
modern reguleli cer makinesini gelistirdiler.
En ylksek kontrol dinamigine sahip optimal
serit kalitesi, oluk ve yoklama silindiri Unite-
si DISC LEVELER tarafindan saglanir. Unite,
SERVO DRAFT ile birlikte cer makinesinin kal-
bini temsil eder.
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TRUTZSCHLER
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TD 10 — akilh sirkette bir yapi tasi

Bugunun yuksek personel degisiminin ve bu-
nun sonucunda onemli kalite bilgisi eksikligi-
nin gercek oldugu yerde, kendi kendini opti-
mize eden fonksiyonlar yarinin iplikhanesinin
anahtandir.

TD 10°da kendi kendini optimize eden

fonksiyonlar

e AUTO DRAFT — mukemmel on ¢ekim igin
otomatik hesaplama

e OPTI SET - optimal ayarlama noktasina
kendi kendini optimize etme

e Lif dolasmalarinin daha guvenli izlenebilme-
siicin kendini ayarlayan vatka gozetimi

T-LED - Triitzschler uzaktan gosterge
sistemi

Dokunmatik ekran ve T-LED ile makine ku-
mandasinda sezgisel ve etkili tarz. Uzaktan
gorulebilen LED'ler, tim iplikhanede makine-
nin durumlarini gosterir.

Cok renkli LED'lerle, bir cok farkh makine du-
rumlarini gostermek mumkundur.

A%-Serit
numarasindan
sapma

Serit numarasindan
sapma gosterimi A%
odak noktasindaysa,
T-LED bu degerlen-
dirmeyi de bir bakista
gosterebilir.

Optimal serit kalitesi

Dinamik Triitzschler elektronigi ile cer

seridinin yliksek hassasiyetle kontroli

sayesinde



20 saniyede
vatka degistirme

Bunun anlami ayni ayarlarla, % 15
verimlilik artisidir




Triitzschler Superlap TSL12

Tritzschler Superlap TSL 12

Multi-Drive teknolojisi

Bireysel kontrol edilebilen ve bakim gerektirmeyen dogrudan
tahriklerden olusan Multi-Drive teknolojisi ile Superlap birinci

sinif kaliteli vatka uretir.

Bu teknoloji sayesinde, vatkanin sarildigi es-
nada cekim, gerginlik ve sarim basinci gibi
onemli islem parametreleri uyarlanabilir. Vat-
kanin koparilmasi tahrikler tarafindan dogru-
dan gergeklestirilebilir, masrafli ve arizalanma-
ya yatkin mekanik ortadan kalkar.

Bu avantaj duzgun sarim sertligi ve dolayisiyla
iyi vatka acma ozellikleri ile birinci sinif kaliteli
vatka Uretme imkani sunar.

En hizli vatka degistirme suresi —

yuksek verimlilik

Sadece bireysel tahrik teknolojisi ve akilli
makara degistirme sistemi sayesinde, vatka
degistirme sureleri 20 saniye icerisinde ger-
ceklestirilebilir. Bos makara, TSL'nin yan ta-
rafindan, kisa bir slre sonra sarildigi noktaya
yerlestirilir.

Gunde 400 vatka degistirme Uretimde % 15
artis anlamina gelir. Bu, giinde Uretilen 60 faz-
la vatka demektir.

xa

s

Bireysel tahrikler sargi olusumunda optimizasyon
icin olanak saglar.

® Baski kalanderi
Vatka kalenderi
® Masa kalenderleriile cer kafalari

Uretim giicii [kg/h]

Vatka degistirme siiresinin etkisi

i Ayni ayarlarda % 15 daha

az Uretim gucu

Trutzschler
TSL 20 saniyede

Rekabetgi sirketler
50saniyeye kadar

Essiz masura besleme tinitesi hizli bir vatka degisimini mimkin kilar

Bos makaralar yandaki bir agikliktan panelin icine aktarilir. Tritzschler tarafindan gelistirilen bu sistem, verimliligi
oldukga etkileyen vatka degisimi igin gerekli olan sureyi azaltir.

17
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Muikemmel sarim

Kalici yuksek vatka kalitesi garantisi

Vatkalarin birinci metreden son metreye kadar
ayni ozellikleri gostermesi gerekir.

Bunun icin bir taraftan dizgln bir vatka agirli-
g1 diger taraftan penye makinesinde vatkanin
hatasiz bir sekilde bosaltilmasi gerekmektedir.
Her iki gereksinimi de karsilamak icin Mul-
ti-Drive Teknolojisi, sarma islemi sirasinda de-
gisken gekimlere izin verir. Sadece TSL 12'de,
iki vatka kalenderi arasindaki gerginlik vasita-
siyla vatkanin gorinumuand onemli olgude et-
kilemek mumkundur.

Masa kalender
Uniteleri her cekim
Unitesinden sonra
vatkayi hazirlar.

1 Baski kalender moddilu:

Hava bosluklarini uzaklastirarak vatkayi hazirlama
2 Vatka kalender modulu:

Vatkayl bos makaraya sarma
3 Masa kalender Uniteleri

Emis ve basincli hava isletme maliyetleri

0,35
0,33 €/t

0, —
£ 025
» Beher kg vatka tretimi
£ 020 M icin 68,6 % daha az
[ isletme maliyeti
=3
L
& 0,10 €/t
> 010 4

L T .

0,00

Rakiplerimiz TSL 12

Yeni vatkanin bagimsiz yénlendirilmesi

Sadece 3 baski kalenderine sahip konsept
sayesinde, makine temizlendikten sonra yeni
vatkanin baglanmasi cok kolay gerceklesir.
Vatka kendi yolunu kendi buldugu icin, masraf-

[ baglama aletlerine gerek kalmaz.

Enerji tasarruflu basin¢h hava sistemi
Vatka kalender teknolojisi basing¢li hava tuketi- I||

minde onemli tasarruf saglar ve bu sayede cari
maliyetlerde cazip kazanclar sunar. Bu avantaj
kendini fiyat/kg bazinda fark ettirir: Rekabetgi
sirkette 0,33 €/kg, Trltzschler'de 0,10 €/kg.

Penye makinesinde sarginin kusursuz

bosaltilmasi icin mitkemmel bir sarim

Kalander Unitesi U¢ basing noktasi kullanir (e).
Kalander silindirleri arasindaki baski noktalari-
na ilave olarak, vatka kalender silindirinde bir

kalanderleme noktasi mevcuttur.

(s}
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Triitzschler Superlap TSL12
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Triitzschler Superlap TSL12

Elektronik /Tahrik teknolojisi

En son teknoloji kontrol ve konforlu kullanim

iplik hazirlama makinelerinde en son tahrik
teknolojisinin kullaniminda bir 6ncu olarak he-
defimiz, yeni yenilikgi gozUmlerle en iyi kaliteyi
ve en iyi kullanimi en dusuk enerji tuketimi ile
saglamaktir.

Sadece Trutzschler'in kendi kontrol elektronik-
lerini kullanarak, iplik¢ilik alaninda kisiye ozel

TSL'nin de kontrol sistemi dogal olarak, ma-
kinenin kalbi sayilan Trutzschler Computing
unitesi bazhdir.

Trutzschler enerji Olceri sayesinde, enerji tu-
ketimi My Mill Gzerinden kolaylikla almabilir.
Boylece sira disi bir durumda, enerji tuketimi
hakkinda her zaman bilgi sahibi olursunuz.

cozumler Uretilebilir.

Elektrik panosunun
aclimasi bir kapiyi
kenara dondurmek
kadar kolaydir. Bu
sayede makinenin
her tarafina erisim
muamkindar.
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SMART CREEL'de
bireysel serit sensoru

Superlap icin de SMART-Sensorleri

Yeni, akilli tek serit sensorleri alttaki durumlari
algilar:

e Serit hareket ediyor

e Serit mevcut ama hareket etmiyor

e Serit mevcut degil

Bu sayede, ilgili serit kopmalari guvenilir bir
sekilde algilanabilir ve eksik seritler nedeniyle
vatka agirligindaki bir hatanin olusmasi engel-
lenir.

A
A0

Cagligin kelebek formu iyi bir erisim saglar ve blyuk
kovalarda dahi ¢ok az yere ihtiyac duyar.

Kullanici dostu
tutma kollari, vatka
arabasinin hareketini
kolaylastirir.

-~ Y

3 Uzeri 3 gekim Unitelerinin Ust silindirleri, Ust cekim Unitesi
parcasi ile birlikte acilir ve kolaylikla sokulebilir.
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Donanim ve secenekler
Trutzschler Superlap TSL 12

Genel bilgiler

TUm bakim ve temizlik yerlerine kolay erisim

Merkezi guvenlik sistemi ile guvenlik kapaklari

Negatif basing gozetimli merkezi, akisi optimize edilmis emis sistemi (zemin Ustl ve zemin alti)
Sarim baskisinin vatka yapisi Uzerinden bireysel uyarlanmasi

Bireysel ayarlanabilen pnomatik baskisi ile 3 baski kalenderi

Negatif basing gozetimli blyuk yuzeyli filtre TD-FB

Tahriklerin

Saglam Trutzschler elektronigi ile modern, enerji tasarruflu tahrikler

Vatka numarasinin, ana ¢ekimin ve vatka gerginliklerinin kademesiz ayari icin bireysel tahrikler

Elektronik

Verimli kumanda, bakim ve servis icin renkli, dokunmatik ekran

USB arabirimi

Dinamik Tratzschler Computing Unitesi kullanimi, tim makine bilesenleri icin sadece 1 glncelleme
Dokunmatik ekrandan bakim yonetimi

Online enerji gozetimi icin enerji 6lglim cihaz

My Mill ve My Production veri toplama sistemlerine veri aktarimi igin arabirim

Caghk

SMART sensorleri tzerinden akilli bireysel serit gozetimi ile ¢ift sirall standart giris (600 mm kovalar)

1000 mm kovalar veya JUMBO CANS igin caglik tasarimi

Cekim tinitesi

Gozetim Uniteli ve serit kontrol elemanlari ile 3 Uzeri 3 ¢cekim Unitesi

Ust silindirlerin kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi

Ust silindirlerin hassas sekilde temizlenmesi icin dayanikli temizleme cubugu
Cekim Unitesinin Ust ve alt silindirlerinde entegre, akis optimizeli emis sistemi
Durusta veya dolasma olusumunda hizli yik alma

DusUk 1s1 olusumu ve azaltiimis lif dolasmasi igin Gmur boyu yaglanmis Ust yatak
Vatkanin hazirlanmasi icin 2 masa kalender Unitesi

Ust silindirlerin pnématik yiiklenmesi bireysel, kademesiz ayarlanabilir

® — Seri 0 =secenek



Teknik veriler

Trutzschler Superlap TSL 12

TSL 12 — Teknik veriler

23

Serit istifi Azami sevk hizi m/dak 180
Kova capi mm 600/1.000/1.200
Kova yuksekligi mm 1.075 - 1525
Surekli dretim kg/h 518
Enerji Hava miktari Emis sistemi m3/h 2.800
Negatif basing Emis sistemi -Pa -800
Kurulu glic Cekim Unitesi masasi kW 3,45
Kurulu glic Vatka kafasi kW 16,05
Kurulu gug Filtre Unitesi kW 2,5
Ortalama kaydedilen surekli elektrik gtcu kW 7.3
Basingli hava ihtiyaci 7 bar Sl/higin 4.200
Genel bilgiler Malzeme: Lif mm maks. 60
Cekim kat 1,2-3
Kalander Vatka agirhigi kg/adet 25 (net)
Cekim linitesi Malzeme besleme / Vatka numarasi ktex 60 - 80
Serit agirhgi ktex 4-5
Vatka eni mm 300
Vatka makara capi mm 200
Vatka uzunlugu m 300
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Teknik veriler

Trutzschler Superlap TSL12

L1 mm 5.513
H1 mm 1.075-1.525
H2 mm 2.070
Caglik kenarlar
@ 600 mm @ 1.000 mm @ 1.200 mm
L2 /L4 mm 5.994 6.319 7.662
B2 / B4 mm 5.909 9.027 9.586
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Penye makinesi
Tritzschler TCO 12

Son teknoloji urtind makine konsepti

TCO 12 ile penye departmanina basariyla yeni
nesil tahrik teknolojisini getirdik. Burada odak
noktasini DUAL DRIVE konsepti ile yenilikci
koparma silindiri surucusu 2-TWIN-DRIVE
teskil etmektedir.

Bunun yaninda TCO 12 pazarda ilk penye makinesi olarak COUNT
CONTROL ve PIECING OPTIMIZER gibi otomatik optimizasyon
fonksiyonlari sunmaktadir. Bu fonksiyonlar yarinin dijitallestiriimis
iplikhanesinde fark yaratiyor!

Olgular:

e % 75 azaltilmis torsiyon ve % 25 azaltiimis titresim

e Penye kalitesinde daha az dalgalanma icin yenilikgi tahrik tekno-
lojisi

e Bireysel tarama kafalarinin serit numaralari arasinda % 54 daha
dusuk dalgalanma

e Birlestirme zamaninin ve koparma egrisinin ayarlanmasi igin
essiz otomatik optimizasyon fonksiyonu PIECING OPTIMIZER

e Serit numarasinin tutulmasi icin otomatik optimizasyon fonksi-
yonu COUNT CONTROL

Burulma % 75

§ oraninda azaltlir

Triitzschler 2-TWIN-DRIVE ve DUAL DRIVE
tahrik konseptleri sayesinde
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Soldaki resimde
Tratzschler'in iki tarafli
tahrik konsepti, sagda
geleneksel tek tarafli
versiyon

DUAL DRIVE

iki tarafl tahrik sadece Triitzschler'de mevcuttur

Geleneksel tahrik konsepti, 4 m uzunlugunda-
ki milleri tek tarafli olarak tahrik eden tek ta-
rafli bir disli kutusuna dayanmaktadir. Kontrol,
bir yag banyolu dislilerle masrafli mekanik ele-
manlar araciligiyla gerceklestirilir.

Trutzschler penye makinesiile ilk kez cift taraf-
Il tahrik konsepti olan DUAL DRIVE gercekles-
tirildi. Bu sistem, tek tarafli bir disli kutusunun

ahsiimis mekanik kisitlamalari dogrudan tah-
rikler ile ortadan kaldirildigi icin yUksek tarama
vuruslarina olanak tanir.

Cene mili ve yuvarlak tarak gibi tim onemli
elemanlar, her iki taraftan tahrik edilir.

Tratzschler tahrik

T 012 konsepti sayesinde,
£ sasinin titresimlerinin
3B 010 yiksek tarak hizlarinda
5 bile dlgtlmesi hemen
B 0,08 —f--vmmrm Ll -
£ Uygun deger hemen mumkin
3 < degildir.
.g 0,06
=4
(00 — T k.
&
& Tarama vurusu/Dakika
L T L
—

.E [ G ——
§ 0 T T T T T T T

0 300 350 400 450 500 550 600

Yag banyosu dislisi ile konvansiyonel tahrik
emm» DUAL DRIVE ve 2-TWIN DRIVE ile TCO 12
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2-TWIN DRIVE (2) koparma silindirleri i¢in ayriimis servo tahrik ile kapali, bakim gerektirmeyen tahrik sitemi DUAL DRIVE (1)
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Siradan bir

penye makinesi

ile Tratzschler
2-TWIN-DRIVE

tahrik konseptinin
koparma silindirlerinin
burulmalarinin
karsilastiriimasi

2-TWIN-DRIVE

Ayriimis hareket siralari — bakimi kolay teknoloji

Geleneksel penye makinelerinde, ince ko-
parma silindirlerinin tek tarafli tahrik edilmesi
guclu burulmalar olusturur. Burulmalar tarama
kafalarinin arasinda tarama kalitesindeki ve
dokuntu miktarindaki dalgalanmalardan so-
rumludur. Geleneksel penye makinesinin top-
lam performansi da boylece sinirlanmistir.
TCO 12 konseptinde koparma silindirleri her
iki taraftan iki carpi iki ylksek dinamik servo
motorlar tarafindan hareket ettirilir. Bu tama-
men eszamanl bir ¢calisma ve tum tarama ka-
falarinda tam olarak esit hareket akislari sag-
lamaktadir.

Bu yenilikgi tahrik teknolojisi, ilk olarak kopar-
ma silindirlerinin yuksek dinamik hareket si-
rasinin, diger penye elemanlarinin hareketini
kontrol eden ana milden ayrilmasini mumkun
kilar.

PIECING OPTIMIZER ile birlestirme isleminin
uygulamaya yonelik optimizasyonu bu sayede
mumkun olmustur. Hareket sirasi ilk kez diger
hareket siralarina gore zamansal olarak tama-
men otomatik olarak optimize edilebilmistir.
Zaman alan laboratuvar testleri tamamen or-
tadan kalkar.

2-TWIN-DRIVE motorlari

2-TWIN-DRIVE teknolojisinin avantajlari
Burulma % 75 oraninda azaltilir
Titresim % 25'ten daha asagi dusurulur

Bireysel tarama kafalarinin serit numaralari
arasinda % 54 daha dusuk dalgalanma

e Zamanlama ve Egri fonksiyonu ile PIECING
OPTIMIZER

Konvansiyonel bireysel tahrikte burulma (% 100'e esit)

a5 %

£2

S

B g 100 G
— \

T 3

B3 80— e —
e 60 g Triitzschler 2-TWIN-DRIVE -
£ ~ sistemi ile burulma % 75

'g A0 T Py oraninda azaltilabilir.
o

¥

@» Tek tarafli
tahrik

@» 2-TWIN-DRIVE

\ [
8 7 6 5 4 3 2 1 Penye kafalan
I
———
H = = = H H —
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TCO 12 - 2-TWIN-DRIVE

Trutzschler TCO 12 tahrik semasi

Vatka besleme silindiri

Trutzschler
Tarama teknolojisi % Servo motor

Vatka besleme silindiri

Ust cene mili

Besleme silindiri
¢ene tarafindan tahrik edilir

Cene mili

Cene aleti

als

Motor —— — — Temizleme fircasi

| I— Yuvarlak tarak —| |

Servo motor |

S Servo motor

ol Koparma silindiri 10
Servo motor

H] | Koparma silindiri IO

= Sevk silindiri

Servo motor |

DUAL DRIVE

Sehpa kalander silindiri

B 27win-DRIVE

L Serit aktarma silindiri
alt taraf
| Serit a|_<_tarma silindiri
Tratzschler akiaiel
Cekim teknolojisi —
= Giris silindiri e I
—
Servo motor
e Orta silindir
—
= Cikis silindiri e I
—

Servo motor

Sevk makaralari DISC MONITORING

_E Isif tablas,

o Kova tablasi
Motor ‘a

31
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2

Daha az titresim ve daha

sessiz calisma

Bu ozelliklere yeni tahrik konsepti DUAL DRIVE ve
2-TWIN-DRIVE sayesinde erisilir. Saglam makine
sasisi ile birlikte bu aspektler daha yuksek seviyede
daha tutarl bir kalitenin elde edilmesine etki eder.

Yeni servo motor teknolojisi

Geleneksel disli sanzimanin gorevi, TCO 12
penye makinesinde 0Ozel olarak tasarlanmis
servo motorlar tarafindan Ustlenilir. Yiksek
frekansl ters donus hareketi icin bu oldukca
dinamik motorlar, Toyota dokuma makinelerin-
de kullanimda kendilerini binlerce kez kanitla-
mistir. iki tarafli tahrik deformasyonlari asga-
riye indirir ve ekonomiklik ve kalite agisindan
yeni perspektifler sunar.

Sekiz tarama kafasi arasinda tarama

kalitesinde sadece minimum dalgalanma
Geleneksel tek tarafli tahrikte koparma silindir-
leri her ters donus hareketinde asiri burulma
nedeniyle optimum hareket sirasina uymaz.
Bu durum 8 tarama kafasi arasinda tarama
kalitesinde farkliliklarin olusmasina neden
olur. iki tarafli tahrik sekiz tarama vyerinin

Doékiinti miktari [CV %]

Konvansiyonel TCO 12

Tahriklerin

Tarama kafalari arasinda dokintu miktarinin yariya indirilmis
degisim katsayisi

hepsinde koparma silindirlerinin birbirine uy-
gun sekilde hareketini garanti eder. Bu sayede
prosese bagll duzensizlikler azaltilir.

T 25
q 20
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Konvansiyonel  TCO 12

Tahriklerin

Tarama kafalari arasinda neps ayirma isleminde % 80
oraninda azaltiimis degisim katsayisi
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Konvansiyonel TCO 12

Tahriklerin

Tarama kafalari arasinda kisa lif ayirma isleminde % 70
oranindan fazla azaltiimis degisim katsayisi.
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PIECING OPTIMIZER

Otomatik kalite kontrolu nedeniyle daha yuksek serit kalitesi

Tratzschler

—_—
PIECING OPTIMIZER
—

PIECING OPTIMIZER

Sadece Trutzschler 2-TWIN-DRIVE ile birles-
tirme isleminde bir iyilestirme, dogrudan ek-
randan giris ile gergeklestirilir.

lyilestirme iki yontem ile gerceklesir. Birincisi
birlestirme zamanlamasinin tarama gevrimin-
de uyarlanmasi (zamanlama-fonksiyonu) ile.
ikincisi de koparma egrisi formunun degistiril-
mesi (egri-fonksiyonu) ile.

Zamanlama-Fonksiyonu
Egri-Fonksiyonu

- i —>
28 a

iyilestiriimis birlestirme
zamanlamasi

iyilestirilmis koparma egrisi

Konvansiyonel tahrik sistemine sahip bir pen-
ye makinesinde koparma zamanlamasinin
(birlestirme zamanlamasi) yeni ayarlanmasi
¢cok zahmetlidir. Bunun icin bir cok denemele-
rin ve arkasindan da labor testlerinin yapilmasi
gerekir. TCO 12'de yeni ayarlama sadece bir
kac dakika icerisinde yapilir ve bir dugmeye
basma ile tam otomatik baslatilir. Konvansiyo-
nel bir penye makinesinde koparma egrisinin
degistiriimesi mumkun degildir.



Zamanlama-Fonksiyonu

Zamanlama fonksiyonu, asil birlestirme ha-
reketinin gerceklestigi, proseste zamansal
olarak kaydirilacak olan donme noktasini ifa-
de eder. Bu durum egrinin yana kaymasi ile
gosterilir. Bu sayede elyaf sakallarinin optimal
sekilde birbirinin Ustune gelerek birlestiriimesi

Birlestirme noktasi ayari

Offset degeri 0,95 INDEX

Koparma silindirlerinin birlestirme zamanlamasini kaydirmak
icin PIECING OPTIMIZER zamanlama fonksiyonu

R o T
-
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saglanir. Periyodik olarak tekrarlanan birles-
tirme vyerleri yuzunden elyaf seridi arizalari
engellenir. Birlestirme zamanlamasi, ekranda
gosterilen spektrogram vasitasi ile online izle-
nebilir. ->

SEXWEE@ 0 e

W I 0.2 Wawe Distribation
Vs .68

{EV1m] 086

AEVEm] 061

{CVSm) 0.48 I

o

_Q! T T
ey N A e i ca ket

i :
-in: + + 4 + }

Wave Distribution

HELP 0.8 s

Zamanlama
fonksiyonu ile
optimizasyondan
once. Yanlis
birlestirme zaman su
ana kadara sadece
laboratuvarda
hesaplanabildi.
TrUtzschler'de,
spektrogram segilen
kalite limitleriyle
makinede otomatik
olarak online izlenir.

Zamanlama fonksiyonu
ile optimizasyondan
sonra.
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PIECING OPTIMIZER

Egri-Fonksiyonu

Yuksek tarama vuruslari icin TCO 12'de maki-
ne kumandasindan ylUksek performanslar icin
optimize edilmis koparma egrisi secilebilir.

Bu optimize edilmis egri, yuksek tarama vu-
ruslarinda birlestirme prosesini dengede tutar
ve boylece penye makinesinin calisma ozellik-
lerini iyilestirir. Bu egri ilaveten enerji tuketimi-
nin azalmasina katki saglar.

Koparma silindirlerinin hareket sirasi
Koparma silindirlerinin hareket sirasi esnasin-
da, yeni ve eski elyaf uclarinin birlestiriimesi
karmasik bir yavas devir hareketi gerceklesti-
rilir.

Yavas devir hareketi sirasinda koparma silin-
dirlerinin diyagramda riayet ettigi hareket sira-
sI, koparma egrisi olarak adlandirilir.
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Aslil birlestirme

Tarama cevrimi —— ) ) .
@ 0° 180° 360° |§Iem|nder? _onc_:e .
L | ] 180° koparma silindirleri
Malzeme akisi B eski elyaf ucunu
12t 1 (truncu renk) geri
) lleri = besler.
Ust koparma oo 2
silindiri g
e
Geri '-é
Alt koparma =
silindiri + | 240°
Donme noktasi -
L-300° &
T T . 2
0 20 40 7
Fihrist ——>
. Boylece yeni elyaf
@ Tarag)zna el 180° e ucunu (yesil) eskisi
L | | g0 ile birlestirilebilme
Malzeme akisi imkanini saglamis
N 120 T olurlar.
ileri —
) =
Yeni 0° 2
B [0}
elyaf ucunu ©
<
Geri S
Eski =
(2]
elyaf ugunu | -240° g
Donme noktasi L 3000 g
I I ‘ 2
0 20 40 v
Fihrist —>
Simdi de birbirlerine
Tarama gevrimi ——
@ 0° 180° 360° tutunan elyaf uclarinin

I | | Uretim yonlinde sevk

180° ) ) )
Malzeme akis! I: edilmesi gerekir.
120° T
Y
lleri = Bundan sonra yeni
- 0° = bir birlestirme islemi
IS baslar.
Geri =
=
- | 240° ©
Donme noktasi E
L-300° &
T T | o
0 20 40 VA

Fihrist ——>
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&

Vatka uzunlugu
lizerinden olgllen
serit numarasi
sapmalari

COUNT CONTROL

Regulasyonlu tek penye makinesi

Eski serit saricilarinin sargidaki vatka agirhgi
tUm vatka uzunlugu boyunca farklilik gostere-
bilir. Genelde bu, serit numarasinda sapma-
lara neden olur. Trutzschler penye makinesi
TCO 12 bu farkliliklari, regllasyon sistemi
COUNT CONTROL ile bertaraf eder. Kalite
sensorl DISC MONITOR serit numarasini he-
saplar ve kumandaya bir sinyal gdondererek ana
cekimin gereken sekilde uyarlanmasini saglar.
Sonug, surekli ayni kalan bir serit numarasidir.

Kalite verilerinin siirekli gé6zetimi

DISC MONITOR ek olarak seridin surekli go-
zetim altinda tutulmasini saglar. Kendiliginden
secilen kalite limitleri, bireysel kalite beklen-
tilerinizi korumaya hizmet eder. Veriler online
olarak makine ekraninda gosterilir. Bu konforu
diger penye makinesi Ureticileri sunmaz.

DISC MONITOR: Ayni kalan serit
numarasinin saglanmasi

DISC MONITOR, gozunden hicbir sey kagma-
yan saglam ve gUvenilir bir kalite sensorudur.
Uretilen seridin her bir santimetresini surekli
olarak Olcer. Serit duzensiz veya hatali oldu-
gunda, DISC MONITOR bir ikaz gonderir ve
penye makinesini durdurur.

2019/02/08 09:58 ﬂ

Lot name Basgan i 1 [
Procetition | @s@Akg | | Prodeton 2663 kg
Cotton mix 1 | Emeiemoy | 89% | | Efiierimoy 25%

214 m/min
66 kg/h

(x}) 75.00 9/m

> 5000 ktex
[t 10,000m

54 15.20

«~ HI-SPEED

A% | oz
[eve | ozor,

i - » @ @

DISC MONITOR ile surekli serit kontrol(i. Veriler online
olarak makine ekraninda gosterilir.

531 1/min
Index: 32.7

Serit numarasi sapmasi

Baslangig

Bitis
Regulasyon sistemsiz

emsmme COUNT CONTROL ile
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TCO 12 - Cekim linitesi

Ust silindirler, Gst silindir tasiyicilar ve gekim
Unitesi silindiri, otomatik olarak birlikte ayarlanan
bir Unite olusturduklarr igin, gcekim alani
mesafeleri kolay ve hizli bir sekilde ayarlanir.



TCO 12 - Cekim iinitesi 41

Cekim Unitesi teknolojisi

Penye makinesi TCO 12 ile tum Trutzschler cer tipleri TD 7,
TD 9T ve TD 10 kendini kanitlamis 3-Uzeri-4 ¢cekim unitesi
Ile donatiimistir.

@ Kendini kanitlamis cer unitesi bilesenleri
e Azaltiimis saptirma acisi ile 3-Uzeri-4 ¢ekim unitesi

Kisa liflerin dahi kontrollU yonlendirilmesi icin ayarlanabilir basing cubugu

Pnomatik baskil st silindirler
Kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi
En dUsuk i1s1 olusumu igin patentli yatak teknolojisi

€Sy
Eo

L Cekim sistemi bilesenlerinin % 30 daha klguk bir sapma agisina sahip olan

benzersiz dizenlemesi, en hafif serit agirliklarinda ve ozellikle de ylksek de-

. recede paralellestirilmis liflerde veya Airjet islemi icin hazirlanmis seritlerde
3

dahi optimum bir akis tutumu saglar.

Hassas sapma, tulbent kilavuzunda kritik serit olusumu alaninda kenar
liflerinin tam entegrasyonunu mimkin kilmak icin ozellikle énemlidir. Ust

silindirlere lif dolasmasi bu sayede onemli olcude azaltilabilir. -
3

| 3 Hassas lif sevki icin
%30 daha az optimal ¢ekim Unitesi
Sapma geometrisi, en iyi CV

acisi degerleri ve optimal

: """"""" akis tutumu
63°
Rakiplerimiz Tritzschler

e Miikemmel lif baglama
ozellikle tulbent kenarlarinda

e Guvenli lif sevki
yuksek hizlarda

e Ust silindirlerde daha az dolasma
silindir kaplamalarmin yipranmamasi icin

2
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Resmin on kisminda,
Tritzschler'in sadece
bir vidali patentli

Ust silindir sistemi
gorulmektedir.
Standart sabitlemenin
aksine (arka plan
g6rintis), st
silindirlerin saftlarinda
ya da yataklarinda
takma ve gikarma
sirasinda asinma
olmaz.

Standart bilya yatakl Gst silindir L

LR S '

Patentli Tritzschler yatakh st silindir

Sadece en disUk isi olusumuna sahip bu 0zel yataklar sayesinde,
cekim isleminden olusan islyi yataklar vasitasiyla makine sasisine
aktarmak mumkun olur.

Patentli

st silindir yatak sistemi

On yildan fazla bir suredir, patentli ust silindir sistemlerimiz

basariyla kullaniimaktadir.

Her
Trutzschler gelisimi:

cekim sisteminin kalbi icin tipik bir
e Hatasiz bir gekim islemi icin yuksek uyumlu-
luk ve optimal merkezleme

Yiksek proses guvenligi, daha az durus
Kolay kullanim

Dusuk sicaklik olusumu ve dolayisiyla man-
sonlarda yipranma olmaz

Cok yUksek yasam dongusu

Takim tezgahi endustrisinden kendini kanit-
lamis asinmasiz baglanti teknolojisi

Proses isisinin gévdeye aktarilmasi

Essiz silindir teknolojisi sayesinde Ust silindir-
lerin sicakligi calisma alanindan onemli olctde
daha azdir. Bu sayede ¢cekim islemi sirasinda
ortaya cikan isinin yataklardan makine govde-
sine aktarilmasi mamkdn olur.

Bunun neticesi, onemli olclde azaltilmis si-
lindir ve yatak sicakhiginin yasam dongusu ve
asinma Uzerindeki olumlu etkileridir.

Silindir yatagi sicakhik egrisi

Sicaklik [°C]

0

Acikga gorultyor: Tritzschler'in patentli Ust
silindir yatak sisteminin proses isisi 6nemli

Sevk hizi [m/dak] 1000

—o— Rakiplerimiz
—e— Trltzschler

olclde daha dusuk.
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Pnomatik tst silindir yiiklemesi

Daha once oldugu gibi, Ust silindirlerdeki bas-
kilar ayri ayri ve kademesiz olarak farkli uy-
gulamalara optimum olarak uyarlanabilir ve
ayarlanabilir. Yazilimdaki limitler yanhs ayarlari
onler ve boylece sarim tutumunu iyilestirir.
Bu islem, ve ust silindirlerin durus sirasinda
otomatik olarak yukunun alinmasi, mansonla-
rin yipranmasini azaltir ve daha uzun bir yasam
dongusunun elde edilmesini saglar.

Bu ayarlar ile st silindirlerin yiklemeleri kolay ve yeniden uyarlanabilir sekilde
ayarlanabilir. Ozel bir sensér basinci denetler.

Serit istifi

OZEL ISLEMLE PARLATILMIS BORU

Optimum yuzey oOzelliklerine sahip esnek do-
ner tabla, malzemeden bagimsiz olarak mu-
kemmel bir serit istifini garanti eder. Borunun

Ozel perdahlanmasi, neredeyse surtinmesiz
bir serit istifine ve boylece serit baskisinin
azalmasini saglar.

Kova degistirici

icin bireysel tahrik
tarafindan kolay ayar,
Kova tablasinin ayri tahrik sistemi sayesinde istif geometrisinin
serit istif gorintisu ekrandan kolaylikla ayar- mukemmel bir
sekilde ayarlanmasini
muUmkun kilar.

Serit istifinin optimizasyonu

lanabilir.
Ozel islemle parlatilmis borusu ile istif tablasi istif geometrisi de, seritler kovadan sorunsuz-
ca cekilebilecek bir sekilde tasarlanmistir.
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Kalite ve islevsellik géz éniinde

TCO 12'nin bakim yonetimi

Makinelerin duzenli ve itinali bakimi, islevsel- Ekran goruntileri TCO 12'nin bakim yonetimi
liklerini stre korumak icin onemlidir. Gozden gOsterir. Hatirlatiimasini istediginiz calismalari
kacirmamaniz i¢in, makine yaklasmakta olan secin, bakimlar icin yapilan onerileri dahi islet-
bakim ve onarim islerini size hatirlatir. me talimatinda bulabilirsiniz.

CUALITY ‘muu FUNCTION ‘ E ‘ H 2019/02/08 09:58 Eﬁ

Al

Lot name Barian At vasdiya 1 —l
Prdetirtion E53.4 kg Prbideitirtion 266.3 kg
Cotton mix 1 Effieiemcy 89 % Effieiemcy @5 %
i Running Now
(+)) 75.00 g/m
5000 ktex
10,000 m |
15.29
Ana menudeki bakim
E . HI-SPEED semboli butonuna
7 dokunmakla...
531 1/min A% -0.2
indox: 32.7 ovee | ozo1]

... bakim verilerinin
bulundugu pencereye
gegilir.

FRODUGT MAINTE

alZle/al 1

Maintenance

Date Time elapsed
Grinding draw frame toproller 01.02.2019 178 / 500h
Grinding detacher toproller 01.02.2019 178 / 500h
Bottom roller bearing 13.12.2018 648 / 1000h

START FINISH

Auto.grease supply
Time elapsed: 402h/700h

Daiib Bpetiation | Greabeslepply | Besult
1| 24.09.2018 3BH Abdomtitic | 3 dik OK
2 | 24.102018 111556 Abdomtitic | 3 dik OK
3 | 23.11.2018 Abdomtitic | 3 dik OK
4 | 23.12.2018 123%0 Abudomtiitic | 3 dik OK
5 | 22.01.2019 108 Abdomtiitic | 3 dik OK

_BACK |
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Online kalite izleme CUnkU burada da nihai Gruntnuzun kalitesini
Tratzschler kalite sensorleri TCO-DM c¢ekim  olabildigince erken saglamak istiyoruz.
Unitesinden sonra penye dairesinde de CV de-

geri, serit numarasi sapmalari A% ile spekt- My Mill

rogram gibi onemli online kalite parametrele- Penye daireniz i¢cin daha iyi bir genel bakis
rini algilar. elde etmek istiyorsaniz, kalite verilerini online
Bu degerler icin isletmeci, yazihm tarafindan olarak ozetleyin. Bunun icin My Mill, All-in-
otomatik olarak izlenen kendi sectigi ettigi ka- One-Plattform uygulamalarini kullanin.

lite sinirlarini belirleyebilir.

Penye makinesindeki

i 1 :
E 20.03.2018 15:26 i online kalite izleme
@ sistemi ile, penye

seridinizin kalite
sinirlarini kendiniz

PRODUCT | | MAINTE

R

belirlersiniz.
A% | 0.6 Wave Distribution Sinir degerleri yazilim
CV% 2.07 ‘ tarafindan izlenir ve
(CV1m) 0.76 I malzemenin islenmesine
{CV3m) 0.64 _ devam etmeden 6nce
{CV5m) | 0.54 e B S gerekirse makineyi
RO IR 0N A durdurur.
-~
_
Spectrogram HELP 0.8 -
{ { 0.8
10m
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Pamuk-
acma ve temizleme
hatti

=

Sentetik lif-
acma hatti

| — | =L

Elyat karnisimlari icin penyelenmis

pamuk

Her yil artan dinya elyaf hacminin mantikh bir
sonucu olarak, karisim ipliklerinin kullaniminin
artmasi ortadadir.

Pamuklu karisimlarda da, kalitenin penye is-
lemleri ile iyilestirimesinden vazgecmemek
gerekir.

TCO 12'nin serit emis modulu ile, penyeleme
isleminden gecmis lifleri cekim Unitesinden
hemen sonra emmek ve arkasindan bunlari
T-BLEND elyaf karistirma tesisinde karistir-
mak mumkuandur.

Makinelerin genel olarak normal kova istifle-
me ve serit emisi i¢cin genellikle esnek olma-
lari gerektiginden, basit kullanim on plandadir.
Sadece bir el hareketi ile emis basliklari gekim

Unitesinin altina sabitlenebilir. Cekimden geci-
rilmis olan penye seridi ayri bir emis noktasina
aktarihr.

Makinenin gerekli olan uretimi harman hallag
dairesinin malzeme talebi ile penye makinele-
rine devredilir. Malzeme talebi yoksa, harman
halla¢ dairesinde sorun yasanmamasi igin
penye makinasi otomatik olarak durur.

1| aktif edildi

On cerler + Penye dairesi

Taraklar TC 197

[ — i e— ‘oﬂ
[1 N— oy 5 3 L 6‘ ?‘
B ey [ M el
S==a | I=E s < [ AR ' 3
OncerTD9 SUPERLAP TSL12 Penye makinesi TCO 12

aktif edildi

L
&-\Q

T-BLEND ile karisim tesisi

la

Bl o " .—0p | [I&%

o

EEE =+

el

Elyaf karistirma bandi
BL-TC

Karisim agici
BL-TO

Universal Mikser
MX-U10

Taraklar TC 19/ OncerTD9
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Resimde, TCO 12 penye
makinesinde serit emisi
icin monte edilmis emis
bashgi gortlmektedir

_..-

Regtleli Cer TD 10-600C Egirme prosesi

2. Cekim bélimii 3. Cekim bélimii

Elyaf karisimi Cer karisimi

Makine, serit emisi ve kovadaki serit istifi arasinda kolaylikla Elyaf karistirmanin geleneksel kullanilan cer karisimina
modifiye edilebilir. kiyasla avantajlari acikga gorultyor.

Regiileli Cer TD 10-600C Egirme prosesi
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Donanim ve secenekler

Trutzschler Penye makinesi TCO 12

istifeme Ozel islemle parlatilmis borusu ile istif tablasi, serit yigilmasini énler .
Kova degisiminde otomatik serit koparma Unitesi [
Otomatik rotasyon kova degistirici °
600 mm kovalar igin kova degistiricide ek bos kova pozisyonu °
1000 mm kovalar veya JUMBO CANS icin zemin alti ve zemin Ustu kova degistirici o
Genel bilgiler Entegre kalite denetimi DISC MONITOR (serit numarasi, dizgunluk, entegre spektrogram analizi) [
Standart teknoloji paketi Alternatif
Finecount-teknoloji paketi Techizat
Vatka makaralart TCO-LT °
Tum bakim ve temizlik yerlerine iyi erisim °
Merkezi guvenlik sistemi ile glvenlik kapaklari .
Negatif basing gozetimli merkezi, akisi optimize edilmis emis sistemi (zemin Ustl ve zemin alti) .
Tahriklerin Saglam Tritzschler elektronigi ile modern, enerji tasarruflu tahrikler .
Serit numarasinin, cekimin ve tarama vuruslarinin (Nips/dak) kademesiz ayari icin bireysel tahrikler .
Serit istifinin optimizasyonu igin kova tablasinin bireysel tahriki [
Cekim Unitesinin besleme ve sevk silindiri igin bireysel tahrikler, cekimin kontrol ile uyarlanmasi .
DUAL DRIVE - Penye elemanlari igin iki tarafl tahrik konsepti [
2-TWIN DRIVE - Koparma silindirleri burulmasiz bireysel tahrik teknolojisi [
Elektronik Verimli kumanda, bakim ve servis igin renkli, buyuk dokunmatik ekran o
USB arabirimi U
Dinamik Trutzschler hesaplama Unitesi kullanimi, tGm makine bilesenleri icin sadece 1 glincelleme .
Dokunmatik ekrandan bakim yonetimi °
Online enerji gozetimi igin enerji dlgim cihaz ]
My Mill ve My Production veri toplama sistemlerine veri aktarimi igin arabirim .
Tarama linitesi Vatka tasima arabasi TCO-LC1 icin yedek masa TCO-RT °
Yedek masa TCO-RT dahil olmak Uzere otomatik vatka tasima sistemi LTS icin bos masura yeri o
200 mm capinda ve 300 mm eninde vatka igin besleme L
Staedtler ve Uhl firmasindan yuvarlak ve Ust taraklar °
Optimal koparma egrisi ve birlestirme noktasi i¢in zamanlama ve egdri fonksiyonlari ile .
PIECING OPTIMIZER
ileri ve geri besleme donanimi (Besleme miktarlari 4,3 /4,7 /5,2 /5,5/5,9 mm) .
Vatka tasima arabasi TCO-LC2 icin yari otomatik vatka besleme TCO-LF o
Otomatik yaglama sistemi TCO-AGA o
Graf firmasindan yuvarlak ve Ust taraklar o
Cekim unitesi Baski gubugu ve kova iginde kisa serit kilavuzu ile 3-Uzeri-4 gekim Unitesi .
Proses glvenli serit olusumu ve dolasma egiliminin azaltiimasi icin hassas serit saptirmasi .
Ust silindirlerin kendi kendini ayarlayan vatka gdzetimi J
Hassas temizleme icin uzun omurli temizleme gubugu .
Cekim Unitesinin Ust ve alt silindirlerinde entegre, akis optimizeli emis sistemi .
Durusta veya dolasma olusumunda hizli ytk alma .
Proses guvenli, pnomatik, otomatik tilbent gegirme [
Dusuk i1si olusumu ve azaltiimis lif dolasmasi igin 0mur boyu yaglanmis tst yatak .
Ust silindirlerin pnématik yilklenmesi bireysel, kademesiz ayarlanabilir [
COUNT CONTROL - mukemmel serit numarasi sabitligi [

e = Seri

o = segenek
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Trutzschler Penye makinesi TCO 12

TCO 12 - Teknik veriler
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Serit istifi Azami sevk hizi m/dak 350
Kova ¢api mm 600/1.000/1.200
Kova yuksekligi mm 1.200
Surekli Gretim kg/h 3 -6 ktex
Enerji Hava miktari Emis sistemi md/h 2.800
Negatif basing Emis sistemi -Pa -430
500 Nips vurusta ortalama kaydedilen surekli
elektrik giici KW S=E
Basingli hava ihtiyaci 7 bar Sl/hicin 300/360/350
Genel bilgiler Malzeme: Lif mm maks. 60
Cekim kat 9-26
Tarama linitesi Maksimum tarama vurusu Tarama/dk 550
Uretim kg/h 90
Vatka agirlhigi kg/adet 25 (net)
Malzeme besleme / Vatka numarasi ktex 60 - 80
Besleme ileri/Geri
Mandalli cark besleme Dis sayisi 16,17, 18, 19, 20, 22
Vuvarlak taraklar Staedler & Uhl: 9103, 9107, 9109, 9121
Graf: 8015, 9015, 9030
Ust taraklar Staedler & Uhl: 26, 30
Graf: C26, C30
Tarama % 8-25
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Teknik veriler

Trutzschler Penye makinesi TCO 12

Cikis kovalarn
@ 600 mm @ 1.000 mm @ 1.200 mm
L1 mm 6.149 7.045 7.220
B1 mm 1.075
B2 mm 1.705 2.440 2.845

e

[ ][

L1

B1
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TCO 12 - Teknik veriler
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BLUECOMPETENCE

Alliance Member

///VDMA GERMAN 27
¥ Technology

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

M'tg}Wedmber . .
www.machines-for-textiles.
com/blue-competence

Triutzschler Group SE
Postfach 410164 - 41241 Mdnchengladbach, Almanya - Duvenstr. 82-92 - 41199 Mdnchengladbach, Almanya
Telefon: +49 (0)2166 607-0 - Faks: +49 (0)2166 607-405 - E-Mail: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com
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: E E Diger tum brosurlerin indirme alanina
e ulasmak icin QR Kodunu tarayin.

ey
o
=
=

www.truetzschler.com/brochures

2
[=]

Sorumluluk reddi:

Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve buytk bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalarindan ve teknik degisikliklerden sorumluluk Ustlenilmez.
Resimler ve sekiller sadece bilgi amach kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonal 6zel modelleri gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgile-
rin guncelligi, dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi icin bir garanti veremeyiz. Brosurde sunulan bilgilerin, kullanilmasindan veya baskalarina verilmesinden, dogru olmamasi
veya eksik olmasi durumunda dahi, meydana gelebilecek maddi manevi hasarlar ylizinden dogacak hicbir tazminat hakki talep edilemez. Aciklamalarimiz baglayici degildir.
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TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya acici - Karistirici - Temizleyici/Agici
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistirici
Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri | Solucoes
Dijital CozUmler: My Mill - My Production App - My Wires App

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler

Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik

baglama tesisleri | Donanim tesisleri | Kurutucular | Termik sabitleme
tesisleri | Sarma tesisleri | Kesme tesisleri

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filament tesisleri: Hali iplikleri (BCF) - Endustriyel iplikler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam celik garniturler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens
Rotor iplikciligi | Sapka garniturleri | Esnek garnitdrler | Tarama
segmanlari | Servis makineleri | My Wires App | Servis 24/7

www.truetzschler.com
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