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Airiet iplikleri
Icin avantq|

Ozellikle cok sayida makinenin bulundugu iplikhanede,
kisaltiimis proses kademeleri birleserek buyuk ekonomik
avantajlara donusduir.

Trutzschler iplik hazirlama sistemleri ile hazirlik prosesini,
IDF 2 ve reguleli cer makinelerine kadar etkili sekilde kisalt-
ma seceneginiz bulunmaktadir. Uc gecisli klasik proses ile
de, etkin TWIN BUT INDEPENDENT konsepti sayesinde

verimlilik artisi saglayabilirsiniz.

VERIMLILIK
ARTISI



100%

- g

<130%

TWIN BUT INDEPENDENT
Daha yuksek randiman saglayan
on cer konsepti

Airjet karisim ipliklerinde
% 100 dogru karisim oranlari
icin T-BLEND-Tesisi

Daha az ekleme sayesinde
daha iyi kalite daha az kontrol
maliyeti ve 3 pasajli proses igin
JUMBO CAN ile daha fazla
verimlilik

Rakiplerden 30% daha dusuk
saptirma agisi, TD cerlerinde daha
iyi elyaf akisi

Daha az islem asamasi veya daha
blyuk kovalar sayesinde daha
disUk personel gereksinimi

Daha az avivaj yapismasi i¢in harman
hallagta paslanmaz ¢elik ekipman ve
TC 19", Pamuk i¢in de modiuler kon-
septimizle gereksinimlerinize esnek
uyarlama sunuyoruz

Hava jetli egirme icin cok boyutlu
tasarruf potansiyeli ancak, Entegre
Cer IDF 2 ile birlikte kullanilan ilk
akill Tarak TC 197ile miumkundur
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Ipliginiz icin en
Iyl proses

% 100 Viskon /% 100 Poliester - Kisa yolu

Hazirlik hi¢ bu kadar kisa olmadi
Entegre Cer IDF 2 sayesinde, airjet ipliklerinde sadece bir cer pasajl ile proses kisaltmasi mum- ixx =
kinddr. Akilli Tarak TC 197 ile birlikte en ekonomik airjet ipligini elde edersiniz. Ne 10—Ne 40 l
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Harman hallag TC 19°IDF 2 ile TD 10
dairesi

% 50 daha az kova tasima

% 100 Sentetik lif - 3 Pasaj

Miikemmel tarama ve ¢cekim islemleri icin 6zel sentetik lif acma

Moddler Tritzschler harman hallag dairesi, ihtiyaclariniz icin size 6zel cozimler sunar. Ozellikle
harman hallag makinelerindeki ve tarak makinesindeki paslanmaz celik ekipman, hatasiz bir
sentetik elyaf dretimini mimkun kilmaktadir.
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Harman hallag TC 19 TD 9T TD 9T TD 10
dairesi

% 100 Pamuk - 3 Pasqj

Balya agma isleminden penye dairesine ve cer makinasina kadar miikemmel
pamuk tesisi

-_—
Birbirlerine tam uyarlanmis makinelerle pamuk, hassas sekilde acilir. Makinelerimizin .
kendi kendini optimize eden fonksiyonlari ve kaynaklara saygili Uretime odaklanmamiz, Daha az ekleme ile daha
ozellikle pamugun islenmesinde hammadde kullaniminiz ve iplik kalitenizde fark yaratir. iyi kalite

Bu nedenle burada, ekonomik JUMBO CAN kullanimi 6zellikle tavsiye edilir.
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Harman hallag TC 19’ TD 9T TSL 12 TCO 21 TD 10
dairesi

opsiyonal



Elyaf karigim

Miikemmel karisim

T-BLEND sistemimiz tarti yontemi sayesinde tam karisim oranlari ile homojen ve ekonomik bir ] OO (7
elyaf karisimini mimkun kilar. Penyelenmis pamugu yumak olarak karistirmak mi istiyorsunuz, O
Penye makinesi TCO 21 malzemeyi yumak olarak harman halla¢ dairesine geri gonderme
imkanini sunar.
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Tamkarisim oranlari

T-Blendline Harman hallac TC 197 TD 9T TD 9T TD 10
dairesi
Cer karisimi
Airjet ipliginiz icin esnek tesisler
Esneklik, birgok musterimiz icin parola olarak kullanilan terimdir. Bu ylUzden Trutzschler’in 30 O/
moduler harman halla¢ kavrami, nihai Urinunuz igin 6zel sistemler sunar. Proses asamalarinda (o)
da esneklik ariyorsaniz, Trutzschler Cer makineleri ile dogru ¢ozimleri bulursunuz. TWIN BUT Daha dustik saptirma

aclisi sayesinde daha iyi lif

INDEPENDENT konsepti sayesinde, farkli malzemeler ya da proses kademeleri bile on cer . A
yonlendirme

makinelerinde gerceklestirilebilir.
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Harman hallag TC 19¢ TD 9T TD 9T TD 10
dairesi




Esnek Uretme ve
kaynaklar optimum
kullanma

Trutzschler harman halla¢ konseptleri, esnekligi ve ayni za-
manda kaynaklara saygili malzeme kullanimina odaklanmasi
ile, airjet iplikleri icin idealdir. WASTECONTROL gibi kendini
ayarlama fonksiyonlari sayesinde, iplik kalitenize giden en

ekonomik yolu sunabiliyoruz.

Sentetik elyaf isleme icin Daha yuksek turetimler icin
harman hallacta paslanmaz % 50 daha biiyik calisma
celik ekipmanlar eni
Sentetik elyaf avivajlari genellikle Portal Balya Acici BO-P, 2.900 mm
kaplamalara ve diger hassas yuzey-  veya 3.500 mm’lik balyalarin esnek
lere agresif tepki verir. TrUtzschler- dizilmesi icin ¢ok buyuk calisma en-
iplikhane makinelerinde bu parcalar leri sunar. Malzeme 2.500 kg/saat ya
paslanmaz celikten Uretilmektedir. da 3.000 kg/saat kapasite ile hassas
ve homojen sekilde islenir. Yeni por-
tal konzepti sayesinde 5-7 balyay!
I N OX yanyana dizme imkani vardir. Bunun
neticesinde % 25 ila % 40 arasinda .
daha iyi bir karisim elde edilir. ‘.~ ot *,

T-BLEND
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- T Bunu sadece T-BLEND sunuyor Modauilleri
optimum birlestirme

Agirhgin kendiliginden optimizasyonu

Katlenin hassas olgimu . L
¢ Trutzschler harman hallag dairesinin birbirleri-

fpe—— Otomatik dara alma — basit kalibrasyon - ) . .
. X ne mukemmel uyumlu makineleri ile, optimum
2.000 kg/saate kadar yuksek kapasite L . . 3 .
, ) modul birlestirmenin ne olduguna kendiniz
Kansimda 6'ya kadar bilesen karar verin. Acicllar, cok fonksiyonlu ayiricilar,
=) % 1'e kadar en kuclk karisim orani ¢ ¢ Y Y '

on temizleyiciler, gesitli karistiricilar, Universal
temizleyiciler, T-SCAN ve toz giderme.




Tarama hic bu kadar
akilli olmamust

Evrensel, akilli Tritzschler Tarak makinesi TC 197 yaninda, sentetik
ve ince pamuk iplikleri icin ozel tasarimlarda da mevcuttur. Kendi
kendini optimize eden tarama araligi ayari T-GO sistemi tum elyaf
turlerinde her zaman en uygun tarama araligini ve boylece daima

en iyi seviyede sabit bir kaliteyi garanti eder.

Hassas acma icin 6zel yizey tesfiyesi

Sentetik elyaf isleme icin haznelerin ve blylk boyutlu bireysel silindiri ile I N OX
WEBFEED unitesinin paslanmaz ¢elik tasarimi ¢cok onem arzetmektedir.
Ozel bir yiizey tesfiyesi ve uzun omirli igneler malzemenin hassas sekilde Sentetik elyaflar igin
o . e - . . _ paslanmaz celikten
ag||rT1aS|r_1.| saglar. Tam gehk garniturlerle karsilastirildiginda ignelerin kulla Ve bir brizére sahip
nim omru yaklasik yirmi kat daha fazladir. optimize edilmis TC19/
versiyonu

WEBFEED ile uygulamaya bagh 6n agcma

3 Brizor: Uc brizére sahip 6n acma Unitesi pamuk icin, en yiiksek tretim

seviyelerinde bile yuksek bir acma derecesi saglar. Birinci brizor igneli silin-

dir olarak tasarlanmistir.

1 Brizor: Olgilii tarak tretimlerinde LS ve ELS igin dogru céziimdir. 30 %
Bu daha buyuk igneli brizor, kimyasal elyaf taramasinda da tim Uretim yel-

pazesinde kullanilir. Burada ozel igneleme ve yenilikci yuzey tesfiyesi IPI'de

% 30'a varan iplik iyilestirmelerinin elde edilmesini muimkdun kilar. iplik iyilestirme

Yuksek uretimde kicuk serit numaralan

Optimal genislik airjet ipliklerinde de ozellikle iyi bir tarak makinesi perfor-
mansi saglar. Rakiplerimize gore ayni dofer donaniminda, optimal tambur ge-

—_— nisligi sayesinde ¢ok daha kuguk serit numaralari uretebiliyoruz. Mukemmel
tUlbent toplama sistemi sayesinde, klcuk serit numaralarinda bile yuksek

sevk hizlari mimkindir. Uretimin arzu edilen sekilde gerceklesmesi icin!




Kendi kendini optimize eden ilk tarak Garnitirler milkemmel uyarlanabilir

Tarama araligi her zaman optimal ayarlanir. Garnitlr secimi, ilgili uygulamaya veya planla-

Akilll tasarim U¢ bilesenden sayesinde mum-  nan uygulama yelpazesine mukemmel uyum

kin olur: gosterir. Farkli sayidaki ve tasarimdaki tarama

e Gap Optimizer T-GO — degisen Uretim ve temizleme segmentleri icin de ayni durum
kosullarinda dahi optimal tarama araligi gecerlidir.

e WASTECONTROL — minimum telef ile en
iyi hammadde kullanimi

e Kendini kanitlamis NEPCONTROL - tarak
seridinde kesintisiz neps seviyesi kontrolu

i | 3/1000"

f 5 ,____________.:__:‘_ i T-GO ile sabit tarama aralig!
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T-GO - Daha
azin daha fazla
oldugu yer!

Gap Optimizer T-GO ile kalite ve verimlilik artisi. Pamuk liflerinin balyadan

iplige gecisi sirasinda tambur ve sapka garnituru arasindaki kisim iplik kali-
tesi icin kilit noktadir. Burasi kalitenin olustugu yerdir — ve pamuk taranirken

tarama araligl ne kadar kucukse, kalite o kadar yuksek olur.




Bir kagittan daha ince

Pamuk tarama icin ideal tarama

araligi yaklasik 3/1,000", yani bir
kagidin kalinligindan (4/1,000")

daha dardir.

3/1000"

T-GO ile sabit tarama araligi

Gap Optimizer T-GO sayesinde tam kalite ve
verimlilik potansiyeli kullanimi

- %30

- %20

- %10

Kalite (IP1) iyilestirme %

%0

3
Tarak TC 19/
® % 30'a kadar daha az hata
® % 20’ kadar daha fazla Uretim
Tarak TC 19/
%0 +%10 + %20

Verimlilik artis1 %

ideal tarama araliginin kalici/ otomatik ayarlanmasi

Merkezkag kuvvetleri ve sicakligin artmasi ylzinden olusan gen-
lesmeler tarama araliklarini bayuk olcude etkiledigi icin, deneyimli
bir teknisyen dahi durus konumunda bulunan ,soguk” bir tarak
makinesinde, en dar HEDEF ayarlari 6rn. 3/1.000" yapamaz. Ayrica,
bir sonraki Uretim surecinde T-GO’suz ayarlanmis olan bir tarama
araligi kalite agisindan goz ardi edilmis olur.



12

Airiet iplikleri icin
en kisa yol

Ozellikle cok sayida makinenin bulundugu iplikhanede, kisaltimis proses
kademeleri birleserek blyik ekonomik avantajlara donusar. iki dinya
pazari lideri — iplik hazirlama alaninda Trutzschler ve hava jetli iplik makina-
lari alaninda Muratec — birlikte yeni ve daha ekonomik bir hazirlik yontemi
gelistirdiler, Uc yerine sadece tek cer pasaji: IDF VORTEX SPINNING




lyilestirilmis kalite

Daha az kova, daha az serit ekleme demektir.
Bu ¢ok onemli bir bakis agisidir. Her serit ek-
leme islemi iplikte bir potansiyel hata noktasi
anlamina gelir. 21 ton iplik Gretiminde, gunluk
900 serit ekleme isleminin azalmasi s6z
konusudur.

Tasarruflara genel bakis:

iplikhanede % 13 daha az yer gereksinimi
% 4 daha az enerji tuketimi

% 9 daha az atik hava tuketimi

Gunde 900 adet daha az serit ekleme

TRUTZSCHLER + Ffluiafec
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Azaltilmis kova tasima ve serit
ekleme

IDF VORTEX SPINNING
Sadece bir cer pasaji

Standart proses:
3 pasaijli cer makinesi

Tarak

On cer
makinesi

On cer
makinesi

@450mm

@450mm

Regilelicer Regiilelicer

-32%

Solda: 3 gekim pasajl ile geleneksel proses
Sagda: Kisaltilmis proses: IDF ve reguleli cer pasaji
ile tarak

+]

VORTEX|

Daha az adim - Daha fazla iplik
uretimi

iplikhanede daha ylksek ekonomiklik, glinde
daha yiiksek iplik Gretimi anlamina gelir. iplik
temizleme kesimlerinin, iplik egirme makine-
sinin ekonomisi Uzerinde buyuk etkisi vardir.
Ne 30 icin viskon iplik egirme denemelerinde,
yeni IDF VORTEX SPINNING ile iplik temizle-
me kesimleri onemli dlclde azaltildi.

Proses onayt:

® % 100 viskon (Rayon)
* % 100 poliester
e iplik numarasi: Ne 10 — Ne 40
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Uksek Uretim -
Usuk IPI'ler

Trutzschler TD 9T ve TD 10 cer makineleri her e —:.l'- —
- =

zaman dogru secimdir!

¢ Mikemmel lif baglama
ozellikle tulbent kenarlarinda

e Givenli lif sevki
yuksek hizlarda

¢ Ust silindirlerde daha az dolasma

mansonlarin yipranmamasi icin

Total IPI Ne 40 %100 viskon, 3 Pasaj

140
120
100
80
60
40
20

1241

99,2

Rakiplerimiz

Tritzschler

Rakiplerimizden % 30 daha az
sapma agisl

Serit numarasi ve optimum elyaf baglama igin
ideal 6zel cekim teknolojisi. Kenar liflerinin
guvenilir bir sekilde yonlendirilimesi, en ylksek
hizlarda dahi optimum elyaf baglanmasini
saglar.

Daha fazla hiz ve kalite

Ozellikle airjet isleminde, iplik makinesindeki
hafif cekimler iplik o6zelliklerine olumlu sekilde
etki eder. Hassas serit yonlendirmeleri saye-
sinde, Trutzschler cer makinelerinde yuksek
hizlarda kicuk serit numaralar uretilebilir.
Denemeler, yuksek hizlarda cer makinelerimiz-
de rakiplerimize kiyasla daha iyi IPl ve daha iyi
temizlik adimlari gostermistir.



Guvenli cer karisimi

Temas silindirlerinin aksine, Tritzschler’in
optik sensorleri, baski silindirleri kullaniimadi-
ginda da cgalistiklari icin, kumanda hatalarina
karsi koruma saglar. SMART sensorleri ile
akilli tek serit izleme sistemi, karistirmaya ek
olarak U¢ ¢cekim pasajinin kullaniimasi agikga
sekilde avantaj saglamaktadir. Clnku burada
serit kopmalarinin guvenilir sekilde algilanma-
sI, karisim oranti igin onemlidir.

15

isletme durumlari her zaman
g6z 6nunde

Trutzschler uzaktan gosterge sistemi T-LED ile
kalite her zaman kontrol altindadir. Burasi igin,

kolaylikla secilebilen kalite limitleri ile, serit nu-
marasindan sapma A% degerini gorebilirsiniz.

Kisa sureli bir makine durusu veya bir makine

arizasi icin bir ikaz olustu ise, makine otomatik
olarak ilgili durum gostergesine gecer.
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Taranan pamugu
bireysel karistirma

Dunya elyaf Uretimindeki yillik artisin mantikli bir sonucu, karisim
ipliklerinin kullaniminin artmasidir, burada pamuk ve ozellikle de
penye pamuk giderek daha onemli bir rol oynamaktadir. Bu ne-
denle, TCO 21 simdi serit emme secenegine sahiptir. Boylece
taranan lifler emilebilir ve harman hallac dairesinde bir T-BLEND

sistemi vasitaslyla diger elyaflarla birlikte karistirilabilir.

En yliksek hassasiyet

TCO 21 penye makinesinde koparma silindirleri iki garpi iki yuksek dinamik
servo motorlar tarafindan hareket ettirilir. Penye elemanlarinin hareketi, iki
kavramali bakimdan muaf tahrik Unitesi tarafindan olusturulur. Bu sayede
her kafadaki penye elemanlarinin hareketinde en yuksek hassasiyeti sag-
lanir. Koparma silindirlerinin ylksek dinamik hareket akisinin ana milden
dekuplajl sayesinde, birlestirme zamanlamasini tamamen otomatik olarak

optimize etmek mumkuandur. % —
Pamuk-
Tam uyulan serit numarasi agma ve
temizleme

N .. .. . . hatti
Prosesinizi cer karisimlari icin tasarladiysaniz, Trutzschler penye makinesi

benzersiz COUNT CONTROL regulasyon sistemi ile onemli bir yardim su-
nar. Uzun dalgali serit numarasi dalgalanmalari TCO-DM o6lgUm sistemi ile
Olculur, serit numarasina tam olarak uymak icin regllasyon sistemi tarafin-
dan dengelenir, boylece karisiminiz her zaman dogru olur.

%_

Sentetik lif-
acma hatt
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Makine, TCO 12'de oldugu gibi, serit emisi ve
kovadaki serit istifi arasinda kolaylikla modifiye
edilebilir.

Otomatik malzeme talebi

Makinenin gerekli olan Uretimi harman hallag
dairesinin malzeme talebi ile penye makinele-
rine devredilir. Malzeme talebi yoksa, harman
halla¢c dairesinde sorun yasanmamasi igin
penye makinasi otomatik olarak durur.

aktif edildi Reguleli cer TD 10-600C Egirme prosesi

On cerler + Penye dairesi 2. Cekme bslimi 3. Cekme bslimi
s
L
Taraklar OncerTD9 Superlap TSL12 Penye makinesi TCO 21
TC 197
Elyaf karisimi Cer karisimi

Elyaf karistirmanin geleneksel kullanilan
cer karisimina kiyasla avantajlari agikgca
goruliyor.

T-BLEND ile karisim tesisi

==

- | P

Elyaf karistirma  Karisim agict  Universal Mikser Taraklar OncerTD9 Regiileli cer TD 10-600C Egirme prosesi
bandi BL-TC BL-TO MX-U10 TC 19

8'6'6'5'5'5'6'5'6'S
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Gercek boyut ile
daha fazla verimlilik

JUMBO CANS'in kullanimi bircok asamali proseslerde mantiklidir. Daha
bayuk kovalarin kullanimi isletme maliyetlerinden onemli dlcude tasarruf

saglar.

4.000 t/y (600 kg/saat) kapasiteli bir airjet iplikhanesi orneginde kova tasi-
ma icin personel maliyetleri yari yariya azaltilabilir. Somut olarak

bu iplikhanede yedi kisiden
tasarruf edilmektedir.

S 3 asajli proseste JUMBO CANS
kullanimi sayesinde % 50 daha az
personel maliyeti. Sadece 8 kg ¢ek-

b > me kuvveti ile dolu bir JUMBO CAN

hareket ettirilebilir.

Daha az ekleme sayesinde daha iyi
kalite daha az kontrol maliyeti ve 3 pa-
sajli proses i¢in JUMBO CAN ile daha
fazla verimlilik.
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Dijital cézimler:
Daima ve her
yerde gorintide

Trutzschler-Teknolojisi ile — dijitallestirme surecinde de — aradaki
farki daha da acacaksiniz. Dijital cozUmlerimiz, daha az caba sarf
ederek daha hizli kar elde etmenizi, kaynaklari birlestirmenizi,
surecleri optimize etmenizi ve maliyetleri dusurmenizi saglar.

Trutzschler teknolojisini kullanmasaniz bile, dijital cozumlerimiz

calisir ve bir uygulama kadar kolay kullantlir.

Daha fazla bilgi:
My Mill

all-in-one-plattform: Uretiminiz hakkinda bilgi, kalite, bakim veya
genel bir genel bakis - My Mill ile neredeyse sinirsiz imkana sahip-
siniz.

My Production

Sirkette ne olup bittiginden haberdar olun: My Mill icin genislet-
me, yolda olan yoneticiler igin ideal bir refakatgidir. Dunyanin ne-
redeyse her tarafinda her seyden haberdarsiniz ve gerektigi anda
mudahale edebilirsiniz.

My Wires

Dijital garnitlr yonetimi: Garnitdrlerinizi ve durumlarini birkag
dakika icinde dijitallestirin! Bekleyen siparislerinizden ve bakim
calismalarinizdan otomatik olarak haberdar olun.

Dijital tekliflerimiz bulut tabanli ve son derece guvenlidir. Yalnizca
@ en yuksek guvenlik standartlarina odaklaniyoruz clnku veri guvenli-

gi bizim icin oldugu kadar sizin icin de onemlidir.
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Diger tum brosurlerin indirme alanina ulasmak
icin QR Kodunu tarayin.

www.truetzschler.com/brochures
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BLUCOMPETENCE

Alliance Member

VDMA GERMAN 774
Technology

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus.

Mltg}\wgmber
www.machines-for-textiles.com/
blue-competence

Tratzschler Group SE
Postfach 410164 - 41241 Monchengladbach, Aimanya - Duvenstr. 82-92 - 41199 Mdnchengladbach, Almanya
Telefon: +49 (0)2166 607-0 - Faks: +49 (0)2166 607-405 - E-mail: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com

Sorumluluk reddi:

Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve biyik bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalari ve teknik degisiklikler konusunda sorumiluluk tstlenilmez. Resimler
ve sekiller sadece bilgi amaclh kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonel 6zel modelleri gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgilerin gtincelligi,
dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi icin bir garanti veremeyiz. Brosurde sunulan bilgilerin, kullaniimasindan veya baskalarina verilmesinden, dogru olmamasi veya eksik olmasi
durumunda dahi, meydana gelebilecek maddi-manevi hasarlar ytzinden dogacak higbir tazminat hakki talep edilemez. Aciklamalarimiz baglayici degildir.

P21019_TR211119 - Agentur Brinkmann GmbH, Krefeld



TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya agici - Karistiricr - Temizleyici/Agicl
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistirici
Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri | Solucdes |
Dijital CozUmler

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler
Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik
baglama tesisleri | Donanim tesisleri | Kurutucular | Termik sabitleme
tesisleri | Sarma tesisleri | Kesme tesisleri |
Dijital CozUmler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam ¢elik garniturler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens
Rotor iplikciligi | Sapka garniturleri | Esnek garnittrler | Tarama
segmanlari | Servis makineleri | Dijital Cozumler | Servis 24/7

WWW.truetzschler.com



