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4 Kammmaschine TCO 21

Die neue Kamm-

maschine TCO 21

Top-Kammleistung durch bewahrte Trutzschler
Technologie. Auch die TCO 21 basiert auf der bewahrten
Trutzschler Antriebstechnologie fur Kammmaschinen und
entfaltet so ihre volle Wirkung - wartungsfreundlicher,
flexibler und praziser als herkommliche Losungen.
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Hohe Produktivitat

bis zu 600 Kammspielen/Minute
dank 2TWIN DRIVE und
DUAL DRIVE

Einfache, intuitive
Bedienung

mit SMART TOUCH, RFID und
T-LED

Perfekte Garnqualitat

durch COUNT MONITORING
(Standard) oder COUNT CONTROL
(Option)

Niedrige Wartung

Originale Trutzschler Elektronik
mit hoher Lebensdauer

Kammmaschine TCO 21

Automatische Optimierung

des Lotzeitpunktes durch den
PIECING OPTIMIZER
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6 Kammgeschwindigkeit

Hohe Produktivitat bis zu
600 Kammspielen / Minute

Die Kammmaschine TCO 21 erreicht eine hohe Kammgeschwindig-
keit von 600 Kammspielen pro Minute bei stabilem Laufverhalten
und minimaler Vibration. Ermoglicht wird dies unter anderem
durch die speziell fur die TCO 21 in Deutschland entwickelte
beidseitige Antriebstechnik.

P--.

Zwei hochdynamische 2TWIN DRIVE Servo-
motoren auf jeder Antriebsseite sowie die
beidseitigen DUAL DRIVE Getriebe sorgen
fur ein vollkommen synchrones Laufverhalten
(siehe S. 10).

Mehr Informationen:

Die hohe Kdmmgeschwindigkeit
der Maschine fuhrt in Kombination
mit den 1200 mm Durchmesser
Jumbokannen zu einer hohen
Produktionseffizienz.

oder klicken Sie hier:

Tratzschler
Kammmaschine
TCO 21




COUNT MONITORING und COUNT CONTROL

Perfekte Garnqualitat durch

COUNT MONITORING und
COUNT CONTROL

Bandnummernuberwachung und automatische
Verzugsverstellung fur zuverlassige Bandnummernhaltung.

COUNT CONTROL - Optionale Regulierung

COUNT MONITORING - Standard in

der TCO 21

e Qualitatskontrolle durch individuelle
Grenzwerte flur Feinheitsvariationen -
visualisiert durch T-LED. Misst der DISC
MONITOR Sensor eine Uberschreitung,
gibt die Maschine eine Warnung aus und
schaltet ab.

* mit integrierter Spektrogrammanalyse fur
hohere Qualitat.

Bandfeinheitsabweichung

Anfang Wickelldnge Ende

ohne Reguliersystem e mit COUNT CONTROL

Erfasst COUNT MONITORING eine Ab-
weichung der Bandnummer, regelt COUNT
CONTROL diese sicher im Streckwerk aus.
Die Wickelanspannung bleibt dabei unan-
getastet, was eine konstante Kammqualitat
sicherstellt.

Das Ergebnis ist eine permanent gleichblei-
bende Bandfeinheit fur erstklassige Garn-
qualitat!

Einsparung einer Streckpassage:

Bei Bandmischungen zeigt das COUNT
CONTROL Vorteile bei der Vermeidung
von Mischungsschwankungen. Je nach
Anwendungsfall zeigen Versuche, dass
hier sogar eine Streckpassage eingespart
werden kann.

7



8 PIECING OPTIMIZER

Mit Hilfe des
Qualitatsmesssystems
TCO-DM wird eine
Spektrogrammanalyse
durchgefihrt. Ist

eine Optimierung

des Lotzeitpunktes
notwendig, erfolgt eine
Neusynchronisation
der Servoantriebe
2TWIN DRIVE

Lotzeitpunkteinstellung leicht gemacht

Automatische Optimierung durch den PIECING OPTIMIZER:

Eine saubere Sache

Qualitatsmesssystem TCO-DM

: }

Ablauf der automatischen Optimierung

Neusynchronisation der 2TWIN DRIVE

{ :

Spektrogrammanalyse

Kammmaschinen ver-
flUgen Uber eine automatische und damit
saubere Einstellung des Lotzeitpunktes. Eine
Einstellung tUber Wechselrader im Olbad des
Getriebes ist nicht notwendig. Diese Anwen-
dungsfreundlichkeit macht die Einstellung

Nur die Tratzschler

Optimierung des Lotzeitpunktes (Piecing point)

sehr einfach und effizient. So konnen unsere
Kunden den Wert schnell auf sich verandern-
de Produktionsparameter anpassen, denn die
Realitat ist: kann ein Parameter nicht einfach
verandert werden, wird er im Spinnereialltag
nicht oft angepasst.

Durch die Entkopplung der Antriebe mit 2TWIN DRIVE und DUAL DRIVE hat die TCO 21
alleinig im Markt die Moglichkeit, die Abreildkurve zu wechseln. So konnen die Beschleu-
nigungen wahrend des Pilgerschritts auf die Produktionserfordernisse angepasst werden.

400
NGD
0 @ 600

Mips/min

N ATk
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CURVE-FUNKTION

Zusatzliche Kurve, optimiert fur perfekte Garn-
ergebnisse auch bei hohen Kammspielzahlen.
Die Kurve visualisiert die Pilgerschrittbewe-
gung des Abreisszylinders.

TIMING-FUNKTION

Automatische Optimierung des Anspinn-
punktes ohne einen einzigen Labortest fur
perfekte Band- und Garn-CV-Werte.



Erprobte Streckwerkstechnologie

Die Kammmaschine TCO 21 sowie alle Tritzschler Streckentypen sind mit dem gleichen bewahrten 4-Uber-3-Streckwerk
ausgestattet.

Bewahrte Streckwerkskomponenten

e 4-Uber-3-Streckwerk mit reduziertem Umlenkwinkel

e Einstellbarer Druckstab fur eine kontrollierte und schonende Faserflihrung

e Pneumatisch belastbare Oberwalzen

e Selbsteinstellende Wickeltberwachung

e Patentierte Lagertechnologie fur geringste Warmeentwicklung und
damit geringe Abnutzung der Bezlge

Optimale Streck-

30% weniger werksgeometrie
Umlenk- fir schonende
Winkel FaserfUhrung,

------------- beste CV-Werte
und optimales
Laufverhalten

Wettbewerb Triitzschler

Die einzigartige Anordnung der Streckwerks- wichten und insbesondere hochparallelisier-
komponenten mit einem 30 % geringeren ten Fasern wie bei gekammten Bandern oder
Umlenkwinkel fuhrt zu einem optimalen Bandern fur den Airjet-Prozess.
Laufverhalten selbst bei feinsten Bandge-

Streckwerk
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10 DUAL DRIVE und 2TWIN DRIVE

Entkoppelte Bewegungsablé&ufe -
wartungsfreundliche Technik

Nur die Trutzschler Kammmaschine TCO 21 bietet eine
beidseitige Antriebstechnologie, die jetzt noch weiter

verbessert wurde.

Torsion bei konventionellem Einzelantrieb (gleich 100 %)

%

D) —
S
60 75% weniger Torsion __

durch beidseitige
40 Antriebstechnik ---
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DUAL DRIVE
und 2TWIN
DRIVE

2TWIN DRIVE

Im Konzept der TCO 21 werden die Abreil-
walzen beidseitig vom 2TWIN DRIVE, den
zwei-mal-zwei hochdynamischen Servomo-
toren angetrieben. Fur die Rundkamm- sowie
Zangenwellen erfolgt dies durch die beid-
seitigen DUAL DRIVE Getriebe. Dies garan-
tiert einen vollkommen synchronen Lauf und
vollstandig identische Bewegungsablaufe an
allen Kammkopfen.

Es ist leicht nachvollziehbar, dass bei bis zu
4 m langen Wellen eine nicht zu vernachlassi-
gende Torsion, also Verdrehung auftritt, wenn
sie einseitig angetrieben werden. Mit dem

I I
1 2 3 4 5 6 7 8 Kammkopfe
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—
—
DUAL DRIVE 2TWIN DRIVE

Zwei hochdynamische
Servomotoren auf jeder
Antriebsseite.

Tratzschlerkonzept kann diese Torsion um
75 % reduziert und ein gleichmalRiges Kamm-
ergebnis garantiert werden.

Diese innovative Antriebstechnik ermoglicht
eine Entkopplung des hochdynamischen Be-
wegungsablaufs der Abreifdwalzen von der
Hauptwelle, die die Bewegung der restlichen
Kammorgane steuert. Eine anwendungsorien-
tierte Optimierung des Lotvorgangs mit dem
PIECING OPTIMIZER ist damit moglich ge-
worden.



Gleiche Qualitat von Kopf zu Kopf
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Von Kammkopf zu Kdmmkopf geringere Bandnummernschwankungen bei der TCO 21.

Einen grof3en Einfluss auf die Qualitat haben
auch exakt gleichmallige Abstande der Zange
zur Abreildwalze sowie zu den Rundkammen.
An der TCO 21 wird der Abreif3abstand indi-
viduell an jedem Kammkopf im Werk ausge-
richtet. Auch der Rundkammabstand kann bei
der Montage der Maschine exakt angepasst

werden, so dass minimale Abstande das Er-
gebnis sind.

Die Folge sind gleichmaRigere Auskamm-
ergebnisse mit deutlich geringeren Kopf zu
Kopfschwankungen bei
und Bandnummern.

Kammlingsmengen

Abreif3- und Rundkammabstand sind an jedem Kammkopf individuell eingestellt.

Wettbewerb

e TCO 21



12 SMART TOUCH

Bedienung -
so einfach wie beim Smartphone

SMART TOUCH und RFID-Erkennung

SMART TOUCH

Der Monitor bildet die Schnittstelle ausgefuhrt. Die Bedienung ist eben-
der Bediener zur Maschine. Er ist so intuitiv wie die Bedienung eines
erstmals als Multi-Touch-Technologie  Smartphones oder Tablets.

Identifizierung durch

personenbezogene Chips

Die Steuerung erkennt durch den mationen, die er zur Erflllung seiner
Chip die Person und die Berechtigung.  Rolle benatigt.

Der Bediener erhalt so nur die Infor-




Fernanzeige T-LED 13

Tritzschler Fernanzeige T-LED
Mehr Ubersicht in der Kammerei mit T-LED

T-LED visualisiert wichtige Produktions-
parameter, wie z.B. die aktuell produzierte

Qualitat. Die Betriebszustande einer Maschine

Die Fernanzeige T-LED bringt mehr Ubersicht in die Kémmerei.

Im Automatik-Modus werden spezifische In-
formationen zu bestimmten Parametern weit-
hin sichtbar angezeigt, wahrend die Maschine
ganz normal produziert.

Wahlbare Anzeigemodi sind:

* A%-Bandnummernabweichung

- e

/ a W
e CV%-Wert

., * —
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e Kannenflllung
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lassen sich so auch auf grofe Entfernung
mit Hilfe der Fernanzeige T-LED ablesen.

Mehr Informationen:

oder klicken Sie hier:

Triitzschler
Remote Display
T-LED

>

Interessiert an Qualitat oder Quantitat? Passen Sie das T-LED-Display lhren Bediirfnissen an.

Liegt eine Warnung fur einen kurzfristig mog-
lichen Maschinenstopp oder eine Maschinen-
storung vor, wechselt die Maschine automa-
tisch zu den entsprechenden Statusanzeigen.
Die T-LED kann dabei auf spezifische Ursa-
chen hinweisen, z. B.:

e aktuelle Warnung

e Fehler an Kammkopfen

= .t
/ o B

e | eeres Kannenmagazin

Hohere

Weniger Stillstande

Hohere Produktivitat

Maschineneffizienz
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Elektronik

Mehr Leistung, weniger Wartung

Trutzschler Elektronik setzt Mal3stabe fur Leistung und

Lebensdauer

In der neuen TCO 21 kommen viele bewahrte
Trltzschler Elektronikkomponenten wie An-
triebsachsen oder auch Sensoren zum Einsatz.
Nur die von unseren Ingenieuren entwickel-
ten Komponenten sind fur die Anwendung im
Spinnereiumfeld perfektioniert. Sie bieten eine
erstklassige Leistung, ohne unnotig komplizier-

Die kompakte Bauweise des Schaltschranks der TCO 21
mit den Tritzschler Antriebsachsen und dem Trutzschler
Energiemessgerat.

Der richtige Druck fiir optimale
Maschinenperformance

Gerade an der Kammmaschine spielen die
Oberwalzenbelastungen der Abreildwalzen eine
wichtige Rolle hinsichtlich der Laufeigenschaf-
ten der Maschine.

Mit der TCO 21 lassen sich die Drlcke gezielt
einstellen und digital Uberwachen. Dies fuhrt zu
einem besseren Laufverhalten und einer lange-

Verbesserte Zuganglichkeit im Bereich des Streckwerks

te und storanfallige Zusatzfunktionen, aber da-
far mit hoher Lebensdauer.

Auch der Einsatz der intelligenten Schalt-
schrankihlung fuhrt zu einer Erhohung der
Lebensdauer wichtiger elektronischer Bauteile,
da die Warme effizient abgefuhrt wird.

Intelligente Schaltschrankkuihlung, die zu einer Verlangerung
der Lebensdauer der Elektronikkomponenten fuhrt.

ren Lebensdauer der Bezuge. Die automatische
Entlastung der Oberwalzen bei Stillstand beugt
Wickelverhalten vor und erhoht somit die Ma-
schineneffizienz.

B,

Die Software Uberwacht die folgenden Driicke:
e Pneumatischer Systemdruck (Eingangsdruck)
e Ansaugdruck (Sicherstellung der Entsorgung)
e Belastungsdricke der AbreiRoberwalzen



Verbessertes Handling fiir h6here Automatisches Schmiersystem

Produktion Die TCO 21 verflgt optional Uber das prakti-
Mogliche Wartungs-Arbeiten sind dank der sche automtische Schmiersystem. Aber auch
gekoppelten Klappen an den Kammlings- das manuelle Schmieren wurde Uber zentrale
sammlern schnell und einfach erledigt. Um Verteilerbuchsen deutlich vereinfacht.

die entstehenden Stillstandszeiten auf ein
Minimum zu reduzieren, lassen sich an der
TCO 21 alle Abdeckungen der Kammlings-
kanale mit einem Handgriff gleichzeitig 6ffnen
und Verstopfungen leicht entfernen.

Unterflur-Konstruktion fiir Kannen mit 600mm Durchmesser
Die Unterflurvariante ermoglicht sicheren und einfacheren Kannentransport.

Oberflurvariante Unterflurvariante. Keine Rampe. Leichtere Handhabung der
Kannen.

Bedienung

15



16 Flockenmischungen

Gekammte Baumwolle fir
Flockenmischungen

Eine logische Folge des jahrlich steigenden
Weltfaseraufkommens ist der zunehmende

Einsatz von Mischgarnen.

Vorteil der Flockenmischung im Vergleich
mit einer Streckenmischung

Flockenmischung Streckenmischung
nach 2. Streckpassage nach 3. Streckpassage

17 Illllln _l

Kémmmaschine TCO 12
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Bandabsaugung aktiviert

i Chemiefaser-
Offnungslinie

Mischanlage mit T-BLEND Universal Mischer
MX-U10

Aber auch bei Mischungen mit Baumwolle
mochte man auf die Qualitatsverbesserung
durch den Kammprozess nicht verzichten.
Mit dem Bandabsaugungsmodul der TCO 21
ist es moglich, die gekammten Fasern direkt
nach dem Streckwerk abzusaugen und anschlie-
Bend auf der Flockenmischanlage T-BLEND
zZu mischen.

Da die Maschinen in der Regel flexibel fur die
normale Kannenablage und die Bandabsau-
gung sein sollen, steht einfaches Handling im
Vordergrund.

Mit nur einem Handgriff kann der Absaugstut-
zen unterhalb des Streckwerks befestigt wer-
den. Das gerade gestreckte Kammband wird
dann einer separaten Absaugung zugefuhrt.
Die notwendige Produktion der Maschine
wird Uber Materialanforderungen der Putze-
rei an die Kammmaschinen weitergegeben.
Liegt keine Materialanforderung vor, stoppt
die Kammmaschine automatisch, damit es zu
keinen Problemen in der Putzerei kommt.

—»ﬁﬁ—»

Regulierstrecke TD 10 Spinnprozess

Kannenablage aktiviert

e
il ollll - k- 1y - e -

Vorstrecke TD 9 Regulierstrecke  Spinnprozess

TD 10



Wickeltransport 17

Wickeltransport und Wickelzufihrung

Drei Varianten fur maximale Individualitat

Manueller Transport und
manuelle Zufiihrung

Der Transport der Wickel erfolgt mit
Wickelwagen zur Kdmmmaschine.
Dort werden die Wickel vom Re-
servetisch in die Kammpositionen
gekippt, der Bediener spinnt die
Wickel manuell an.

Manueller Transport und
semiautomatische Zufiihrung
Anstelle des Reservetisches fungie-
ren hier die Wickeltransportwagen
als Speicherplatz fur volle Wickel.
Uber einen Uberfiihrungstisch wer-
den zunachst die Leerhulsen in den
Wagen gebracht und anschlieRend
die Wickel in die Kammpositionen.
Dort werden diese manuell ange-
sponnen.

Automatischer Transport und
manuelle Zufiihrung

Ein automatisches Wickeltransport-
system (LTS) bringt die Wickel vom
Lapwinder Kammmaschine.
Dort werden die Wickel Uber den
Reservetisch den Kammpositionen
zugefuhrt und manuell angespon-
nen. Die Leerhilsen werden vom
Transportsystem automatisch zum
TSL zurlcktransportiert.

zur

Das Bild zeigt die Transporteinheit fir Wickel der Wickeltransport-Automation (LTS).



18 Wickeltransport

Eine sinnvolle Automatisierung

Das automatische Wickeltransportsystem fur die
Trutzschler Kammerei

In Zusammenarbeit mit dem Spezialisten fur
Spinnereitransport-Automation Neuenhauser
entwickelt, gehort der automatische Wickel-
transport in der Kammerei zu den sinnvolls-
ten Investitionen. Neben der Einsparung von
Personalkosten gegenltber dem manuellen Wi-
ckeltransport zeigen sich in der Praxis noch
weitere Vorteile:

Ubersichtlichkeit

Da der gesamte Transport Uber Kopf erfolgt,
bleiben die Gange frei. Es stehen nirgendwo
leere Wickelhllsen oder Transportwagen he-
rum. Die Boden sind leicht sauber zu halten.

Kontrollierter Materialfluss

Eine automatische Anlage fir den Wickel-
transport bringt die Wickel genau zu der
Kammmaschine, die die Wickel als nachstes
benotigt. Auch in einer personalreduzierten
Nachtschicht steht keine Kammmaschine we-
gen fehlender Wickel.

Qualitatsgewinn

Da die Wickel von den Bedienern nicht an-
gefasst werden, bleibt auch die aufdere Lage
der Wickelwatte genauso perfekt, wie sie den
Superlap verlassen hat. Bei einem manuellen
Transport wird die auRere sehr empfindliche
Lage auf dem Wickel durch Bertuhrungen oft
beschadigt.

Die Transporteinheit bringt die
vollen Wickel von einem Forder-
band am TSL zu den Kamm-
maschinen. Dabei werden auch
die Leerhulsen abgeholt und
wieder zurlick gebracht.
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20 Ausstattung und Optionen

Ausstattung und Optionen

Trutzschler Kammmaschine TCO 21

Ablage

Ablageteller mit HYDRO POLISHED TUBE verhindert Ablagerungen
Automatische Bandtrennungseinrichtung bei Kannenwechsel
Automatischer Linearwechsler

Uber- oder Unterflur-Kannenwechsler fir alle Kannendurchmesser

Allgemein

Integrierte Qualitatsiberwachung DISC MONITOR
(Bandfeinheit, -gleichmaRigkeit, integrierte Spektrogrammanalyse)

Technologie-Paket Standard

Technologie-Paket Feincount

Wickelhtlsen TCO-LT

Gute Zuganglichkeit zu allen Wartungs- und Reinigungsstellen

Sicherheitsverkleidung mit zentralem Sicherheitssystem

Zentrale, stromungsoptimierte Absaugung mit Unterdruckiiberwachung (Uber- und Unterflur)

Antriebe

Moderne, energiesparende Antriebe mit robuster Tritzschler-Elektronik

Einzelantriebe zur stufenlosen Einstellung von Bandfeinheit und
Liefergeschwindigkeit

Einzelantrieb des Kannentellers fur die Optimierung der Bandablage
Einzelantriebe fur Speise- und Lieferwalze des Streckwerkes (mit COUNT CONTROL)
Anpassung des Verzugs uber Steuerung mit COUNT CONTROL

DUAL DRIVE - beidseitiges Antriebskonzept fur Kdmmelemente
2TWIN DRIVE - torsionsarme Einzelantriebstechnologie fir die Abreildwalzen

Elektronik

Farbiger, groRer Multi-Touchscreen fir effiziente Bedienung, Wartung und Service

Einsatz dynamischer Trutzschler Computing Unit, nur 1 Update fur alle
Maschinenkomponenten

Fernanzeige T-LED
Wartungsmanagement vom Touchscreen aus
Schnittstelle zur Datenubertragung zum Datenerfassungssystem My Mill und My Production

Kammwerk

Reservetisch TCO-RT fur den Wickeltransportwagen TCO-LC1

Reservetisch TCO-RT inkl. Leerhulsenablage fur automatisches Wickeltransportsystem LTS
Semiautomatische Wickelzufiihrung TCO-LF fir den Wickeltransportwagen TCO-LC2
Zuspeisung fur Wickel mit bis zu 650 mm Durchmesser und 300 mm Breite

Rund- und Fixkamme der Firma Staedtler und Uhl

Rund- und Fixkamme der Firma Graf

PIECING OPTIMIZER mit Timing- und Curve Funktion flr optimale AbreiRkurve
und Lotzeitpunkt

Ausstattung fur Vorwarts- und Rickwartsspeisung

(Speisebetrage 4,3/4,7/5,0/5,2/5,5/5,9 mm)

Automatisches Schmiersystem TCO-AG

e = Serie o = Option



Technische Daten

21

Streckwerk

4-Uber-3-Streckwerk mit Druckstab und kurzer Bandfuhrung in die Kanne o
Schonende Bandumlenkung fur prozesssichere Bandbildung und reduzierte Wickelneigung o
Selbsteinstellende Wickeluberwachung der Oberwalzen

Langlebiger Putzstab fur Oberwalzen fir schonende Reinigung
Integrierte stromungstechnisch optimierte Absaugung des Streckwerks an

Ober- und Unterwalzen

Schnellentlastung bei Stillstand oder Wickelbildung

Prozesssichere, pneumatische, automatische Vlieseinfadelung
Lebensdauergeschmierte Oberwalzenlagerung fur geringe Warmeentwicklung

und reduzierte Wickelbildung

Pneumatische Belastung der Oberwalzen einzeln, stufenlos einstellbar .
COUNT MONITORING - Bandnummernuberwachung °
COUNT CONTROL - Reguliersystem fur perfekte Bandfeinheitskonstanz o

e = Serie o = Option

Technische Daten

Trutzschler Kammmaschine TCO 21

Bandablage Maximale Liefergeschwindigkeit m/min 380
Kannendurchmesser mm 600/1.000/1.200
Kannenhohe mm 1.200
Dauerproduktion ktex 3-6

Energie Luftmenge Absaugung m3/h 2.800
Unterdruck Absaugung -Pa -430
Durchschnittlich aufgenommene
Dauerleistung elek‘mgsch bei 500nips kW 6-66
Druckluftbedarf NI/h bei 7 bar 326,3/357,8/339,9

Allgemein Material: Fasern mm max. 60
Verzug fach 9-25

Kammwerk Maximale Kammspielzahl nips/min 600
Produktion kg/h 100
Wickelgewicht kg/St 25 (netto)
Materialvorlage / Wickelfeinheit ktex 60-80
Speisung Vorwarts/Ruckwarts
Klinkenrader Speisung Zahnezahl 16, 17, 18, 19, 20, 22
Rundkamme Staedler & Uhl: 9225, 9226, 9286

Graf: 8015, 9015, 9030
Fixkimme Staedler & Uhl: 26, 28, 30, 32
Graf: C26, C30

Auskammung % 8-25




22 Technische Daten

Technische Daten

Trutzschler Kammmaschine TCO 21

Ausgabekannen

@ 1.200 mm

7.330
2.800

@ 1.000 mm

7.160
2.400

@ 600 mm

6.725

1.640

LT mm

B2 mm

0o

s /| |] /| | /|3 |3 /3

o
o

L1

B2
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24 Superlap TSL 12

Der Superlap

TSL 12

Nur durch das Zusammenspiel von cleverem
Hulsenwechsel, individuell ansteuerbaren und
wartungsfreien Direktantrieben lassen sich
blitzschnelle Wickelwechsel realisieren. Zudem
gewabhrleistet die perfekte Kalandrierung

ein sauberes Abwickelverhalten und damit
erstklassige Wickelqualitat.

Weniger Stillstand, mehr
Produktion

Effizienter Wickelwechsel
und effiziente Bedienung mit
SMART CREEL

Langere Laufzeiten im Gatter
durch JUMBO CAN

Geringe Bedienerbelastung

Optimale individuelle Autmatisie-
rungslosungen mit dem Wickel-
transportsystem und der semiauto-
matischen Wickelbeschickung

Optimale Wickelqualitat,
optimales Kimmerergebnis

Perfekte dreifache Kalandrierung
und Vorbereitung der Watte durch
die 3-Uber-3 Streckwerke

Unterschiedliches Material -
ein Qualitatsniveau

Dank Multidrive-Technologie pass-
genaue Adaption von Verzug und
Anspannung
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26 Wickelwechsel

Clevere Technik fir hohe
Produktivitat

Mit seiner Multi-Drive-Technologie, bestehend aus vier
individuell ansteuerbaren und wartungsfreien Direktantrieben,
erzeugt der Superlap eine erstklassige Wickelqualitat.

Wickelwechselzeit
in 20 Sekunden

Bei gleichen Einstellungen bedeutet dies
eine um 15 % hohere Produktivitat

T T



Dank dieser Technologie konnen wichtige
Prozessparameter wie Verzige, Anspannun-
gen und Wickeldruck wahrend des Wickel-
aufbaus angepasst werden. Der Wickelabriss
kann dadurch unmittelbar durch die Antriebe
realisiert werden, aufwandige und stérungs-
anfallige Mechanik entfallt.

Dies ermoglicht eine erstklassige Wickelquali-
tat mit gleichmaliger Wickelharte. Dies fuhrt
zu besonders guten Abrolleigenschaften.

Schnellste Wickelwechselzeit -

hohere Produktivitat

Nur durch die Einzelantriebstechnik und ein
cleveres System zum Hulsenwechsel sind
Wickelwechselzeiten in 20 Sekunden realisier-
bar. Die Leerhulse wird am TSL seitlich an der
Stelle eingeschoben, wo sie kurz darauf auch
bewickelt wird.

Bei 400 Wickelwechseln am Tag bedeutet
eine Produktionssteigerung um 15 %, 60 pro-
duzierte Wickel mehr pro Tag.

&

Einzelantriebe ermaoglichen eine Optimierung des
Wickelaufbaus.

® Druckkalander
Wickelkalander
® Streckenkopfe mit Tischkalandern

Einfluss der Wickelwechselzeit

i 15 % weniger
Produktionsleistung bei
—--- gleichen Einstellungen

Produktionsleistung [kg/h]

Wettbewerb
bis zu 50sec

Tratzschler TSL
in 20sec

Die einzigartige Wickelhiilsenzufiihrung ermdglicht einen schnellen Wickelwechsel

Die leeren Hilsen werden seitlich Uber eine Offnung in der Gehdusewand zugefiihrt. Diese Triitzschler-Entwicklung
reduziert die erforderliche Zeit fur den Wickelwechsel, die den Nutzeffekt maRgeblich beeinflusst.

Wickelwechsel

27



28 Wickelqualitat

Die Tischkalanderein-
heiten bereiten nach
jedem Streckwerk die
Wickelwatte vor.

1 Druckkalandermodul:

Perfekte Kalandrierung

Bestandig hohe Wickelqualitat garantiert

Wickel mussen vom ersten bis zum letzten
Meter die gleichen Eigenschaften aufweisen.
Daflr ist einerseits ein gleichmaldiges Wat-
tengewicht und andererseits ein einwandfrei-
es Abwickelverhalten auf der Kammmaschine
erforderlich.

Um beiden Anforderungen gerecht zu wer-
den, ermoglicht die Multi-Drive Technology
veranderbare Verzige wahrend des Wickel-
prozesses. Nur beim TSL 12 ist es moglich,
uber die Anspannung zwischen den beiden
Wickelkalandern das Erscheinungsbild der
Wickel mafdgeblich zu beeinflussen.

Vorbereitung der Wickelwatte durch Entfernung von Lufteinschlissen

2 Wickelkalandermodul:

Aufwicklung der Watte auf die Leerhllse
3 Tischkalandereinheiten

‘
" @ ?,i x,-.-u

¥ -ﬂ‘-"s‘

L
-

Betriebskosten fiir Absaugung und Druckluft

0,35
0,33 €/t

QRN -~ e
£
@025
L 68,6 % weniger
% 020 —------------ . Betriebskosten pro kg ---|
3 Wickelproduktion
8 015
£ 0,10 €/t
S 0,10 b
; '

(I . e

0,00

Wettbewerb TSL 12

Selbstandige Fiihrung neuer Wickelwatte

Durch das Konzept mit nur drei Druckkalandern
wird auch das Anlegen der neuen Wickelwat-
te nach Reinigung der Maschine ein Kinder-
spiel. Aufwandige Einfadelwerkzeuge entfal-
len, da die Watte ihren Weg von selbst findet.

Energieeffizientes Druckluftsystem

Die Wickelkalandertechnologie fuhrt zu erheb-
lichen Einsparungen im Druckluftverbrauch
und bietet somit attraktive Ersparnisse bei
den laufenden Kosten. Dies macht sich deut-
lich im Preis pro Kilogramm Wickelproduktion
bemerkbar: 0,33 € pro Kilogramm beim Wett-
bewerb im Vergleich zu 0,10€ pro Kilogramm
bei Trutzschler.

Perfekte Kalandrierung zur Gewahr-
leistung eines guten Abwickelverhaltens
auf der Kimmmaschine

Die Kalandereinheit verwendet drei Druck-
punkte (e). Zusatzlich zu den Druckpunkten
zwischen den Druckkalanderwalzen ist ein
Kalandrierpunkt zu einer Wickelkalanderwalze
vorhanden.
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30 Elektronik/Antriebstechnik

Der Schaltschrank
lasst sich so leicht
wie eine TUr zur
Seite schwenken.
Dadurch ist die
Maschine vollstandig
zuganglich.

Elektronik /Antriebstechnik

Modernste Steuerung und komfortable Bedienung

Als Vorreiter beim Einsatz modernster An-
triebstechnologie in Spinnereivorbereitungs-
maschinen ist unser Ziel, mit neuen innovati-
ven Losungen optimale Qualitat und optimales
Handling bei niedrigstem Energieverbrauch zu
gewahrleisten.

Durch den Einsatz unserer eigenen Steuer-
ungselektronik werden maRgeschneiderte
Losungen fur den Einsatz im Spinnereiumfeld
moglich.

‘-l-|1h|11|-|-|l-l

Auch die Steuerung des TSL basiert natur-
lich auf der Tritzschler Computing Unit, dem
Herzstuck der Maschine.

Dank des Trutzschler Energiemessgerats kann
der Energieverbrauch einfach uber My Mill
abgerufen werden. Dadurch haben Sie die
Energie immer im Blick, wenn etwas aus dem

Rahmen lauft.




Sensorik und Bedienung 31

Einzelbandsensor im
SMART CREEL

SMART-Sensorik auch fiir den Superlap
Die neuen, intelligenten Einzelbandsensoren
unterscheiden zwischen

e Band bewegt sich

e Band vorhanden aber bewegt sich nicht

e Band nicht vorhanden

Damit konnen auch stehende Bandbrlche zu-
verlassig detektiert werden und ein Fehler im
Wattengewicht durch fehlende Bander kann
ausgeschlossen werden.

©
o [ ]
AS°

Die Schmetterlingsform des Gatters ermoglicht eine gute
Zugéanglichkeit und bendtigt nur wenig Platz auch bei groRen
Kannen.

Bedienerfreundliche
Handgriffe erleichtern
den Transport des
Wickelwagens.

Die Oberwalzen des 3-Uber-3 Streckwerks werden mit
dem oberen Streckwerksteil aufgeklappt und kdnnen leicht
ausgebaut werden.



32 Ausstattung und Optionen

Ausstattung und Optionen

Trutzschler Superlap TSL 12

Allgemein

Gute Zuganglichkeit zu allen Wartungs- und Reinigungsstellen

Sicherheitsverkleidung mit zentralem Sicherheitssystem

Zentrale, strdmungsoptimierte Absaugung mit Unterdruckiberwachung (Uber- und Unterflur)
Individuelle Anpassung des Wickeldrucks Uber den Wickelaufbau

3 Druckkalander mit individuell einstellbarer pneumatischer Belastung

GroRflachiger Filter TD-FB mit Unterdruckiberwachung

Antriebe

Moderne, energiesparende Antriebe mit robuster Tritzschler-Elektronik

Einzelantriebe fir stufenlose Einstellung von Wickelfeinheit, Hauptverzug und
Wickelanspannungen

Elektronik

Farbiger Touchscreen fir effiziente Bedienung, Wartung und Service
USB-Schnittstelle

Einsatz dynamischer Trutzschler Computing Unit, nur 1 Update fur alle
Maschinenkomponenten

Wartungsmanagement vom Touchscreen aus
Energiemessgerat flr Online-Energielberwachung
Schnittstelle zur Datenlbertragung zum Datenerfassungssystem My Mill und My Production

Gatter

Recheneinlaufgatter zweireihig mit intelligenter Einzelbandiberwachung tber
SMART-Sensoren (600-mm-Kannen)

Gatterausfihrung fir 1000-mm-Kannen oder JUMBO CANS

Streckwerk

3-lber-3 Streckwerk mit Uberwachungseinrichtung und Bandfiihrungselementen
Selbsteinstellende Wickelliberwachung der Oberwalzen
Langlebiger Putzstab fir schonende Reinigung der Oberwalzen

Integrierte, stromungstechnisch optimierte Absaugung des Streckwerks an
Ober- und Unterwalzen

Schnellentlastung bei Stillstand oder Wickelbildung

Lebensdauergeschmierte Oberwalzenlagerung fur geringe Warmeentwicklung
und reduzierte Wickelbildung

2 Tischkalandereinheiten zur Vorbereitung der Wickelwatte
Pneumatische Belastung der Oberwalzen einzeln, stufenlos einstellbar

® — Serie  © = Option



Technische Daten
Trutzschler Superlap TSL 12

Technische Daten

33

Bandablage Maximale Liefergeschwindigkeit m/min 180
Kannendurchmesser mm 600/1.000/1.200
Kannenhohe mm 1.075 - 15625
Dauerproduktion kg/h 518
Energie Luftmenge Absaugung m3/h 2.800
Unterdruck Absaugung -Pa -800
Installierte Leistung Streckwerkstisch kW 3,45
Installierte Leistung Wickelkopf kW 16,05
Installierte Leistung Filterbox kW 2,5
Durchschnittlich aufgenommene Dauerleistung elektrisch kW 7,3
Druckluftbedarf NI/h bei 7 bar ~ 4.200
Allgemein Material: Fasern mm max. 60
Verzug fach 1,2-3
Kalander-/ Wickelgewicht kg/St 25 (netto)
Streckwerk Materialvorlage / Wickelfeinheit ktex 60 -80
Bandgewicht ktex 4-5
Wickelbreite mm 300
Wickelhulsendurchmesser mm 200
Wickellange m 300




34 Technische Daten

Technische Daten

Trutzschler Superlap TSL12

L1 mm 5.513
H1 mm 1.075-1.525
H2 mm 2.070
Gatterkannen
@ 600 mm @ 1.000 mm @ 1.200 mm
L2 /L4 mm 5.994 6.319 7.662
B2 / B4 mm 5.909 9.027 9.586
L .
B @, H2
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H1 *
P | = e g
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G
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36 Digitale Lésungen

Immer und Uberall im Bild:

Digitale Lésungen —

Mit Trutzschler-Technologie bauen Sie Ihren Vorsprung

weiter aus — auch im Zuge der Digitalisierung. Mit unseren
digitalen Losungen sind sie nicht nur uber die Leistung lhrer
Karderie jederzeit und Uberall im Bilde. Sie ermoglichen es

lhnen, mit wenig Aufwand in |hrer Spinnerei Prozesse zu
optimieren, Ressourcen zu bundeln und Kosten zu sparen.

Dabei sind sie einfach am PC oder auf dem Smartphone @E’D
zu bedienen und funktionieren auch dann, wenn Sie nicht :
aussc 1 Tratzschler-Technik nutzen. :




.._ EI‘J'[......

Mehr Informationen:

oder klicken Sie hier:

My Mill
=X 0
5] LR
Mehr Informationen:
)
'_Il-\.__ "'. . . o
I | oder klicken Sie hier:
‘: __:Jf ) My Production
. B ..

Mehr Informationen:

5

1O

oder klicken Sie hier:

My Wires

Digitale Losungen 37

My Mill

Die all-in-one-Plattform:

Ob Informationen zu lhrer Produk-
tion, der Qualitat, der Wartung oder
einfach ein Gesamtuberblick — mit
My Mill sind lhre Moglichkeiten
nahezu grenzenlos.

My Production

Wissen, was zuhause lauft:

Die Erweiterung zu My Mill ist der
ideale Begleiter fuUr Manager, die
unterwegs sind. An praktisch jedem
Ort der Erde sind Sie Uber die App
top-informiert und konnen bei Be-
darf jederzeit eingreifen.

My Wires

lhr digitales Garnituren-Management:
Digitalisieren Sie lhre Garnituren
und deren Zustand in nur wenigen
Minuten! Lassen Sie sich auto-
matisch uber die My Wires App an
anstehende Nachbestellungen und
Wartungen erinnern.

@

Unsere digitalen Angebote sind
cloudbasiert und dabei extrem
sicher. Wir setzen ausschlieRlich
auf hochste Sicherheitsstandards,
weil Datensicherheit fur uns ebenso
wichtig ist wie fur Sie.
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BLUBCOMPETENCE
Alliance Member

VDMA GERMAN 74
Technology

Partner der Nachhaltigheitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus

M'tg,ffedmber . .
www.machines-for-textiles.
com/blue-competence

Tritzschler Group SE
Postfach 410164 - 41241 Monchengladbach, Deutschland - Duvenstr. 82-92 - 41199 Mdénchengladbach, Deutschland
Telefon: +49 (0)2166 607-0 - Fax: +49 (0)2166 607-405 - E-Mail: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com
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8 [=]: [=] Scannen Sie den QR-Code, um zum
D - T : Downloadbereich aller Broschuren
" zu gelangen.
Wy E - www.truetzschler.com/brochures

Haftungsausschluss:

Die Broschure wurde von uns nach bestem Wissen und Gewissen und mit groRter Sorgfalt erstellt. Es kann trotzdem fulr eventuelle Schreibfehler und technische
Anderungen keine Haftung iibernommen werden. Die Fotos und lllustrationen haben rein informativen Charakter und zeigen zum Teil optionale Sonderausstattungen, die
nicht zum serienmaRigen Lieferumfang gehdren. Wir bieten keine Gewahr fir die Aktualitat, Richtigkeit, Vollstandigkeit oder Qualitat der bereitgestellten Informationen.
Samtliche Haftungsanspriiche wegen materieller oder immaterieller Schaden gegen uns oder den jeweiligen Autor aufgrund der Nutzung oder Weitergabe der dargebotenen
Informationen, auch wenn sie unrichtig oder unvollstandig sein sollten, sind ausgeschlossen. Unsere Angaben sind unverbindlich.

P21025_DE211223 - Agentur Brinkmann GmbH, Krefeld



TRUTZSCHLER
S PINNING

Faservorbereitungsanlagen: Ballendffner - Mischer - Reiniger/Offner
Fremdteilausscheider - Entstaubungsmaschinen - Flockenmischer
Abfallreiniger | Karden | Strecken | Kdmmereimaschinen | Digitale

Losungen: My Mill - My Production App - My Wires App

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Offner/Mischer | Krempelspeiser | Krempel/Kreuzleger | Nassvlies-
anlagen | Nadelmaschinen | Anlagen fir die Wasserstrahlverfestigung
sowie fur die chemische und thermische Verfestigung | Trockner
Maschinen fir Thermofixierung und Ausristung | Wickel- und
Schneidanlagen

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filamentanlagen: Teppichgarne (BCF) - Technische Garne

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Ganzstahlgarnituren: Karden - Krempeln Langstapel - Krempeln
Nonwovens - Rotorspinnen | Deckelgarnituren | Flexible Garnituren
Kardiersegmente | Servicemaschinen | My Wires App | Service 24/7

www.truetzschler.com



