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Гребнечесальная машина TCO 214

Новая  
гребнечесальная 
машина TCO 21
Максимальная производительность гребнечесания 
благодаря хорошо себя зарекомендовавшей технологии 
компании Trützschler. Машина TCO 21 также основывается 
на хорошо себя зарекомендовавшей приводной технологии 
для гребнечесальных машин, проявляя себя в полной 
мере — она более удобна в техническом обслуживании, 
более гибка и точна, чем стандартные решения.
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Высокая  
производительность

до 600 ударов гребней в минуту 

благодаря 2TWIN DRIVE и 	

DUAL DRIVE

Совершенное качество 
пряжи

благодаря COUNT MONITORING 

(стандартная функция) 	

или COUNT CONTROL 	

(опциональная функция)

Автоматическая  
оптимизация

момента спаивания 	

благодаря 	

PIECING OPTIMIZER

Низкая потребность  
в техническом  
обслуживании

Оригинальная электроника 	

компании Trützschler 	

с продолжительным сроком 	

службы

Простое интуитивное  
обслуживание

при помощи SMART TOUCH, 	

RFID и T-LED



Скорость гребнечесания6

Высокая производительность до  
600 ударов гребней в минуту
Гребнечесальная машина TCO 21 обладает высокой 

скоростью гребнечесания, составляющей 600 ударов 

гребней в минуту, при стабильных рабочих характеристиках 

и минимальной вибрации. Это возможно среди прочего 

благодаря двухстороннему приводу, специально 

разработанному в Германии для машины TCO 21.

Высокая скорость гребнечесания 

машины в сочетании с тазами 

Jumbo диаметром 1200 мм 

ведет к высокой эффективности 

производства.

или нажмите здесь:

Trützschler

Гребнечесальная  

машинаTCO 21

Дополнительная 
информация:

Два высокодинамичных серводвигателя 

2TWIN DRIVE с каждой стороны привода, а 

также двухсторонние приводы DUAL DRIVE 

обеспечивают полностью синхронное дви-

жение (см. стр. 10).

https://www.truetzschler-spinning.de/en/products/combing/detailed-information/truetzschler-comber-tco-21/
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Длина рулонаНачало Конец

без системы регулирования с COUNT CONTROL

COUNT MONITORING и COUNT CONTROL 7 

Совершенное качество 
пряжи благодаря функциям 
COUNT MONITORING и 
COUNT CONTROL
Контроль номеров лент и автоматическая настройка 

вытяжки для надежного поддержания номеров лент.

Если COUNT  MONITORING регистри-

рует отклонение номера ленты, то 

COUNT  CONTROL надежно компенсирует 

его в вытяжном приборе. Натяжение холста 

при этом не изменяется, что гарантирует по-

стоянное качество гребнечесания.

Результатом является постоянная тонкость 

ленты, то позволяет получать пряжи перво-

классного качества!

COUNT CONTROL — опциональное регулирование

COUNT MONITORING — стандартная 

функция в TCO 21

• �Контроль качества благодаря

индивидуальным предельным значениям

с визуализацией при помощи T-LED. Если

сенсор DISC MONITOR обнаруживает

превышение, машина выводит

предупреждение и выключается.

• �с интегрированным спектрограммным

анализом для обеспечения более высоко-

го качества.

Отказ от одного ленточного участка:

Система COUNT  CONTROL позволяет 

эффективно предотвращать колебания 

смесей лент. В зависимости от случая 

применения испытания показывают, 

что в данном случае можно даже отка-

заться от одного ленточного участка.



PIECING OPTIMIZER8

Настройка момента спаивания 
без проблем
Автоматическая оптимизация посредством 

PIECING OPTIMIZER: Чистая работа

Процесс автоматической оптимизации
1.

2. 3.

4.

ФУНКЦИЯ TIMING

Автоматическая оптимизация момента присуч-

ки без каких-либо лабораторных испытаний для 

идеальных параметров CV ленты и пряжи.

ФУНКЦИЯ CURVE

Дополнительная кривая, оптимизированная для 

получения идеальной пряжи даже при большом 

числе ударов гребня. Кривая показывает толчко-

образное движение рабочего цилиндра.

+
Система измерения качества TCO-DM

Оптимизация момента спаивания (Piecing point)

Новая синхронизация сервоприводов

Спектрограммный анализ

Благодаря разделению приводов в 2TWIN DRIVE и DUAL DRIVE в машине TCO 21, 

единственной на рынке, имеется возможность изменять кривую отрыва. Благодаря 

этому во время толчкообразного движения ускорение можно адаптировать к произ-

водственным потребностям.

При помощи системы 

измерения качества 

TCO-DM выполняется 

спектрограммный 

анализ. Если требуется 

оптимизация 

момента спаивания, 

выполняется новая 

синхронизация 

сервоприводов 

2TWIN DRIVE 

Только гребнечесальные машины компании 

Trützschler имеют автоматическую, а пото-

му чистую настройку времени спайки. На-

стройка посредством сменных шестерен в 

масляном картере редуктора не требуется. 

Это делает настройку очень простой и эф-

фективной. Благодаря этому наши клиенты 

могут быстро изменять данное значение с 

учетом изменения производственных пара-

метров, ведь реальность такова: если пара-

метр нельзя изменить просто, его не часто 

изменяют во время повседневной работы 

прядильного производства.



Вытяжной прибор 9 

Проверенная технология 
вытяжного прибора

Уникальное расположение компонентов вы-

тяжного прибора с меньшим на 30 % углом 

поворота ведет к оптимальным рабочим ха-

рактеристикам даже при самом малом весе 

Хорошо себя зарекомендовавшие компоненты вытяжного прибора

•	 �Вытяжной прибор с 4 верхними и 3 нижними валиками с уменьшенным углом поворота

•	 �Регулируемый нажимной стержень для контролируемого и бережного направления 

волокон

•	 �Нагружаемые пневматическим способом верхние валики

•	 �Саморегулирующееся устройство контроля намотки

•	 �Запатентованная подшипниковая технология для минимального теплообразования и 	

низкого износа покрытий

Оптимальные 

геометрические 

характеристики 

вытяжного прибора 

для бережного 

направления 

волокна, наилучших 

параметров CV и 

оптимальных рабочих 

характеристик

63°90°

на 30 % 
меньше Угол

поворота

Конкуренты Trützschler

Гребнечесальная машина TCO 21, а также ленточные машины всех типов компании Trützschler оснащены одинаковым, 

хорошо себя зарекомендовавшим вытяжным прибором с 4 верхними и 3 нижними валиками. 

ленты и, прежде всего, при сильно паралле-

лизированных волокнах, как в случае проче-

санных лент или лент для аэродинамическо-

го прядения.



DUAL DRIVE и 2TWIN DRIVE10

Машина TCO 21 разработана так, что отво-

дящие валики с обеих сторон приводятся в 

действие приводной системой 2TWIN DRIVE, 

высокодинамичными серводвигателями, рас-

положенными по схеме 2 х 2. Валы кругло-

го гребня и клещей приводятся в действие 

расположенными с двух сторон приводами 

DUAL  DRIVE. Это гарантирует абсолютно 

синхронный ход и совершенно идентичные 

движения на всех чесальных головках.

Легко доказать, что в случае валов длиной 

до 4  м возникает существенное кручение, 

т.  е. перекручивание, если они приводят-

ся в действие с одной стороны. Концепция 

Trützschler позволяет уменьшить это круче-

ние на 75 % и гарантирует равномерный ре-

зультат кардочесания.

Эта инновационная приводная система по-

зволяет отвязать высокодинамичные дви-

жения отводящих валиков от главного вала, 

который управляет движением остальных 

гребнечесальных органов. Благодаря это-

му стала возможной ориентированная 

на конкретные случаи применения опти-

мизация процесса спаивания с помощью 

PIECING OPTIMIZER.
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%

100

80

60

40

20

0

Кручение при наличии традиционного независимого привода (100 %)

Чесальные головки

2TWIN DRIVE 2TWIN DRIVEDUAL DRIVE

Односторонний  
привод

TCO 21 с 
DUAL DRIVE и 
2TWIN DRIVE

Независимые движения —  
удобная в техническом 
обслуживании техника
Только гребнечесальная машина TCO 21 компании Trützschler 

имеет двухсторонний привод, который был дополнительно 

усовершенствован.

Два высокодинамичных 

серводвигателя на каждой 

стороне привода. 

На 75 % меньшее 
кручение благодаря 

двухстороннему 
приводу
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Конкуренты

TCO 21

Большое влияние на качество также имеет 

точно равномерное расстояние от клещей 

до отводящего валика, а также до круглых 

гребней. В машине TCO  21 расстояние от-

деления индивидуально настраивается на 

заводе-изготовителе для каждой чесальной 

головки. Расстояние между круглыми греб-

нями также можно точно настроить во время 

монтажа машины на минимальное значение.

Следствием этого являются более равно-

мерные результаты вычесывания со значи-

тельно меньшими колебаниями количества 

гребенного очеса и номеров лент от головки 

к головке.

Одинаковое качество от одной чесальной головки до другой

Незначительные колебания номера ленты от одной чесальной головки до другой в машине TCO 21.

Расстояние отделения и расстояние между круглыми гребнями индивидуально регулируются на каждой чесальной головке.



SMART TOUCH12

SMART TOUCH

Монитор является интерфейсом 

между оператором и машиной. 

Во-первых, он является мульти-	

	

сенсорным. Управление такое же 

интуитивное, как и управлением 

смартфоном или планшетом.

Идентификация посредством 

индивидуальных чипов 

Система управления посредством 

чипа распознает человека и его 

права доступа. Оператор получа-	

	

	

ет только ту информацию, которая 

ему необходима для выполнения 

его задачи.

Обслуживание  
простое, как в смартфоне
SMART TOUCH и распознавание посредством RFID



Система дистанционной индикации T-LED 13 

В автоматическом режиме отображается 

специфичная информация по определенным 

параметрам (информация видна издалека), в 

то время как машина продолжает совершен-

но нормально работать.

Выбираемые режимы индикации:

•	 �Отклонение номера ленты A %

•	 �Параметр CV %

•	 �Заполнение таза

При наличии предупреждения о возможном 

скором останове или неисправности маши-

ны она автоматически показывает соответ-

ствующие состояния.

Система T-LED может указывать на специ-

фичные причины, например:

•	 дефекты на чесальных головках,

•	 засоренная вытяжная линия,

•	 �пустой тазовый накопитель.

Система дистанционной индикации  
T-LED компании Trützschler 
Больше порядка в чесальном цеху благодаря T-LED

Система дистанционной индикации T-LED привносит больше порядка в чесальный цех.

T-LED помогает сразу же распознавать и устранять неисправности.

или нажмите здесь:

Trützschler Система 

удаленной  

индикации T-LED

Дополнительная 	
информация:

Вас интересует качество или количество? Адаптируйте индикатор T-LED к своим 

потребностям.

Более высокая 	
производительность

Меньше простоев
Более высокая 	

эффективность машины

Система T-LED визуализирует важные про-

изводственные параметры, как, например, 

текущее качество. При помощи системы 

дистанционной индикации T-LED эксплуата-

ционные состояния машины можно увидеть 

даже с большого расстояния.

https://m.youtube.com/watch?v=yq30hyFfdCM


Электроника14

В новой машине TCO  21 используется 

большое количество хорошо себя зареко-

мендовавших электронных компонентов 

Trützschler, таких как приводные оси или сен-

соры.

Только разработанные нашими инженерами 

компоненты идеально подходят для при-

менения в прядильном производстве. Они 

обеспечивают первоклассные рабочие ха-

рактеристики без излишне сложных и не-

надежных дополнительных функций и при 

этом обладают большим сроком службы.

Применение интеллектуальной системы ох-

лаждения распределительного шкафа также 

ведет к увеличению срока службы важных 

электронных компонентов, так как тепло от-

водится эффективно.

Компактная конструкция распределительного шкафа 

машины TCO 21 с приводными осями компании Trützschler 

и энергоизмерительным прибором компании Trützschler.

Интеллектуальная система охлаждения 

распределительного шкафа, повышающая срок службы 

электронных компонентов.

Правильное давление для оптимальной 

работы машины

Именно в гребнечесальной машине нагруз-

ка верхних валиков на отводящие валики 

играет важную роль для рабочих характери-

стик машины.

С помощью TCO 21 можно целенаправленно 

настраивать значения давления и контроли-

ровать их цифровым способом. Это улучша-

Программное обеспечение контролирует следующие 

значения давления:

•	 пневматическое системное давление (давление на входе),

•	 вытяжное давление (обеспечение утилизации),

•	 давление нагрузки на верхние отводящие валики.

Более удобный доступ к области вытяжного прибора

ет рабочие характеристики и увеличивает 

срок службы покрытий. Автоматическая раз-

грузка верхних валиков во время простоя 

предотвращает образование холста, тем са-

мым повышая эффективность машины.

Производительность выше, 
техобслуживание реже 
Электроника компании Trützschler задает стандарты в сфере 
производительности и срока службы



Управление 15 

Улучшенное обращение для более 

высокой производительности

Возможные работы по техническому обслу-

живанию быстро и просто выполняются бла-

годаря спаренным заслонкам на сборниках 

очесов. Для минимизации времени простоя 

в машине TCO 21 все крышки каналов для 

очесов можно одновременно открывают-

ся при помощи одной рукоятки, после чего 

можно легко удалить засоры.

Автоматическая система смазки

Опционально машина TCO  21 имеет прак-

тичную автоматическую систему смазки. 

Однако и ручная смазка была значительно 

упрощена благодаря центральным распре-

делительным втулкам.

Подпольная конструкция для тазов диаметром 600 мм

Подпольное исполнение гарантирует безопасную и более простую транспортировку тазов.

Напольное исполнение Подпольное исполнение. Отсутствие рампы. Более простое 

обращение с тазами.



Волоконные смеси16

На основании ежегодного увеличения про-

изводства волокна в мире можно сделать 

логичный вывод об увеличении использова-

ния смешанной пряжи.

Но также и в случае смесей с хлопком про-

изводители не хотят отказываться от улуч-

шения качества посредством процесса греб-

нечесания.

С помощью модуля для вытяжки ленты ма-

шины TCO 21 прочесанные волокна можно 

удалять с помощью вытяжки непосред-

ственно после вытяжного прибора и затем 

смешивать в установке для смешивания во-

локна T-BLEND.

Так как машины, как правило, должны быть 

универсальными и подходить для нормаль-

ной укладки в тазы и вытяжки ленты, на 

переднем плане находится простое обраще-

ние.

Всего одним движением вытяжной патрубок 

можно закрепить под вытяжным прибором. 

Только что вытянутая лента гребенного про-

чеса подается в таком случае в отдельную 

вытяжку. 

Необходимый объем производства машины 

передается посредством запросов матери-

ала линии очистки в гребнечесальные ма-

шины. Если запрос материала отсутствует, 

гребнечесальная машина автоматически 

останавливается, чтобы не возникло про-

блем в линии очистки.

Прочесанный хлопок для 
волоконных смесей

Волоконная смесь после 2-го 
ленточного участка

Ленточная смесь после 3-го 
ленточного участка

Преимущество волоконной смеси по сравнению  

с ленточной смесью

Ленточная машина 
с авторегулятором 

TD 10

Процесс 
прядения

Укладка в тазы 
активирована

Гребнечесальная 
машина TCO 12

Вытяжка ленты 
активирована

Линия разрыхления
химического волокна

Ленточная машины  
с авторегулятором 

TD 10

Процесс 
прядения

Смесительная установка 
с T-BLEND

Универсальный  
смеситель MX-U10

Кардочесальные 
машины TC 19i

Приготовительная 
ленточная машина  

TD 9
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Транспортировка и загрузка рулонов
Три варианта для максимальной индивидуальности

Транспортировка вручную и

подача вручную

С помощью специальной тележки 

рулоны транспортируются к греб-

нечесальной машине.

Там резервный стол опрокидывает 

рулоны в положение для гребнече-

сания, оператор вручную присучи-

вает их.

Транспортировка вручную и

полуавтоматическая подача

Здесь вместо резервного стола в 

качестве места для хранения пол-

ных рулонов используются тележ-

ки для транспортировки рулонов. 

По передаточному столу на тележ-

ку сначала доставляются пустые 

гильзы, а затем рулоны — в поло-

жение для гребнечесания. Там они 

вручную присучиваются.

Автоматическая 

транспортировка и подача 

вручную

Автоматическая система транспор-

тировки рулонов (LTS) доставляет 

рулоны от холстовытяжной маши-

ны до гребнечесальной машины. 

Там рулоны посредством резерв-

ного стола подаются в положение 

для гребнечесания и присучивают-

ся вручную. Пустые гильзы автома-

тически транспортируются систе-

мой транспортировки назад к TSL.

На рисунке показано транспортное устройство для рулонов автоматической системы транспортировки рулонов (LTS).
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Целесообразная автоматизация
Автоматическая система транспортировки рулонов для 
гребнечесального отдела компании Trützschler

Разработанная в сотрудничестве с компа-

нией Neuenhauser, специализирующейся на 

производстве систем автоматизации про-

цесса транспортировки на прядильном про-

изводстве, автоматическая система транс-

портировки рулонов в гребнечесальном 

отделе относится к наиболее целесообраз-

ным инвестициям. Наряду со снижением 

затрат на персонал по сравнению с транс-

портировкой рулонов вручную на практике 

проявляются и другие преимущества:

Обзорность 

Так как весь процесс транспортировки осу-

ществляется над головой, проходы остаются 

свободными. Нигде вокруг нет пустых намо-

точных гильз или транспортных тележек. 

Легко поддерживать чистоту полов.

Контролируемый материалопоток

Автоматическая система транспортировки 

рулонов доставляет рулон именно к нужной 

гребнечесальной машине. Даже во время 

ночной смены с уменьшенным количеством 

персонала ни одна гребнечесальная машина 

не простаивает из-за отсутствия рулонов.

Выигрыш в качестве

Так как операторы не трогают рулоны, наруж-

ный слой холста остается таким же совер-

шенным, каким он покинул машину Superlap. 

При транспортировке вручную внешний 

очень чувствительный слой на рулоне часто 

повреждается из-за прикосновений.

Транспортное устройство 

доставляет полный рулон от 

ленточного транспортера у TSL к 

гребнечесальным машинам. При 

этом также забираются 	

и доставляются назад пустые 

гильзы.

Транспортировка рулонов
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Целесообразная автоматизация
Автоматическая система транспортировки рулонов для 
гребнечесального отдела компании Trützschler

Транспортировка рулонов



Оснащение и опции20

Укладка Укладочная тарелка с ГИДРОПОЛИРОВАННОЙ ТРУБОЙ предотвращает образование отложений •
Автоматическое устройство для отделения ленты при смене таза •
Автоматический линейный тазовый сменщик •
Напольный или подпольный тазовый сменщик для тазов всех диаметров °

Общая  
информация

Встроенная система контроля качества DISC MONITOR 	
(тонкость ленты, равномерность ленты, интегрированный спектрограммный анализ) •

Технологический пакет Standard •
Технологический пакет Feincount °
Намоточные гильзы TCO-LT •
Удобный доступ ко всем местам технического обслуживания и очистки •
Защитная обшивка с централизованной системой безопасности •
Централизованная, оптимизированная с точки зрения аэродинамики вытяжка с контролем 
пониженного давления (напольная и подпольная) •

Приводы Современные, энергосберегающие приводы с надежными электронными устройствами 
компании Trützschler •

Независимые приводы для плавного регулирования тонкости ленты и скорости подачи •
Независимый привод тарелки лентоукладчика для оптимизации укладки ленты •
Независимые приводы для питающего и подающего валиков вытяжного прибора 	
(с COUNT CONTROL) °
Регулирование вытяжки посредством системы управления с COUNT CONTROL °
DUAL DRIVE — двухсторонняя приводная концепция для чесальных элементов •
2TWIN DRIVE — технология независимых приводов со слабым кручением для отводящих валиков •

Электроника Цветной большой мультисенсорный экран для эффективного обслуживания, технического 
и сервисного обслуживания •

Использование динамичного вычислительного блока компании Trützschler, 	
только 1 обновление для всех компонентов машины •

Система дистанционной индикации T-LED •
Управление техническим обслуживанием с сенсорного экрана •
Интерфейс для передачи данных в систему сбора данных «My Mill» и «My Production» •

Гребнечесальный 
аппарат

Резервный стол TCO-RT для тележки для транспортировки рулонов TCO-LC1 •

Резервный стол TCO-RT, вкл. место для укладки пустых гильз, 	
для автоматической системы транспортировки рулонов LTS °
Полуавтоматическая система загрузки рулонов TCO-LF в тележку для транспортировки 
рулонов TCO-LC2 °
Подпитка для рулонов диаметром до 650 мм и шириной 300 мм •
Круглые и верхние гребни компании Staedtler und Uhl •
Круглые и верхние гребни компании Graf °
PIECING OPTIMIZER с функциями Timing и Curve для оптимальной кривой отрыва 	
и момента спаивания •

Оснащение для прямой и обратной запитки 	
(величина запитки 4,3 / 4,7 / 5,0 / 5,2 / 5,5 / 5,9 мм) •

Автоматическая система смазки TCO-AG °

Оснащение и опции
Гребнечесальная машина TCO 21 компании Trützschler

• = серийно     ° = опционально
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Технические характеристики
Гребнечесальная машина TCO 21 компании Trützschler

Лентоукладчик Максимальная скорость подачи м/мин 380

Диаметр таза мм 600/1000/1200

Высота таза мм 1200

Длительное производство ктекс 3–6

Энергия Расход воздуха вытяжки м³/ч 2800

Пониженное давление вытяжки Па - 430

Средняя потребляемая длительная элек-
трическая мощность при 500 захватах

кВт 6–6,6

Потребность в сжатом воздухе 
нл/ч при 
7 бар

326,3/357,8/339,9

Общая инфор-
мация

Материал: Волокна мм макс. 60

Вытяжка крат. 9–25

Гребнечесаль-
ный аппарат

Максимальное количество ударов гребня захватов/мин 600

Производство кг/ч 100

Вес рулона кг/шт. 25 (нетто)

Исходный материал/тонкость холста ктекс 60–80

Питание Вперед/назад

Храповики, запитка Число зубьев 16, 17, 18, 19, 20, 22

Круглые гребни
Staedler & Uhl: 9225, 9226, 9286 	

Graf: 8015, 9015, 9030

Верхние гребни
Staedler & Uhl: 26, 28, 30, 32 	

Graf: C26, C30

Вычесывание % 8–25

Вытяжной прибор Вытяжной прибор с 4 верхними и 3 нижними валиками с нажимным стержнем и короткой 
направляющей для подачи ленты в таз •

Бережное изменение направления ленты для надежного формирования ленты и слабой 
склонности к намотке •

Саморегулирующееся устройство контроля намотки на верхних валиках •
Долговечный стержень для чистки для верхних валиков для бережной чистки •
Встроенная, оптимизированная с точки зрения аэродинамики вытяжка вытяжного прибора 
на верхних и нижних валиках •

Быстрое снятие нагрузки при останове или при образовании холста •
Надежное пневматическое автоматическое устройство заправки прочеса •
Подшипники верхних валиков со смазкой на весь срок службы для небольшого 	
тепловыделения и ограниченного образования холста •

 Пневматическая нагрузка на верхние валики плавно регулируется отдельно для 	
каждого валика •

COUNT MONITORING — контроль номера ленты •
COUNT CONTROL – система регулирования для обеспечения стабильности тонкости ленты °

• = серийно     ° = опционально
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Технические характеристики
Гребнечесальная машина TCO 21 компании Trützschler

B2

L1

Разгрузочные тазы

 600 мм  1000 мм  1200 мм

L1 мм 6725 7160 7330

B2 мм 1640 2400 2800



Технические характеристики 23 



Только взаимодействие продуманного процесса 
замены гильз, индивидуально управляемых 
и не требующих технического обслуживания 
прямых приводов позволяет мгновенно 
осуществлять замену рулона. Кроме того, 
идеальное каландрирование обеспечивает 
хорошую размотку и первоклассное качество 
рулона.

24

Машина Superlap 
TSL 12

Низкая нагрузка на  
оператора

Оптимальные индивидуальные 

решения в области автоматиза-

ции с системой транспортировки 

рулонов и полуавтоматической 

намоточной загрузкой

Различные материалы — 
один уровень качества

Благодаря многоприводной тех-

нологии обеспечивается точная 

адаптация вытяжки и натяжения

Меньше простоев,  
более высокая  
производительность

Эффективная смена рулона 	

и эффективное обслуживание при 

помощи SMART CREEL	

Увеличенная продолжительность 

вращения в шпулярнике 	

благодаря тазу JUMBO CAN

Оптимальное качество 
рулона, оптимальный  
результат кардочесания

Идеальное тройное каландриро-

вание и подготовка холста вытяж-

ными приборами с 3 верхними и 

3 нижними валиками

Superlap TSL 12
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Замена рулона  
за 20 секунд
При одинаковых настройках это означает 

повышение производительности на 15 %

Смена рулона

Благодаря своей многоприводной технологии, состоящей 
из четырех управляемых и не требующих технического 
обслуживания прямых приводов, машина Superlap создает 
рулоны первоклассного качества. 

Продуманная техника для 
высокой производительности
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Благодаря данной технологии во время на-

мотки рулона можно изменять важные тех-

нологические параметры, такие как вытяж-

ка, натяжение и давление намотки. Отсечка 

холста осуществляется непосредственно 

приводами, дорогостоящая и подверженная 

сбоям механическая часть становится не-

нужной.

Это позволяет получать рулоны первокласс-

ного качества с равномерной твердостью 

намотки. Это гарантирует очень хорошие 

характеристики размотки.

Максимально быстрая замена рулона —  

более высокая производительность

Только благодаря независимым приводам и 

продуманной системе замены гильз замену 

рулонов можно произвести за 20 секунд. Пу-

стая гильза вставляется в машину TSL сбоку 

там, где производится намотка. 

При замене 400  рулонов в день 	

производительность повышается на 15 % — 

увеличение производства рулонов на 60 в 

день.

Многовальный каландр
Намоточный каландр
Вытяжные головки с каландрами стола

Независимые приводы обеспечивают 

оптимизацию намотки рулона.

Уникальная система подачи намоточных гильз обеспечивает быструю смену рулонов

Пустые гильзы подаются сбоку через отверстие в стенке корпуса. Эта разработка компании Trützschler уменьшает 

время, необходимое для замены рулона, что оказывает значительное влияние на КПД.
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Влияние на время замены рулона

100 %

Машины конкурентов 	
до 50 с

Trützschler TSL  
за 20 с

Уменьшение 
производительности 
на 15 % при тех же 

настройках

Смена рулона
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Идеальное каландрирование 
Постоянное высокое качество рулонов гарантировано

Самостоятельная подача нового холста

Благодаря концепции всего с тремя нажим-

ными каландрами укладка нового холста по-

сле очистки машины становится пустяковым 

делом. Дорогостоящие инструменты для за-

правки становятся ненужными, так как холст 

находит свой путь сам по себе.

Энергоэффективная пневматическая 

система

Технология намоточного каландра ведет к 

значительному уменьшению расхода сжа-

того воздуха, обеспечивая тем самым при-

влекательную экономию текущих расходов. 

Это отчетливо проявляется в цене за кило-

грамм произведенного холста: 0,33 евроев-

ро за килограмм у конкурентов в сравнении 

с 0,10 евроевро за килограмм у Trützschler.

Рулоны от первого и до последнего метра 

должны обладать одинаковыми свойствами.

Для этого требуется, с одной стороны, рав-

номерный вес ваты, а с другой стороны, 

безупречная размотка в гребнечесальной 

машине.

Чтобы соответствовать обоим требовани-

ям, многоприводная технология позволяет 

изменять параметры вытяжки во время на-

мотки. Только в TSL 12 можно посредством 

натяжения между обоими намоточными ка-

ландрами значительно влиять на внешний 

вид рулонов.

1	 �Нажимной каландр: 	

Подготовка холста посредством удаления включений воздуха

2	 ��Намоточный каландр: 	

Намотка холста на пустую гильзу

3	 Каландры стола 

Каландры стола 

после каждого 

вытяжного прибора 

подготавливают 

холст.

Производственные затраты на вытяжку и 

сжатый воздух

0,35

0,30

0,25

0,20

0,15

0,10

0,05

0,00

Конкуренты TSL 12

Производственные 
затраты на 68,6 % 

меньше на кг 
произведенного 

холста

0,33 евро/т

0,10 евро/т
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Идеальное каландрирование для 

обеспечения хорошей размотки в 

гребнечесальной машине

Каландр использует три точки давления ( ). В 

дополнение к точками давления между ва-

ликами нажимного каландра имеется точка 

каландрирования для валика намоточного 

каландра.

Качество рулона
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Распределительный 

шкаф открыть так же 

легко, как повернуть 

дверь в сторону. 

Благодаря этому 

машина полностью 

доступна.

Занимая передовые позиции в области при-

менения самых современных приводных 

технологий в приготовительных машинах 

прядильного производства, мы преследуем 

цель  — с помощью новых инновационных 

решений обеспечивать оптимальное каче-

ство и обработку при минимальном потре-

блении энергии.

Благодаря применению нашей управляю-

щей электроники становятся возможными 

индивидуальные решения для применения 

на прядильном производстве. 

Система управления машины TSL также ос-

новывается на вычислительном блоке ком-

пании Trützschler, центральном элементе 

машины.

Благодаря энергоизмерительному прибо-

ру компании Trützschler потребление энер-

гии можно просто вызывать посредством 

«My Mill». Благодаря этому Вы всегда кон-

тролируете энергию, если что-то идет не 

так.

Электроника/приводы 
Самая современная система управления и удобное 
обслуживание

Электроника/приводы
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Верхние валики вытяжного прибора с 3 верхними и 

3 нижними валиками открываются вместе с верхним 

вытяжным прибором и могут быть легко демонтированы.

Удобные рукоятки 

упрощают 

транспортировку 

тележки для рулонов.

Датчик отдельных 

лент в SMART CREEL

Шпулярник в форме бабочки хорошо доступен и занимает 

мало места даже при использовании больших тазов.

Датчики SMART для Superlap

Новые, интеллектуальные датчики отдель-

ных лент распознают,

•	 �что лента движется,

•	 �что лента имеется, но не движется,

•	 �что лента отсутствует.

Благодаря этому можно также надежно об-

наруживать неподвижные обрывы лент и 

исключить ошибку в весе холста из-за отсут-

ствия лент.

1000 мм

Сенсоры и управление
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Оснащение и опции
Superlap TSL 12 компании Trützschler

Общая  
информация

Удобный доступ ко всем местам технического обслуживания и очистки •

Защитная обшивка с централизованной системой безопасности •
Централизованная, оптимизированная с точки зрения аэродинамики вытяжка с контролем 
пониженного давления (напольная и подпольная)

•

Индивидуальное регулирование давления намотки •

3 нажимных каландра с индивидуально регулируемой пневматической нагрузкой •

Большой фильтр TD-FB с контролем пониженного давления °
Приводы

Современные, энергосберегающие приводы с надежными электронными устройствами 
компании Trützschler

•

Независимые приводы для плавного регулирования тонкости холста, основной вытяжки и 
натяжения холста

•

Электроника
Цветной сенсорный экран для эффективного обслуживания, технического и сервисного 
обслуживания

•

USB-интерфейс •
Использование динамичного вычислительного блока компании Trützschler, 	
только 1 обновление для 	
всех компонентов машины

•

Управление техническим обслуживанием с сенсорного экрана •

Энергоизмерительный прибор для контроля энергии в режиме онлайн •

Интерфейс для передачи данных в систему сбора данных «My Mill» и «My Production» •
Шпулярник Двухрядный гребенчатый питающий шпулярник с интеллектуальным контролем отдельных 

лент посредством сенсоров SMART (тазы 600 мм)
•

Исполнение шпулярника для тазов 1000 мм или тазов JUMBO CAN °
Вытяжной 
прибор

Вытяжной прибор с 3 верхними и 3 нижними валиками с устройством контроля и направля-
ющими элементами для ленты

•

Саморегулирующееся устройство контроля намотки на верхних валиках •

Долговечный стержень для чистки для бережной чистки верхних валиков •
Встроенная, оптимизированная с точки зрения аэродинамики вытяжка вытяжного прибора 
на верхних и нижних валиках

•

Быстрое снятие нагрузки при останове или при образовании холста •
Подшипники верхних валиков со смазкой на весь срок службы для небольшого тепловыде-
ления и ограниченного образования холста

•

 2 каландра стола для подготовки холста •
Пневматическая нагрузка на верхние валики плавно регулируется отдельно для каждого 
валика

•

• = серийно     ° = опционально
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Технические характеристики
Superlap TSL 12 компании Trützschler

Лентоукладчик Максимальная скорость подачи м/мин 180

Диаметр таза мм 600/1000/1200

Высота таза мм 1075–1525

Длительное производство кг/ч 518

Энергия Расход воздуха вытяжки м³/ч 2800

Пониженное давление вытяжки Па -800

Установленная мощность стола вытяжного прибора кВт 3,45

Установленная мощность мотальной головки кВт 16,05

Установленная мощность фильтра кВт 2,5

Средняя потребляемая длительная электрическая мощность кВт 7,3

Потребность в сжатом воздухе нл/ч при 7 бар 4200
Общая  
информация

Материал: Волокна мм макс. 60

Вытяжка крат. 1,2–3

Каландр/
Вытяжной  
прибор

Вес рулона кг/шт. 25 (нетто)

Исходный материал/тонкость холста ктекс 60–80

Вес ленты ктекс 4–5

Ширина рулона мм 300

Диаметр намоточной гильзы мм 200

Длина рулона м 300
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L1 мм 5513

H1 мм 1075–1525

H2 мм 2070

Технические характеристики
Superlap TSL 12 компании Trützschler

Тазы шпулярника

 600 мм  1000 мм  1200 мм

L2 / L4 мм 5994 6319 7662

B2 / B4 мм 5909 9027 9586
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Цифровые решения36

С помощью технологий компании Trützschler Вы еще 
более усилите свое преимущество — в том числе и в 
ходе дигитализации. Благодаря нашим цифровым 
решениями Вы будете всегда и везде в курсе работы 
своего чесального цеха. Кроме того, они позволят Вам 
с малыми затратами оптимизировать процессы на 
Вашем прядильном производстве, объединить 
ресурсы и снизить затраты. При этом их просто 
обслуживать с ПК или смартфона, и они 
функционируют даже в том случае, если используется 
не только техника компании Trützschler.

Всегда и везде быть в курсе:  
Цифровые решения
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Ваше цифровое управление гарни-

турами: 

Дигитализация гарнитур и их 

состояния возможна всего за 

несколько минут! Автоматически 

получайте через приложение 

My Wires уведомления о пред-

стоящих дозаказах и техническом 

обслуживании.

My Wires

Наши цифровые предложения 

являются облачными и при этом 

чрезвычайно безопасными. Мы 

делаем ставку исключительно на 

высочайшие стандарты безопасно-

сти, так как безопасность данных 

важна для нас так же, как и для 

Вас.

My Mill
Универсальная платформа: 

Неважно, идет ли речь о инфор-

мации о производстве, качестве, 

техническом обслуживании или 

просто об общем обзоре — благо-

даря My Mill Ваши возможности 

почти безграничны. 

Знать, что происходит на произ-

водстве: 

Дополнение для My Mill является 

идеальным спутником для ме-

неджеров, находящихся в дороге. 

Практически в любом месте на 

Земле можно с помощью при-

ложения получить последнюю 

информацию и при необходимости 

вмешаться в процесс.

My Production

Дополнительная 
информация:

Дополнительная 
информация:

Дополнительная 
информация:

или нажмите здесь:

My Mill

или нажмите здесь:

My Production

или нажмите здесь:

My Wires

https://m.youtube.com/watch?v=Vq5gdH3wbH0&feature=youtu.be
https://m.youtube.com/watch?v=oBo5YHDSxsY&feature=youtu.be
https://m.youtube.com/watch?v=U3iptx2xgcU&feature=youtu.be
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Trützschler Group SE
Postfach 410164 · 41241 Mönchengladbach, Deutschland (Германия) · Duvenstr. 82-92 · 41199 Mönchengladbach, Deutschland (Германия)
Телефон: +49 (0)2166 607-0 · Факс: +49 (0)2166 607-405 · Эл. почта: info@truetzschler.de · www.truetzschler.com

www.machines-for-textiles.com/
blue-competence
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Отсканируйте QR-код, чтобы пере-
йти в раздел, где можно загрузить 
все брошюры.

www.truetzschler.com/brochures

Исключение ответственности:
Брошюра	была	составлена	добросовестно	и	самым	тщательным	образом.	Несмотря	на	это,	компания	не	берет	на	себя	ответственность	за	возможные	опечатки	и	тех-
нические	изменения.	Фотографии	и	иллюстрации	носят	исключительно	информативный	характер,	на	них	отчасти	представлено	опциональное	специальное	оснащение,	
которое	не	входит	в	стандартный	объем	поставки.	Мы	не	гарантируем	актуальность,	точность,	полноту	или	качество	представленной	информации.	Любые	претензии	к	
нам	из-за	материального	или	нематериального	ущерба,	возникшего	в	результате	использования	или	передачи	предоставленной	информации,	даже	если	она	является	
неточной	или	неполной,	исключены.	Наши	сведения	не	носят	юридически	обязательного	характера.

P21025_RU211223	·	Agentur	Brinkmann	GmbH,	Krefeld



w w w.t r u e t z s c h l e r. c o m

Системы	подготовки	волокна:	Киповскрыватели	·	Смесители	

Очистители	/	разрыхлители	·	Сепараторы	посторонних	

включений	·	Агрегаты	для	очистки	от	пыли	·	Смесители	

волокна	·	Угароочистители	|	Кардочесальные	машины	

Ленточные	машины	|	Гребнечесальные	машины	

Цифровые	решения:	My	Mill	·	My	Production	App	·	My	Wires	App

Киповскрыватели	/	смесители	|	Питатели	кардочесальных	

машин	|	Кардочесальные	машины/Стакеры	|	Машины	для	

образования	холста	мокрым	способом	|	Иглопробивные	

машины	|	Установки	для	гидросплетения,	а	также	

химического	и	термического	закрепления	|	Оборудование	

для	термофиксации	и	оснащения	|	Намоточные	и	резальные	

установки

Линии	производства	филаментов:	Ковровые	нити	(БЦФ)	

Технические	нити

Стальная	гарнитура:	Кардочесальное	оборудование	

Кардочесальное	оборудование	для	длинного	штапеля	

Кардочесальное	оборудование	для	нетканок	·		Пневмо-

механическое	прядение	|	Шляпочные	гарнитуры	

Кардоленты	|	Детали	кардочесального	оборудования	

Обслуживание	оборудования	|	My	Wires	App	

Круглосуточный	сервис


	Combing RU
	RU8



