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4 Penye makinesi TCO 21

Yeni penye
makinesi TCO 21

Kendini kanitlamis Trutzschler teknolojisi sayesinde uUstun
penyeleme performansi. TCO 21'de penye makineleri icin
kendini kanitlamis Trutzschler tahrik teknolojisine dayanir
ve boylece komple etkisini gosterir - bakimi daha kolay,
eski cozumlerden daha esnek ve daha kesin.

o3l TrlTzscHues



Yiksek verimlilik

2TWIN DRIVE ve DUAL DRIVE
sayesinde 600 tarama
vurusu / dakika

Kolay, sezgisel
kumanda

SMART TOUCH, RFID ve
T-LED ile

Mukemmel ip kalitesi

COUNT MONITORING (Standart)
veya COUNT CONTROL (Opsiyon)
sayesinde

Daha az bakim

Uzun calisma omrlne sahip
orijinal Trutzschler elektronigi

Penye makinesi TCO 21

Otomatik optimizasyon

PIECING OPTIMIZER ile
birlestirme noktasi
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6 Tarama hizi

Daha fazla bilgi:

Ya da buraya tiklayin:

Tratzschler
Penye makinesi
TCO 21

600 tarama vurusu / dakika
ile yuksek verimlilik

Penye makinesi TCO 21 saglam calisma tutumu ve minimum
titresimle dakikada 600 tarama vurusu ile yuksek bir tarama
hizina ulasir. Bu durum ozel olarak TCO 21 i¢in Almanya‘da

gelistiriimis cift tarafli tahrik teknigi tarafindan saglanir.

Her bir tahrik tarafinda iki yUksek dinamik
2TWIN DRIVE servo motor, ayrica cift tarafli
DUAL DRIVE disli kutusu tamamen senkron bir
calisma tutumunu saglar (bkz. S. 10).

Makinenin yuksek tarama hizi
1200 mm capli jumbo kovalarla
kombine sekilde ylksek tretim

verimliligi saglar.


https://www.truetzschler-spinning.de/tr/ueruenler/penye-dairesi/detayli-bilgi/truetzschler-penye-makinesi-tco-21/

COUNT MONITORING ve COUNT CONTROL

Muikemmel ip kalitesi,

COUNT MONITORING ve
COUNT CONTROL sayesinde

Serit numara denetimi ve guvenilir serit numara tutumu icin

otomatik cekim ayari.

COUNT CONTROL - Opsiyonel regiilasyon

COUNT MONITORING - TCO 21

kapsaminda standart

* incelik varyasyonlari icin bireysel sinir
degerleri sayesinde kalite kontrolU -
T-LED tarafindan gorsellestirilmistir.
DISC MONITOR sensoru bir asma
Olcerse, makine bir uyari verir ve
kapanir.

e Daha yuksek kalite icin entegre
spektrogram analizi ile.

Serit numarasi sapmasi

Baslangic Vatka uzunlugu Bitis

Regulasyon sistemsiz esmmmm» COUNT CONTROL ile

COUNT MONITORING serit numarasinda bir
sapma tespit ederse, COUNT CONTROL bunu
guvenli bir sekilde gekim Unitesinde duzeltir.
Vatka gerginligi bu esnada degismez ve bu sa-
yede sabit bir tarama kalitesi elde edilir.
Sonug, birinci sinif ip kalitesi igin surekli ayni
kalan serit inceligi!

Bir cekme boliimii tasarrufu:

Serit karisimlarinda COUNT CONTROL
karisim farklliklarinin - engellenmesinde
avantajlar saglar. Uygulama durumuna
gore denemeler burada bir cekme bolu-
muU tasarrufunun mumkudn oldugunu gos-
terir.
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8 PIECING OPTIMIZER

Kalite olgimu
sistemi TCO-DM

ile bir spektrogram
analizi gergeklestirilir.
Birlestirme noktasinin
bir optimizasyonu
gerekliyse, 2TWIN
DRIVE servo
tahriklerin yeniden
senkronizasyonu
gerceklesir

Birlestirme noktasi ayari kolayca

gerceklesir

PIECING OPTIMIZER sayesinde otomatik optimizasyon:

Duzgun bir is

Kalite olgim sistemi TCO-DM

2_ }

Spektrogram analizi

Sadece Trutzschler penye makinelerinde birles-
tirme noktasinin otomatik ve boylece dizgun
sekilde ayarlanmasi mevcuttur. Disli kutusunun
yag haznesinde degisebilir dislilerin ayarlanma-
si gerekli degildir. Bu kullanim kolayhgi ayari

Otomatik optimizasyon akisi

Servo tahriklerin yeniden senkronizasyonu

{ ,

Birlestirme noktasinin optimizasyonu (Piecing point)

kolay ve verimli hale getirir. Boylece musteriler
bu degeri hizlica degisen uretim parametrele-
rine uyarlayabilir, cinkU gercekler soyledir: bir
parametre kolayca degistirilemiyorsa, iplikha-
nenin gunluk hayatinda sikga uyarlanmaz.

2TWIN DRIVE ve DUAL DRIVE ile tahriklerin ayrilmasi sayesinde TCO 21, pazarda koparma
egrisini degistirme imkani olan tek drundur. Boylece ileri geri adimlari esnasinda hizlanma-

lar, Gretim gereksinimlerine uyarlanabilir.

400
NGD
0 @ 600

Mips/min

EGRi FONKSIYONU

ilave egri, yilksek tarama vuruslarinda bile mu-
kemmel ip sonuglari icin optimize edilmis. Egri,
yirtma silindirinin haci adim hareketlerini gor-
sellestirir.

ZAMANLAMA FONKSiYONU

Kusursuz serit ve ip CV degerleri igin tek bir la-
boratuvar testi gerektirmeden baglama nokta-
sinin otomatik optimizasyonu.



Cekim iinitesi 9

Denenmis cekim Unitesi teknolojisi

Penye makinesi TCO 21 ayrica tim Trltzschler gekme tipleri ayni denenmis 3-Uzeri-4 ¢cekim Unitesi ile donatiimistir.

Kendini kanitlamis ¢ekim tnitesi bilesenleri

e Azaltimis saptirma agisi ile 3-Uzeri-4 cekim Unitesi

e Kontrolli ve hassas lif sevki icin ayarlanabilir baski cubugu

e Pnomatik baskili Ust silindirler

e Kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi

e Dusuk 1si Uretimi ve kiliflarin disuk asinmasi icin patentli depolama teknolojisi

Hassas lif sevki igin

%30 daha az optimal gekim nitesi
Sapma geometrisi, en iyi CV
acisi degerleri ve optimal
QU A akis tutumu
63°
Rakiplerimiz Tratzschler

Cekim sistemi bilesenlerinin %30 daha kuguk yuksek derecede paralellestiriimis liflerde veya
bir sapma acisina sahip olan benzersiz dluzenle- Airjet islemi icin hazirlanmis seritlerde dahi op-
mesi, en hafif serit agirliklarinda ve ozellikle de  timum bir akis tutumu saglar.



10 DUAL DRIVE ve 2TWIN DRIVE

Ayrilmis hareket siralari -
bakimi kolay teknoloji

Simdi daha da lyilestirilmis cift tarafli tahrik teknolojisi sadece
Trutzschler penye makinesi TCO 21 tarafindan sunulur.

Konvansiyonel bireysel tahrikte burulma (%100'e esit)

%

T00 —|
B0 |
60— Cift tarafli tahrik ...

teknigi sayesinde
40 %75 daha az torsiyon ----

” """"""""""""""""""""""""""

@» Tek tarafl
tahrik

"""""""""""""""""""""""""""""""" @ " a» DUALDRIVE

P4 ve 2TWIN
DRIVE ile

P 4 TCO 21

TCO 21 konseptinde, sokme silindirleri gift ta-
rafli 2TWIN DRIVE, iki kere iki yliksek dinamik
servo motorlar tarafindan tahrik edilir. Yuvar-
lak tarak ayrica kiskac milleri icin bu cift tarafli
DUAL DRIVE disli kutusu tarafindan gercekle-
sir. Bu tamamen eszamanl bir calisma ve tum
tarama kafalarinda tam olarak esit hareket akis-
lari saglamaktadir.

4 m uzunluga kadar olan millerde tek taraf-
Il tahrik edildiklerinde hafife alinmayacak bir
torsiyon, yani burulma meydana gelmesi ka-

\ [
1 2 3 4 5 6 7 8 Penye kafalan
— I A —
I— I
S 4 ! — — — ! ! - —
— —
—— —
2TWIN DRIVE DUAL DRIVE 2TWIN DRIVE

Her bir tahrik tarafinda iki ylksek
dinamik servo motor.

cinllmaz. Tratzschlerkonzept ile bu torsiyon
% 75 kadar azaltilabilir ve esit bir tarama sonucu
garanti edilir.

Bu yenilik¢i tahrik teknigi, sokme silindirleri-
nin geri kalan tarama organlarinin hareketleri-
ni kumanda eden ana milden yuksek dinamik
hareket akisini saglar. PIECING OPTIMIZER ile
birlestirme isleminin uygulamaya yonelik opti-
mizasyonu bu sayede mumkun olmustur.



Kafadan kafaya ayni kalite

DUAL DRIVE ve 2TWIN DRIVE

Voo

12.00

Voo

11.50 —

11.00 —

10.50 —

10.00 —

Tarama kafasi basina serit
numarasi [ktex]

© o©
o
S o

[

8.60 —

TCO 21 kapsaminda tarama kafasindan tarama kafasina daha az serit numarasi farkliliklari.

Kiskacin sokme silindirine ve yuvarlak tarakla-
ra tam esit mesafede olmasi kaliteye buyuk bir
etki saglar. TCO 21 kapsaminda sokme mesa-
fesi, Unitedeki her bir tarama kafasinda bireysel
olarak hizalanir. Makinenin montaji esnasinda
yuvarlak tarak mesafesi de tam olarak uyarla-

nabilir, sonug olarak minimum mesafeler mey-
dana gelir.

Bunun sonucu tarama dokuntuleri ve serit nu-
maralarinda belirgin sekilde daha dusuk kafa-
dan kafaya farkliliklari ile daha esit tarama so-
nuglari.

Sokme ve yuvarlak tarak mesafesi her tarama kafasinda bireysel olarak ayarlanmistir.

Rakiplerimiz

e TCO 21

1"



12 SMART TOUCH

Kumanda -
Akilli telefon kadar kolay

SMART TOUCH ve RFID tanima

SMART TOUCH

Monitor, operatorin makine ile ileti- akilli telefon veya tabletlerde oldugu
sim aracidir. ilk kez Multi-Touch tek-  gibi sezgiseldir.

nolojisi ile Uretilmistir. Kumanda, tipki

Kisisel ciplerle kimlik saptama
Kumanda, c¢ip vasitasi ile kisiyi ve le sadece rolunu gerceklestirmekicin
yetkilendirmeyi algilar. Kullanici boy- ihtiyac duydugu bilgileri edinir.




Uzaktan gosterge sistemi T-LED 13

Tritzschler uzaktan gosterge
sistemi T-LED

T-LED ile penye dairesinde daha kapsamli genel bakis

T-LED, guncel uretilmis kalite gibi onemli Ure- isletim durumlari buyuk mesafeden de okuna-
tim parametrelerini gorsellestirir. T-LED uzak-  bilir.
tan gosterge sistemi yardimiyla bir makinenin

Daha fazla bilgi:

Ya da buraya tiklayin:

Tritzschler
Remote Display
T-LED

Uzaktan gosterge sistemi T-LED penye dairesine daha fazla agiklik getirir.

Kalite mi yoksa miktar mi? T-LED ekranini ihtiyaciniza gore uyarlayin.

Otomatik isletim modunda, makine normal ola- Kisa sureli bir makine durusu veya bir makine
rak Uretime devam ederken, belirli parametre- arizasi icin bir ikaz olustu ise, makine otomatik

lerle ilgili 6zel bilgiler buyuk olclde gosterilir. olarak ilgili durum gostergesine gecer.
Secilebilir gosterge modlari: T-LED bu arada belirli nedenlere dikkat cekebi-
lir, orn.:
e A%-Serit numarasindan sapma e Tarama kafalarinda hata
T —— _, :
/ ’ / ’
e CV%-degeri e Tikanmis emme hatt
., e ] . L
/ ’ / ’
e Kova dolumu e Bos kova magazini
., = § e, — i
/ ’ / ’

Daha yuksek
makine verimliligi

Daha az durmalar

Daha yuksek verimlilik



https://m.youtube.com/watch?v=yq30hyFfdCM
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Elektronik

Daha cok performans, daha az bakim

Trutzschler Elektronik, performans ve calisma omru bakimindan

kriter belirler

Yeni TCO 21 kapsaminda tahrik ekseni veya
sensorler gibi  bircok kendini  kanitlamis
Tratzschler eletronik bilesenler kullanilir.

Sadece muhendislerimiz tarafindan gelistirilen
bilesenler iplikhane alaninda kullanim i¢cin mu-
kemmel hale getirildi. Gereksiz yere zorlama-
yan ve arizaya yatkin olmayan ilave fonksiyonlar

Trutzschler tahrik eksenleri ve Trutzschler enerji lgim cihazi
ile TCO 21 salter dolabinin kompakt yapisi.

Optimal makine performansi icin dogru
basing

Penye makinesinde, makinenin galisma 6zelligi
bakimindan sékme silindirinin Ust silindir yukle-
ri onemli bir rol oynar.

TCO 21 ile basinglar dogrudan ayarlanabilir ve
dijital sekilde denetlenir. Boylece kiliflarin daha
uzun calisma omrl ve daha iyi bir calisma tutu-

Cekim Unitesi alaninda iyilestiriimis erisim imkani

iceren ve uzun calisma omrune sahip birinci si-
nif performans sunar.

Isi etkili sekilde iletildigi icin akilli salter dolabi
sogutmasinin  kullanimi da, onemli elektrikli
yap! parcalarinin daha uzun omurlt olmasini
saglar.

Elektrikli bilesenlerin calisma émrinln uzamasini saglayan,
akill salter dolabi sogutmasi.

mu elde edilir. Durma durumunda ust silindir-
lerdeki otomatik yuk bosaltma, vatka hareketini
engeller ve boylece makine verimliligini artirir.

B,

Yazilim asagidaki basinglari kontrol eder:
e Pnomatik sistem basinci (giris basinci)
e Emme basinci (imha etmenin saglanmasi)
e Sokme Ust silindirlerin yikleme basinglari



Daha yiiksek tiretim icin iyilestirilmis
kullanim

Penyorlerdeki baglanmis kapaklar sayesinde
olasl bakim calismalari hizli ve kolayca gercek-
lestirilir. Meydana gelen durma surelerini mini-
mum seviyeye dusurmek icin TCO 21 kapsa-
mindaki tum tarama kanallarinin kapaklari bir
el hareketi ile es zamanli acilir ve tikanikliklar
kolayca giderilir.

600 mm capli kovalar icin zemin alt1 yapisi
Zemin alti varyanti kovalarin glvenli ve kolay bir sekilde tasinmasini saglar.

Zemin Ustu varyanti

Otomatik yaglama sistemi

TCO 21, opsiyonel olarak pratik otomatik yagla-
ma sistemi ile donatiimistir. Ancak mantel yag-
lama da, merkezi dagitma yuvalar sayesinde
belirgin bir sekilde kolaylastiriimistir.

Zemin alti varyanti. Rampa yok. Kovalarin daha kolay kullanimi.

Kumanda

15



16 Elyaf karisimlan

Elyat kansimlar icin penyelenmis

pamuk

Her yil artan ddnya elyaf hacminin mantikli bir
sonucu olarak, kansim iplikleri kullaniminin art-
masi ortadadir.

Cekme karisimina kiyasla elyaf karisiminin avantajlan

Elyaf karisimi
2. Cekme bolimi

—
—~a
>

",lr

Serit emisi etkin

e
il

T-BLEND ile karisim tesisi

Cekme karisimi
3. Cekme bolimii

Illllln _l

Penye makinesi TCO 12

Kova dayanag: etkin

| Suni lif-
Acma hatti

Universal Mikser Taraklar TC 19

MX-U10

S 'Y o Y.

Pamuklu karisimlarda da, kalitenin penye is-
lemleri ile iyilestirilmesinden vazgecmemek
gerekir.

TCO 21'nin serit emis moddulu ile, penyeleme
isleminden gecmis lifleri cekim Unitesinden
hemen sonra emmek ve arkasindan bunlari
T-BLEND elyaf karistirma tesisinde karistirmak
mumkunddar.

Makinelerin genel olarak normal kova istifleme
ve serit emisi icin genellikle esnek olmalari ge-
rektiginden, basit kullanim on plandadir.
Sadece bir el hareketi ile emis basliklar cekim
Unitesinin altina sabitlenebilir. Cekimden gegi-
rilmis olan penye seridi ayri bir emis noktasina
aktarilr.

Makinenin gerekli olan Uretimi harman hallag
dairesinin malzeme talebi ile penye makinele-
rine devredilir. Malzeme talebi yoksa, harman
halla¢ dairesinde sorun yasanmamasi icin pen-
ye makinesi otomatik olarak durur.

-~ W -
Ayarlama ceri TD 10 Egirme
prosesi

—
OncerTD9 Ayarlama ceri Egirme

TD 10 prosesi



Vatka tasima 17

Vatka tasima ve vatka besleme

Maksimum bireysellik icin U¢ varyant

Maniiel tasima ve

mantiel besleme

Vatkalarin penye makinesine tasin-
masi vatka arabasi ile gerceklestirilir.
Burada vatkalar yedek masadan tara-
ma pozisyonuna dogru egilir, opera-
tor vatkalari elle baglar.

J"-.'-.

Maniiel tasima ve

yari otomatik besleme

Yedek masa yerine burada vatka ta-
sima arabalari, dolu vatkalar igin de-
polama alani gorevi gorur. Bir aktar-
ma masasindan, bos masuralar once
arabanin igine, arkasindan da vatkalar
penyeleme pozisyonuna getirilir. Vat-
kalar burada elle baglanir.

Sekilde vatka tasima otomasyon sisteminin (LTS) vatka tasima Unitesi gorilmektedir.

Otomatik tasima ve

mantiel besleme

Otomatik vatka tasima sistemi (LTS)
ise, vatkalan vatka saricidan penye
makinesine getirir. Vatkalar buradan
yedek masadan penyeleme pozis-
yonuna getirilir ve elle baglanir. Bos
masuralar tasima sistemi tarafindan
otomatik olarak TSL'ye geri getirilir.




18 Vatka tasima

Kullanish bir otomasyon

Trutzschler penye dairesi icin otomatik vatka tasima
sistemi

iplik tasimaciligi otomasyonu uzmani Neuen-
hauser ile isbirligi icinde gelistirilen penye da-
iresindeki otomatik vatka tasima sistemi en
kullanish yatirnmlardan biridir. Manuel tasima
sistemi ile karsilastinldiginda personel maliyet-
lerinden tasarrufun yani sira, uygulamada daha
fazla avantajlar soz konusudur:

Goriis rahathgi

TUm tasima yukaridan yapildig igin gegis yerle-
ri bos kalir. Hig bir yerde bos vatka masuralari
veya tasima arabalari kalmaz. Zeminin temiz tu-
tulmasi kolay olur.

Kontrollii malzeme akisi

Otomatik vatka tasima sistemi, vatkay! bir son-
raki vatkaya ihtiyac duyan dogru penye makine-
sine getirir. Personel sayisinin azaltildigi gece
vardiyasinda da eksik vatka yuzunden bir penye

makinesi durusu yasanmaz.

=
=
-

i
I

Kalite kazanimi

Vatkalar operatorler tarafindan elle tutulmadigi
icin vatkanin dis kismi da, Superlap'tan ¢iktigi
sekilde mukemmel kalir. Manuel tasima sira-
sinda vatkanin cok hassas olan dis kismi elle
tutuldugu icin cogunlukla hasar gordar.

w

Tasima Unitesi, dolu vatkalar
TSL'deki bir konveyor banttan
penye makinesine tasir. Bu sirada
bos masuralar alinir ve tekrar geri
getirilir.
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20 Donanim ve secenekler

Donanim ve secenekler

Trutzschler Penye makinesi TCO 21

istifleme HYDRO POLISHED TUBE ile istif tablasi ¢cokeltileri onler
Kova degisiminde otomatik serit koparma Unitesi
Otomatik dogrusal degistirici
Tum kova caplari igin zemin Ustu veya zemin alti kova degistirici

Genel bilgiler Entegre kalite denetimi DISC MONITOR (serit numarasi, diizgunluk,
entegre spektrogram analizi)

Standart teknoloji paketi

Finecount teknoloji paketi

Vatka masuralari TCO-LT

TUm bakim ve temizlik yerlerine iyi erisim
Merkezi guvenlik sistemi ile guvenlik kaplamasi

Negatif basing gozetimi ile merkezi, akisi optimize edilmis emis sistemi
(zemin Ustu ve zemin alti)

Tahrikler Saglam TrUtzschler elektronigi ile modern, enerji tasarruflu tahrikler
Serit inceligi ve teslimat hizinin kademesiz ayarlamasi igin tekli tahrikler
Serit istifinin optimizasyonu icin kova tablasinin bireysel tahriki
Cekim Unitesinin besleme ve teslimat silindirleri icin tekli tahrikler (COUNT CONTROL ile)
COUNT CONTROL ile kumanda Uzerinden ¢ekimin uyarlanmasi
DUAL DRIVE - Penye elemanlari icin iki tarafl tahrik konsepti
2TWIN DRIVE - sokme silindirleri icin torsiyon yapmayan tekli tahrik teknolojisi

Elektronik Verimli kumanda, bakim ve servis icin renkli, buytk cok fonksiyonlu dokunmatik ekran

Dinamik Trutzschler hesaplama Unitesi kullanimi,
tum makine bilesenleri icin sadece 1 glncelleme

Uzaktan gosterge sistemi T-LED
Dokunmatik ekrandan bakim yonetimi
My Mill ve My Production veri toplama sistemlerine veri aktarimi icin arabirim

Tarama unitesi Vatka tasima arabasI TCO-LC1 igin yedek masa TCO-RT
Yedek masa TCO-RT dahil olmak Uzere otomatik vatka tasima sistemi LTS icin bos masura yeri
Vatka tasima arabasi TCO-LC2 icin yari otomatik vatka besleme TCO-LF
Maks. 650 mm ¢apinda ve 300 mm eninde vatka igin besleme
Staedtler ve Uhl firmasindan yuvarlak ve Ust taraklar
Graf firmasindan yuvarlak ve Ust taraklar

Optimal koparma egrisi ve birlestirme noktasi icin zamanlama ve egri fonksiyonlari ile
PIECING OPTIMIZER

ileri ve geri besleme donanimi
(Besleme miktarlar 4,3 /4,7/5,0/5,2/5,5/5,9 mm)

Otomatik yaglama sistemi TCO-AG

e = Seri o = segenek



Teknik veriler

21

Cekim unitesi

Baski cubugu ve kova icinde kisa serit kilavuzu ile 3-lzeri-4 ¢cekim Unitesi .

Proses glvenli serit olusumu ve dolasma egiliminin azaltilmasi icin hassas serit saptirmasi .

Ust silindirlerin kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi

Hassas temizleme icin uzun 6murli temizleme gubugu
Cekim Unitesinin Ust ve alt silindirlerinde entegre, akis optimizeli emis sistemi .
Durusta veya dolasma olusumunda hizli yuk alma

Proses glvenli, pnomatik, otomatik tilbent gegirme

Dusuk 1s1 olusumu ve azaltiimis lif dolasmasi igin 6mur boyu yaglanmis Ust yatak °

Ust silindirlerin pnématik yiiklenmesi bireysel, kademesiz ayarlanabilir

COUNT MONITORING - serit numaras! denetimi
COUNT CONTROL — mukemmel serit numarasi sabitligi igin regtlasyon sistemi o

e = Seri o =secenek

Teknik veriler

Trutzschler Penye makinesi TCO 21

Serit istifi Azami teslimat hizi m/dak 380
Kova ¢api mm 600/1.000/1.200
Kova yuksekligi mm 1.200
Surekli Gretim ktex 3-6
Enerji Hava miktari Emis sistemi m?3/h 2.800
Negatif basing Emis sistemi -Pa -430
Ortalama kaydedilen surekli elektrik gticu
500nips ’ ’ kW 6-66
Basingli hava ihtiyaci 7 bar'da Ni/h 326,3/357,8/339,9
Genel bilgiler Malzeme: Lif mm maks. 60
Cekim kat 9-25
Tarama unitesi Maksimum tarama vurusu nips/dak 600
Uretim ka/h 100
Vatka agirhigi kg/adet 25 (net)
Malzeme besleme / Vatka numarasi ktex 60 - 80
Besleme ileri/Geri
Mandalli gark besleme Dis sayisi 16, 17,18, 19, 20, 22
Yuvarlak tarakiar Staedler & Uhl: 9225, 9226, 9286
Graf: 8015, 9015, 9030
Ust taraklar Staedler & Uhl: 26, 28, 30, 32
Graf: C26, C30
Tarama % 8-25




22 Teknik veriler

Teknik veriler

Trutzschler Penye makinesi TCO 21

Cikis kovalar

@ 1.200 mm

7.330
2.800

@ 1.000 mm

7.160
2.400

@ 600 mm

6.725
1.640

LT mm

B2 mm

0o

s /| |] /| | /|3 |3 /3

o
o

L1

B2
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24 Superlap TSL 12

Superlap
TSL 12

Akilli masura degisimi, bireysel kontrol edilebilen
ve bakim gerektirmeyen dogrudan tahriklerin
uyum icinde calismasi sayesinde ¢ok hizl vatka
degisimleri gerceklestirilebilir. Ayrica kusursuz
kalanderleme, temiz bir vatka bosaltma islemi ve
boylece birinci sinif vatka kalitesi sunar.

Daha az durma, Optimal vatka kalitesi,

daha cok tiretim optimal tarama sonucu
SMART CREEL ile etkili vatka Mukemmel U¢ katli kalanderleme ve
degisimi ve etkili kumanda 3 Uzeri 3 gekim Unitesi ile vatkanin
JUMBO CAN sayesinde caglik hazirlanmasi

icerisinde daha uzun calisma

sureleri

Dustik kullanici yuku Farklh malzeme -

: . bir kalite seviyesi
Vatka tasima sistemi ve vari Y

otomatik vatka doldurma sistemi Multidrive teknolojisi sayesinde
ile optimal bireysel otomasyon cekim ve gerginligin tam ayarli
cozumleri adaptasyonu
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26 Vatka degistirme

Yuksek verimlilik icin

akilli teknik

Bireysel kontrol edilebilen ve bakim gerektirmeyen
dogrudan tahriklerden olusan Multi-Drive teknolojisi
ile Superlap birinci sinif vatka kalitesini uretir.

20 saniyede
vatka degistirme

Bunun anlami ayni ayarlarla, %15
verimlilik artisidir

T T



Bu teknoloji sayesinde cekim, gerginlik ve sa-
rim basinci gibi onemli proses parametreleri
vatkanin sarildigi esnada uyarlanabilir. Vatkanin
koparilmasi tahrikler tarafindan dogrudan ger-
ceklestirilebilir, masrafli ve arizalanmaya yatkin
mekanik ortadan kalkar.

Bu esit sarim sertligi ile birinci sinif bir vatka
kalitesi elde edilmesini saglar. Boylece ¢ok iyi
cozme oOzellikleri elde edilir.

En hizli vatka degistirme siiresi —

yiiksek verimlilik

Sadece bireysel tahrik teknolojisi ve akilli masu-
ra degistirme sistemi sayesinde, vatka degistir-
me sureleri 20 saniye icerisinde gerceklestiri-
lebilir. Bos masura, TSL'nin yan tarafindan kisa
bir stre sonra sarildigi noktaya yerlestirilir.
Gunde 400 vatka degisimi %15'lik bir Uretim
artisini gosterir, kisaca ginde fazladan uretilen
60 vatka.

2N o1 o

Bireysel tahrikler sargi olusumunda optimizasyon
icin olanak saglar.

® Baski kalanderi
Vatka kalenderi
® Masa kalenderleri ile cer kafalari

Uretim giicii [kg/h]

Vatka degistirme siiresinin etkisi

7 Ayni ayarlarda %15 daha
az uretim glcu

Rekabetci sirketler Tritzschler TSL
50 saniyeye kadar 20 saniyede

Essiz masura besleme tinitesi hizh bir vatka degisimini mimkun kilar

Bos masuralar yandaki bir agikliktan panelin igine aktarilir. Trutzschler tarafindan gelistirilen bu sistem, verimliligi oldukca
etkileyen vatka degisimi icin gerekli olan sUreyi azaltir.

Vatka degistirme

27



28 Vatka kalitesi

Masa kalender
Uniteleri her gekim
Unitesinden sonra
vatkay! hazirlar.

Muikemmel kalanderleme

Kalici yuksek vatka kalitesi garantisi

Vatkalarin birinci metreden son metreye kadar
ayni ozellikleri gostermesi gerekir.

Bunun igin bir taraftan dizgun bir vatka agirli-
g1 diger taraftan penye makinesinde vatkanin
hatasiz bir sekilde bosaltiimasi gerekmektedir.
Her iki gereksinimi de karsilamak icin Multi-
Drive Teknolojisi, sarma islemi sirasinda degis-
ken cekimlere izin verir. Sadece TSL 12'de, iki
vatka kalenderi arasindaki gerginlik vasitaslyla
vatkanin gorunimauanu onemli 6lglide etkilemek
muUmkunddr.

1 Baski kalender moddlu:

Hava bosluklarini uzaklastirarak vatkayi hazirlama
2 Vatka kalender modulu:

Vatkay! bos masuraya sarma
3 Masa kalender Uniteleri

i .
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Emis ve basin¢h hava isletme maliyetleri

0,35
0,33€/t
0,30 ||

o 025 LB

~

» Beher kg vatka uretimi

.g 020 1 icin %68,6 dahaaz -

3 isletme maliyeti

PR I

i 0,10 €/t

3 ’

2010
0,05 bl
0,00

Rakiplerimiz TSL 12

Yeni vatkanin bagimsiz yonlendirilmesi
Sadece (¢ baski kalenderine sahip konsept sa-
yesinde, makine temizlendikten sonra yeni vat-
kanin baglanmasi cok kolay gerceklesir. Vatka
kendi yolunu kendi buldugu igin masrafli bagla-
ma aletlerine gerek kalmaz.

Enerji tasarruflu basinch hava sistemi

Vatka kalender teknolojisi basingl hava tuketi-
minde onemli tasarruf saglar ve bu sayede is-
letme maliyetlerinde cazip kazanglar sunar. Bu
avantaj kendini kilogram basina fiyat bazinda
vatka Uretiminde fark ettirir: Rekabetgcilerde ki-
logram basina 0,33 € iken Trutzschler'de kilog-
ram basina 0,10€.

Penye makinesinde sarginin kusursuz
bosaltilmasi icin miikemmel bir
kalanderleme

Kalander unitesi U¢ basing noktasi kullanir ().
Kalander silindirleri arasindaki baski noktalarina
ilave olarak, vatka kalender silindirinde bir ka-
landerleme noktasi mevcuttur.
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Vatka kalitesi




30 Elektronik / Tahrik teknolojisi

Elektronik/Tahrik teknolojisi

En son teknoloji kontrol ve konforlu kullanim

iplik hazirlama makinelerinde en son tahrik TSL'nin de kontrol sistemi dogal olarak, maki-

teknolojisinin kullaniminda bir oncl olarak he- nenin kalbi sayilan Trutzschler Computing Uni-
defimiz, yeni yenilikgi cozUmlerle en iyi kaliteyi  tesi bazhdir.

ve en iyi kullanimi en dusuk enerji tiketimi ile  TrUtzschler enerji olceri sayesinde, enerji tu-
saglamaktir. ketimi My Mill Gzerinden kolaylikla alinabilir.
Sadece Trutzschler'in kendi kontrol elektronik- Boylece sira disi bir durumda, enerji tuketimi
lerini kullanarak, iplikgilik alaninda kisiye 6zel hakkinda her zaman bilgi sahibi olursunuz.
cozumler Uretilebilir.

Salter dolabinin
acilmasi bir kapiy
kenara dondurmek
kadar kolaydir. Bu
sayede makinenin
her tarafina erisim
mUmkudnddr.

(i




Sensor sistemi ve kumanda 31

SMART CREEL'de
bireysel serit sensoru

Superlap icin de SMART Sensorleri

Yeni, akilli tek serit sensorleri alttaki durumlari
algilar:

e Serit hareket ediyor

e Serit mevcut ama hareket etmiyor

e Serit mevcut degil

Bu sayede, ilgili serit kopmalar guvenilir bir se-
kilde algilanabilir ve eksik seritler nedeniyle vat-
ka agirhigindaki bir hatanin olusmasi engellenir.

° [ ]
«

0
A

Cagligin kelebek formu iyi bir erisim saglar ve blyik kovalarda
dahi ¢ok az yere ihtiyac duyar.

Kullanici dostu
tutma kollari, vatka
arabasinin hareketini
kolaylastirir.

3 Uzeri 3 gekim Unitelerinin Ust silindirleri, Ust gekim Unitesi
pargasi ile birlikte aglilir ve kolaylikla sokulebilir.



32 Donanim ve secenekler

Donanim ve secenekler
Trutzschler Superlap TSL12

Genel bilgiler Tdm bakim ve temizlik yerlerine iyi erisim
Merkezi guvenlik sistemi ile guvenlik kaplamasi
Negatif basing gozetimi ile merkezi, akisi optimize edilmis emis sistemi (zemin Ustl ve zemin alti)
Sarim baskisinin vatka yapisi Uzerinden bireysel uyarlanmasi
Bireysel ayarlanabilen pnomatik baskisi ile 3 baski kalenderi
Negatif basing gozetimli buyuk yuzeyli filtre TD-FB
Tahrikler Saglam Trutzschler elektronigi ile modern, enerji tasarruflu tahrikler
Vatka numarasinin, ana gekimin ve vatka gerginliklerinin kademesiz ayari igin bireysel tahrikler
Elektronik Verimli kumanda, bakim ve servis icin renkli, dokunmatik ekran
USB arabirimi
Dinamik Trutzschler Computing Unitesi kullanimi,
tum makine bilesenleri icin sadece 1 guncelleme
Dokunmatik ekrandan bakim yonetimi
Online enerji gdzetimi icin enerji 6lguim cihazi
My Mill ve My Production veri toplama sistemlerine veri aktarimi igin arabirim
Caghk SMART sensorleri Uzerinden akilli bireysel serit gozetimi ile ¢ift sirali standart giris caghgi

(600 mm kovalar)
1000 mm kovalar veya JUMBO CANS icin caglik tasarimi

Cekim iinitesi

Gozetim uniteli ve serit kontrol elemanlari ile 3 Uzeri 3 gekim Unitesi

Ust silindirlerin kendi kendini ayarlayan vatka gézetimi

Ust silindirlerin hassas sekilde temizlenmesi icin dayanikli temizleme cubugu
Cekim Unitesinin Ust ve alt silindirlerinde entegre, akis optimizeli emis sistemi
Durusta veya dolasma olusumunda hizli yuk alma

Dusuk 1si olusumu ve azaltilmis lif dolasmasi icin omur boyu yaglanmis Ust yatak
Vatkanin hazirlanmasi igin 2 masa kalender unitesi

Ust silindirlerin pnématik yiiklenmesi bireysel, kademesiz ayarlanabilir

® = Seri 0 =secenek



Teknik veriler
Trutzschler Superlap TSL12

Teknik veriler

33

Serit istifi Azami teslimat hizi m/dak 180
Kova capi mm 600/1.000/1.200
Kova yUksekligi mm 1.075 - 1525
Surekli Gretim kg/h 518
Eneriji Hava miktari Emis sistemi m?3/h 2.800
Negatif basing Emis sistemi -Pa -800
Kurulu gi¢ Cekim Unitesi masasi kW 3,45
Kurulu glc Vatka kafasi kW 16,05
Kurulu gug Filtre Unitesi kW 2,5
Ortalama kaydedilen surekli elektrik glict kW 7,3
Basingli hava ihtiyaci 7 bar'da NiI/h 4.200
Genel bilgiler Malzeme: Lif mm maks. 60
Cekim kat 1,2-3
Kalander / Vatka agirhg kg/adet 25 (net)
Cekim uinitesi  Malzeme besleme / Vatka numarasi ktex 60 - 80
Serit agirhigi ktex 4-5
Vatka eni mm 300
Vatka masurasi capl mm 200
Vatka uzunlugu m 300




34 Teknik veriler

Teknik veriler

Trutzschler Superlap TSL12

LT mm 5513
H1 mm 1.075-1.525
H2 mm 2.070
Caglik kenarlari
@ 600 mm @ 1.000 mm @ 1.200 mm
L2 /L4 mm 5.994 6.319 7.662
B2 / B4 mm 5.909 9.027 9.586
] .
B @, H2
T o o [ p— TJ e
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Teknik veriler




36 Dijital coziimler

DSI.ImCI ve ber yerde goruntudegﬁmu:EL
Dijital cézimler

Trutzschler Teknolojisi ile — dijitallestirme surecinde de

— aradaki farki daha da acacaksiniz. Dijital cozumlerimiz ile

sadece tarakhanenizin performansi hakkinda her zaman

ve her yerde bilgi sahibi olmakla kalmazsiniz. Ayrica

bununla kolayca iplikhanenizdeki prosesleri optimize : —
edebilir, kaynaklari birlestirebilir ve maliyeti dusuk :
tutabilirsiniz. Bunlar sadece Trutzschler teknik @E’D
kullanmadiginiz durumlarda bile kolayca bilgisayar veya

akillr t uzerinden kumanda edilebilir.




Dijital ¢6zimler 37

My Mill

all-in-one-plattform:

Uretiminiz hakkinda bilgi, kalite, ba-
kim veya genel bir genel bakis - My
Mill ile neredeyse sinirsiz imkana

Daha fazla bilgi:

e———

. Hinaan

sahipsiniz.

Ya da buraya tiklayin:
My Mill

My Production

Daha fazla bilgi:

Sirkette ne olup bittiginden haberdar
olun;

My Mill igin genisletme, yolda olan
yoneticiler icin ideal bir refakatci-

dir. Uygulama tzerinden dudnyanin

I Ii Ya da buraya tiklayin: neredeyse her tarafinda her seyden
J,'f J My Production haberdarsiniz ve gerektigi anda mu-

dahale edebilirsiniz.

-

My Wires

Dijital garnitur yonetimi:

Daha fazla bilgi:

Garnitdrlerinizi ve durumlarini birkag
dakika icinde dijitallestirin! My Wires
App uygulamasi size bekleyen yeni-
den siparisleri ve bakimlari hatirlatsin.

s

1O

Ya da buraya tiklayin:

My Wires

il

Dijital tekliflerimiz bulut tabanli

ve son derece guvenlidir. Sadece
en yuksek guvenlik standartlarina
odaklaniyoruz ¢lnku veri guvenligi
bizim i¢in oldugu kadar sizin igin de
onemlidir.

.._ EI‘J'[......


https://m.youtube.com/watch?v=Vq5gdH3wbH0&feature=youtu.be
https://m.youtube.com/watch?v=oBo5YHDSxsY&feature=youtu.be
https://m.youtube.com/watch?v=U3iptx2xgcU&feature=youtu.be
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Sorumluluk reddi:
Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve blyuk bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalari ve teknik degisiklikler nedeniyle sorumluluk Ustlenilmez. Resimler
ve sekiller sadece bilgi amacl kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonel 6zel modelleri gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgilerin gincelligi,
dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi icin bir garanti veremeyiz. Brosirde sunulan bilgilerin kullanilmasindan veya baskalarina verilmesinden, dogru olmamasi veya eksik olmasi duru-
munda dahi, meydana gelebilecek maddi manevi hasarlar ylztinden dogacak hicbir tazminat hakki talep edilemez. Aciklamalarimiz baglayici degildir.

P21025_TR211223 - Agentur Brinkmann GmbH, Krefeld
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E' E Tum brosurlerin indirme alanina ulas-
: mak icin QR Kodunu tarayin.

www.truetzschler.com/brochures



TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya acici - Karistirici - Temizleyici/Agici
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistirici
Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri | Solugoes
Dijital Cozumler: My Mill - My Production App - My Wires App

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler

Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik

baglama tesisleri | Donanim tesisleri | Kurutucular | Termik sabitleme
tesisleri | Sarma tesisleri | Kesme tesisleri

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filament tesisleri: Hali iplikleri (BCF) - EnduUstriyel iplikler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam celik garnitUrler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens
Rotor iplikciligi | Sapka garnitlrleri | Esnek garnitdrler | Tarama
segmanlari | Servis makineleri | My Wires App | Servis 24/7

www.truetzschler.com



	Combing TR
	TR8



