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Yeni, akilli Tritzschler

Tarak Makinesi TC 19!




Tarak TC 197

Trutzschler'in tarak nesli TC 197 iplik hazirlama
islemlerinde cok onemli bir gelismedir: Artik kendini
optimize eden tarak makinesi hayali gercek oluyor.
TC 19/ Tarak Makinesi benzersiz Uretim ve kalite
potansiyellerini gerceklestiriyor — ve bunun icin
ekranda sadece bir kac tiklama yeterli.

iplik hatalarinda % 40
oraninda azalma (IPl) ve
uretimde % 40 oraninda
artis*

T-GO Gap Optimizer ile degisken
uretim kosullarinda bile sabit
kalan, mukemmel tarama aralig
saglanir

*Benchmark-Kiyaslama

Dolaysiz kalite
kontrolu

NEPCONTROL ve dijital
Mill Monitoring My Mill ile

Hammaddede % 2
oraninda tasarruf

akilli telef optimizasyonu
WASTECONTROL ile

Kolay kumanda

RFID-sensorli SMART TOUCH
ve T-LED uzaktan gosterge
sistemi



6 Tarak TC 197

Kagit kalinligr 4/1000" (0,1 mm)

Tarak TC 197 makinesinin optimal
tarama araligi yuksekligi 3/1000"
tar. Buradan bir kagit bile
gecirmek mumkin degildir.



Tarak TC 197 7

Kendini optimize eden
hassasiyette 3/1000"

Pamuk liflerinin balyadan iplige gecisi sirasinda
tambur ve sapka garnituru arasindaki kisim iplik
kalitesi icin kilit noktadir.

Burasi kalitenin olustugu yerdir - ve pamuk
taranirken tarama araligi ne kadar kucukse, kalite
o kadar yuksek olur. Orn. 3/1000" dlcisinde
sabit minimum bir tarama araligi o andan itibaren
degisen uretim kosullarinda bile otomatik olarak
ayarlanir.

Boylece tum kalite potansiyelinden araliksiz ve
guvenilir bir sekilde faydalanilabilir,

T-GO, degisen Uretim
kosullarinda bile
3/1000" olcusindeki
minimum tarama
araligini garanti eder.

Daha fazla bilgi:

veya buraya tiklayin:

Tritzschler
Gap Optimizer T-GO



https://www.youtube.com/watch?v=ib3LjgwWSOA

8 Gap Optimizer T-GO

Iplik hatalarinda % 40 oraninda
azalma (IPl) ve Uretimde % 40
oraninda arts

T-GO Gap Optimizer ile, su ana kadar erisiimeyen
hassasiyette tarama aralig1 optimizasyonu

Deneyimli bir teknoloji uzmani bile orn. sabit, "soguk”
tarakta 3/1000" gibi son derece siki nominal ayarlar
yapamaz cunku merkezkac kuvvetleri ve sicakliktaki
artistan kaynaklanan genlesmeler bu ayar uzerinde
onemli bir etkiye sahiptir. Ayrica, bir sonraki Uretim
surecinde T-GO'suz ayarlanmis olan bir tarama araligi
kalite acisindan , kor ucusa” neden olur. Mukemmel
tarama araliginin T-GO ile otomatik ve degismeyen
sekilde ayarlanmasi sayesinde iplik Ureticileri su ana
kadar erisilmeyen kalite ve verimlilik potansiyellerini
gerceklestirebilirler.

Misteriden &rnek: Ring taranmis Ne 30, 90 kg/h

iplik hatalarinda

% 40

oraninda azalma

Misteri 1:
EGE Cotton

IPI %

Misteri 2:
Benin/Mali Cotton

Misteri 3:
Tirkei Cotton

TC ] Qi PRECISE GAP

Mikemmel kalite icin mikemmel tarama araligi




Gap Optimizer T-GO 9

Tarama araliginin T-GO ile mikemmel ayari

Tarama araligi [/1000"] Malzeme: Pamuk Tarama araligi mm
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Tarak durus konumunda Tarak isletmede Slre
T-GO Fonksiyon akisi Sonug: Tarak, tUm calisma kosullarinda ide-
e Tamburun devrini almasindan once fonksi- al tarama araligi ayari ile, herhangi bir manuel
yon testi yapilir mudahale olmadan sabit sekilde tam otomatik
e Tamburun hedef hizina ulasildiktan sonra re- calisir.
ferans olcumu gerceklestirilir Ancak aktif regulasyon tarak makinesinin tum
e Malzeme tasima calistirildiktan sonra, T-GO potansiyelini ortaya cikarir: Pamuktan kesintisiz
bir referans olcumu gerceklestirir olarak en iyi deger elde edilir.
e Makinenin isinmasindan sonra T-GO bir refe- Orn. Sapka garnitirlerini bileme gibi bakim ca-
rans olcumu daha gerceklestirir lismalarindan sonra da T-GO kendini optimize
e Simdi T-CON verilerine gore araliksiz bir ayar- ederek tam otomatik olarak en uygun ayari tek-
lama gerceklesir rar bulur.

Makine kapatildiktan ve tekrar baslatildiktan
sonra islemler tekrar gerceklesir.

Bu ¢izginin eni 3/1000" dir —>»
3/1000" Tarama aralig

Yeni Gap Optimizer T-GO ile her turli Gretim
kosullarinda sabit tutulur



10 Gap Optimizer T-GO

Gap Optimizer T-GO

Dort T-GO sensor
elemani, verileri tarak
kumandasina iletir.
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Elle yapilan ayarla dogrudan karsilastirildigin- e Bir teknisyen tarama araligini genis ayarladigi

da, ,made by Trutzschler” akilli kendiliginden zaman ne olur?
optimizasyon sisteminin kalitatif ve ekonomik Mumkun olan kalite elde edilmez.
avantajlari asagida gorulmektedir: e Bir teknisyen tarama araligini dar ayarladigi

zaman ne olur?
Garniturdn veya tarak makinesinin hasar gor-
me riski ortaya cikar.



Kendiliginden optimizasyon sistemi, degisen
onemli parametrelere otomatik olarak uyar:
e Malzeme ozellikleri
e Uretim miktari
e Tambur devir sayisi
¢ Orn. ortam sicakligi gibi
cevre etkileri

Gap Optimizer T-GO 11

T-GO ve T-CON 3, TC 19/ makinesinin akilli ken-
diliginden optimizasyon sistemi icin en onemli

bilgileri Bus sistemi yolu ile tarak makinesinin
kumandasina gonderir.



12 T-CON3

Optimize edilmis tarama aralidi icin

gecerli veriler
Adapte edilmig T- CON 3

T-CON 3, TC19' makinesinin akilli olmasina
onemli bir katkida bulunur. Bu amac igin, kanit-
lanmis fonksiyonlar T-GO ile uyumlu hale geti-
rildi. T-CON 3, teknisyenleri tambur ile ilgili ola-
sl iyilestirilmis ayarlar hakkinda bilgilendirmeye
devam ediyor. Ve T-CON 3'Un guvenlik ozellik-
leri potansiyel tehlikelere karsi koruma saglar.
Herhangi bir eleman tambur garnitirane temas
ederse, hasar meydana gelmeden once maki-
ne kapatilir.

T-CON 3 digmeye dokunmakla farkli malzemeler icin mesafe
oOnerileri sunar.




T-CON 3 spacer parcalari gesitli kalinliklarda mevcuttur.

Triitzschler-Spacer -

hizli ayar parcasi

T-GO sapkanin ayarini gergeklestirir. Ayni za-
manda on ve son tarama alanindaki sabit tara-
ma segmentlerinin ayari da, TrUtzschler tarak-
larinda hizli ve hassas bir sekilde yapilir. Dogru
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T-CON 3

T-CON 3 spacer parcalari birkag basit adimda degistirilebilir ve boylece
tarama segmentlerinin tekrarlanabilir sekilde ayarlanmasi saglanir.

ayari yapmak igin spacer denilen kiicuk mastar-
lar kullanilir. Ayar degistirilecekse, yalnizca fark-
I kalinlikta olan spacer parcalari kullaniimalidir.
Olcl aletleri veya segmentlerinin sokilmesi
gerekli degildir. Renkli spacer parcalari 2/1000"
veya 0,05 mm kademelerinde mevcuttur.

13



14 WASTECONTROL

WASTECONTROL ile
pamuktan en iyi deger
elde edilir.

Hammaddede % 2 oraninda tasarruf
WASTECONTROL ile akilli telef optimizasyonu

Yillardir, Tratzschler temizleyicileri, optimum
hammadde kullanimi ve minimum telef icin
WASTECONTROL kullaniyor. Artik WASTE-
CONTROL, TC 19ile akilli tarama isleminin bir
parcasidir.

WASTECONTROL sisteminin optik sensoru
telef kalitesini en onemli temizlik noktasi olan
brizorde surekli olarak izler. Cok fazla iyi lif ati-
liyorsa, sistem bicak ayarini servo motorla op-
timize eder.

S

P~
= =D

1 Besleme silindiri

2 Avyar kizagi bigakla birlikte, igneli silindirin merkezinin

etrafindaki dairesel bir hat tzerinde hareket eder.

3 Motor ile telef miktari ayarlanir.
4 Kesintisiz emis sistemi tarak makinesini bu kisimda da

temiz tutar.

WASTECONTROL'Un tarama verimligine etkisi
muazzamdir. Sadece ylUzde bir malzeme tasar-
rufu ile hammmadde maliyetlerinde muazzam bir
tasarruf edilebilir.

Diger tarak makinelerinde Uretim sirasinda te-
lef miktarl olcilemez ve buna etki edilemez-
ken, TC 19" makinesi, surekli olcllen verileri
sayesinde her zaman en uygun sekilde calisir.

Mavi sensor telef kalitesini izler ve hassas motor,
gerekirse ¢epel bicagini ayarlar.

WASTECONTROL ile yapilan tasarruflar

Tasarruflar [€]

600.000

500.000

400.000

300.000

200.000

100.000

0

Ring iﬂ)likgiligi Ne 20| 9.140 t/yil

6 8 10 12 Yil



WASTECONTROL sensoru

Ekonomik karlilik hesabi

20.000 t/a'lik bir pamuk kullaniminda
WASTECONTROL 6rn. % 0,4 oraninda artan iyi

lif randimaninda yakl. 320 balya pamuk/yil tasarruf
eder. Bu, 63 ct./Ibs.'lik bir pamuk fiyatinda 110.900
USS$'lik bir tasarruf demektir.

WASTECONTROL

” _A'ii:'rili ftki

Hammadde aliminda

110.900 US$ tasarruf

15



16 NEPCONTROL

Dolaysiz kalite kontroli
NEPCONTROL ve dijital iplikhane izleme sistemi ,,My Mill”

Kalite sapmalarini hemen algilama

Tarama isleminde en onemli kistas neps sevi-
yesinin dusurulmesidir. Bu yuzden tarak seri-
dindeki neps seviyesinin araliksiz izZlenmesi ge-
reklidir. Kaliteden sapmalar, laboratuvar testi ile
saatler veya gunler sonra degil hemen algilanir.
NEPCONTROL uretim esnasinda tarak tllben-
tinin her bir metresini izler ve kalite hakkinda
kesin bilgi verir verir.

NEPCONTROL neps sensorinln kamerasi ve flas 1s1g1

Odaktaki neps seviyesi

Toplama silindirinin altinda yer alan bir kamera,
onunden gecen tulbentten saniyede yaklasik
20 resim cekerek gonderir. Tamamen kapal
bir profil icerisindeki kamera, tarak makinesinin
tUm calisma genisligi boyunca hareket eder.
Bu tasarimin modeli, dolayh dlcim yontemle-
rinden daha Ustun olan insanin gorsel algilama
ozelligidir. Profilin Uzerinde bulunan yuksek
performansli bir bilgisayar, goruntuleri ozel bir
analiz yazilimi ile degerlendirir ve nepsleri, ka-
buklu nepsleri ve trash parcalarini farkli sekilde
algilar.

Ayrica NEPCONTROL, calisma genisligi bo-
yunca neps ve partikul seviyelerinin bir dagihm
profilini olusturabilecek teknolojiye sahiptir. Bu
sekilde, muhtemel garnitur hasarlari veya yan-
lis ayarlar hizl bir sekilde ortaya cikarilabilir.



NEPCONTROL 17

Kamera rahatsiz edici
parcalari bu sekilde

algilar (neps, kabuklu
neps, trash parcalari).

NEPCONTROL ve iplikhane izleme sistemi e Arzu edilen alan disinda kalan deger var mi?

»My Mill” e Garniturlerde hasari olustu mu?

NEPCONTROL verileri, Ust dlzey uretim ve e Hammaddeler degisti mi?

kalite bilgi sistemi My Mill'e iletilir. Sonuclarin e Garniturlerde bakima gereksinim var mi?

akillica degerlendirilmesi ve gosterilmesi anin-

da netlesir: Kalite mudurt derhal mudahale edebilir, yolda
olsa bile.

B

T




18 SMART TOUCH ve T-LED

Kumanda - Akill telefon
kadar kolay

SMART TOUCH, identifikasyon icin RFID-sensoru ve T-LED
uzaktan gosterge sistemi

SMART TOUCH

Monitor, operatorin makine ile ileti-  Uretilmistir. Kumanda, tipki akilli tele-
sim aracidrr. ilk kez Multi-Touch tek- fon veya tabletlerde oldugu gibi sez-
nolojisi ile giseldir.

Kisisel ciplerle kimlik saptama
Kumanda, cip vasitasi ile kisiyi ve nizca gorevini yerine getirmesi icin
yetkilendirmeyi algilar. Operator yal-  gereken bilgileri alir.




SMART TOUCH ve T-LED

19

Tritzschler uzaktan gosterge sistemi T-LED
T-LED ile tarakhanede daha kapsamli genel bakis

Operator, uzaktan gosterge sistemi T-LED vasitasi ile
makinelerin calisma durumunu bir bakista gorebilir.

TRUTZSCHLER

Uzaktan gosterge sistemi T-LED tarak dairesine
daha fazla aciklik getirir.

Otomatik mod: Renk yesil

Tarak makinesinin normal calismasi sirasinda,

Trutzschler T-LED gostergesi istege bagli ola-

rak farkh calisma durumlarini gosterir. Otoma-

tik modda ana renk yesildir:

e Kova dolumu: Kovanin degistiriimesine daha
ne kadar var?

e Tarak seritlerinin CV — Degerleri: Seri duz-
glnlagu iyi mi?

e Alt hazne basinci: Taragin beslenmesi duz-
gln ma?

Normal isletimde T-LED, ornegdin kova dolum seviyesini gosterir.

«© 3000

Kisa bir sure sonra bir kova degisimi gerceklesecek.

Bir ariza gosteriliyor.

ikaz modu: Renk turuncu

ikaz modunda, tarak daha normal sekilde ire-
timdedir, fakat orn. yaklasan bir kova degis-
tirme islemi icin bir bos kova eksik. Boyle bir
durumda T-LED, operatorleri turuncu renkli bir
isikla uyarir.

Kova degistirme islemi, yanip sonen sari isikla
operatore bildirilir, T-LED ek olarak, kova degis-
tirici harekete gecmeden once, sari renkli bir
flas 1101 ile bir ikaz 1s1Q1 olarak da gorev yapar.

Arizalar: Renk kirmizi

Arizalar, yani makine duruslar ve dolayisiyla
uretim kesintileri, kirmizi renk kodu ile gozle
gorulur sekilde gorsellestirilir.

Daha fazla bilgi:

veya buraya tiklayin:

Triitzschler
Remote Display
T-LED


https://www.youtube.com/watch?v=yq30hyFfdCM&t=73s

20 MAGNOTOP 3

Daha fazla bilgi:

veya buraya tiklayin:

Triitzschler Magnotop da, 300 — 1.100 US$ tasarruf edilebilir.

Triitzschler sapka cubugu -
Milyonlarca kez kanitlanmis
1 Optimize edilmis, hafif

aliminyum profil
2 Sapka garnitdru

3 Asinmaya dayanikli ser metal

kaydirma pimleri
4 Plastik taslyici

5 Temizleme kecesi kaydirma
plastigini temiz tutar

Yiksek performans, disik bakim:

MAGNOTOP 3

Mukemmel bir sapka garnitirleme ancak bu kadar basit

olabilir

Ayni kalan yuksek bir kalite icin, sapka kapaklarinin dtzenli
olarak degistirilmesi bir onkosuldur. Trutzschler bu amac icin
Trutzschler Card Clothing sirketi ile birlikte, yeni MAGNOTOP
3 sistemini gelistirdi. MAGNOTOP 3 ile sapka atolyesine
gerek kalmaz ve sapka cubuklarinin omrunu bir taslama araligi

suresince uzatir. "

Yeni sapka cubugu MAGNOTOP 3, MAGNO-
TOP sisteminin hassasiyeti bir kez daha yuk-
seltildi. Yeni profili ile yeni sapka cubuklari, sis-
temin zaten dar olan toleranslarini yariya indirir.
Garnitur seritleri en bastan mukemmel bir sekil-
de yerlerine oturur, cinkd super guclt neodim
miknatislari garnitur seritlerini sapka cubugu
Uzerine sabitler ve boylece toleranslari azaltir.

Kolaylastirilmis her garnitiir degisimi
ekonomik avantaji arttirir

MAGNOTOP 3 sistemi, garnitdr seritlerinin
aletsiz olarak kolay ve hizli degistiriimesini
mumkin kilar. Iscilik maliyetlerine bagl olarak
tarak makinesinin her yeni garnitur donanimin-

170.000 - 210.000 US$ arasinda bulunan
sapka atolyesine gerek kalmaz.
MAGNOTOP 3 sistemi sayesinde, kacinilmaz
diger ek giderler de ortadan kalkar:

e Yedek sapka setlerine gerek kalmaz

e Garnitlr yenileme icin servis masraflarina
gerek kalmaz

e Tasima giderlerine gerek kalmaz ->

"Yakl. 80.000 kg taras seridi

MAGNOTOP 3 sapka
cubugunun yeni profili
daha stabil ve daha
hassastir.


https://www.youtube.com/watch?v=n6lTUOX9KWI&feature=youtu.be

MAGNOTOP 3

1 Aliminyum-Sapka
cubugu

2 Garnitur seridi

3 Yapistirma
maddesi ve
dengeleme
katmani

4 Neodim-Miknatisi

5 ince metal tasiyici

Garnitlr seritleri kuvvet gerektirmeden ve alet kullanmadan
degistirilebilir.

Sapka cubuklari, disli kayisin kamlarina alet kullanmadan
kolayca takilabilir.

Yapistirma maddesi katmanlar (3) 3
En kiiciik toleransi dahi dengeler.

Klipsler ile alisilagelmis sistem

MAGNOTOP3 21

Daha uzun yasam déngiist

Klips dizeneginden kaynaklanan deformasyon-
lar icin cogunlukla bir egalize islemine gerek
duyulur, MAGNOTOP 3 garnitar seritleri oto-
matik olarak mukemmel sekilde yerlestigi icin
buna gerek kalmaz.

Bir bakista MAGNOTOP 3 avantajlan

e Bir sapka atolyesi icin yatirima gerek yok,
bunlarin isletme masrafi yok veya

e Harici hizmet icin servis Ucreti yok

e Bir veya birden fazla yedek sapka cubugu
setleri igin yatinma gerek yok

e Sapka cubuklarinin yedek setlerini depolama
yok

e Yeni garniturun sarilmasindan sonra bileme
yok

¢ Nakliye masrafi yok, basit lojistik

MAGNOTOP 3 Sistemi



22 MAGNOTOP3

MAGNOTOP 3 sistemine ek olarak, tarama ya- Bu temel ayar Trutzschler'in uzmanlari tarafin-

yinin yeni ayar sistemi de katki saglar. Alti ye- dan yapilir ve bir daha asla ayarlanmamalidir.

rine sekiz mil daha dogru bir temel ayar saglar.  40/1000" olan buyuk ayar imkani, sonradan
bileme veya bir garnitur degistirme isleminden
sonra da yeterli olur.

Yiksek hassashk
sayesinde daha iyi
iplik kalitesi



Emis sistemi 23

TC 19%ile eneriji ve isletme

maliyeti tasarrufu

TC 19"nin enerji verimliliginin ana nedeni, -740
Pa'lik dusuk emis basinci ve sadece 4.200 m3/
saat'lik dUsuk hava gereksinimidir. Ayni zaman-
da, basinclh hava ihtiyaci minimuma dusurul-
mustur.

Polyester islenirken TC 19"nin emis basinci ve
hava ihtiyaci -700 Pa ve 3.800 m3/saate kadar
dusurulebilir. Bu degerler maksimum 300 kg/
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En yeni yiksek TC 19

performansli rakip
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saatlik tUm Uretim kapasitelerine kadar gecer-
lidir.

Dusuk hava ihtiyaci ve buna bagli olarak gerekli
dusuk filtre performansi, sadece her bir kanal
elemani akis agisindan optimize edildiginden
saglanabilir. Etki, tarak isletimi sirasinda emis
basliginin seffaf kanal kisimlarinda acikca gorul-

mektedir.
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En yeni ylksek TC 19° TC 19
performansli rakip MMF icin
modeli (Polyester)

5,000 m3/saat
-1,000 Pa

4,200 m3/saat
-740 Pa

3,800 m3/saat
-700 Pa

[ Basingli hava W Tozemisi

Ornek:

10 tarak, 8,000 saat/yil, Enerji maliyeti: 0,09 EUR/kWh
Hava tUketim degerleri 300 kg/saate kadar olan tUm
dretim miktarlar icin gegerlidir.

%40 Eneriji tasarrufu

Dokinti emisi ve basingli hava igin
Rakibe kiyasla



24 Tarak besleme

Basindan itibaren kalite

DIRECTFEED ve SENSOFEED+, benzersiz Tritzschler
Dogrudan besleme sistemi

<

Tarama kalitesi, tarak makinesinin
_ 1 beslenmesiyle baslar
Geleneksel tarak makineleri ile besleme es-

:: nasinda, yanlis veya yanlis ayarlar yUzunden
<« hatali cekimler olusabilir. TC 19’ makinesine el-
yaf besleyici DIRECTFEED entegre edilmistir.
Onun cikis silindiri ile tarak makinesinin besle-

me silindiri aynidir. Hassas ve acik bir tulbent
aktarimi gerceklesmez.

Elyaf besleyici DIRECTFEED

—

Yeni blyuk hacimli st hazne

Entegre hava ayarlayici

Tarak makinesin besleme silindiri ile baglanmis
elektrikli besleme silindiri

Guvenli sikistirma icin segmentli tekne
Malzemeye duyarli igneleri ile agici silindir
Entegre fan ile kapali hava dolasimi

Kendi kendini temizleye hava cikis 1zgarasi
Esnek besleme teknesi SENSOFEED+

w N

0 N o oA




SENSOFEED+

Tulbent, esnek entegral besleme teknesi
SENSOFEED+ vasitasiyla kontrollt bir sekilde
on agma unitesi WEBFEED'e getirilir. Yogun-
lastinimis elyaf topagr bigak seklindeki tekne
ucuna aktarilir. Bu ug kismi olusturan malzeme,
makineye kalin malzeme girmesi durumunda
kismi, elastik form degisikligine imkan tanir.
Bu form degisikligi, milimetrenin yuzde biri
kadardir ve teknenin toplam sapmasina her-
hangi bir etkisi olmaz. Hassas aktuel degerler
etkili, kisa dalgali bir ayarlamaya imkan tanir.

Tarak besleme 25

Malzemedeki kalin bir yerin iceri girmesinde, burada tekne
kenarinda minimal bir form degisikligi meydana gelir.
Simulasyonda etki eden kuvvetler renkli gosterilmistir.
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26 Tarak besleme

Hassas ve verimli elyaf acma:

WEBFEED

Klasik brizorlere kiyasla, seri halinde bir bu- Farkh tipler secim dahilindedir:
yuk veya sirali U¢ kucuk acici silindire sahip e 3 silindir — birinci silindir:

WEBFEED sistemi, elyafin hassas sekilde agil- igne veya tamamen celik garnitiirler
masini saglar ve duzgun, ince bir tulbent olus- orn. pamuk veya karisik lif uygulamalarinda
turur. Liflerde gergeklesen bu on agcma islemi e 1 biyik silindir:

tarama prosesi icin belirleyici bir etkendir. igne veya tamamen celik garnitirler

orn. kimyasal lif uygulamalarinda

v
Qewese\ o

" te\§
Garni’ ince!'d

e \S\
Gam'\t'\l\T'GogUS =

Tamamen celik garniturler, kolayca degistirilebildikleri icin
cesitli uygulamalar icin yUksek esneklik sunar

N

Maksimum lif korumasi igin
kademeli malzeme acma
(3-Silindirli-WEBFEED)

igne oncileri uzun bir kullanim émri ile karakterize edilir ve
pratikte bakim gerektirmez
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28 MULTI WEBCLEAN

Tarama kosullarini esnek uvyarlama:

MULTI WEBCLEAN

MULTI WEBCLEAN

sisteminin Uc¢ elemant:

Temizleme elemani
Cepel bicagina sahip
araliksiz olarak emilen

bir baslik, kuguk kir
partikellerinin, tohum
fragmanlarinin, toz
parcaciklarinin ve lif
fragmanlarinin ayrilmasini
saglar.

Tarama elemani

Tarama elemani, taslyiclya
(TWIN TOP) yerlestirilmis,
pozisyona ve liflere bagli
olarak farkli garnitr tipleri
ve incelikler ile donatilabilen
iki garnitur seridinden
olusur.

Kapak elemani

Eger on ve son tarama
bolgelerindeki sekiz degisken
pozisyonlardan biri bos ise, bir
kapak elemani monte edilir.

Tarama kosullari lifin cinsine, Uretim buyuklugu-
ne ve hedeflenen kaliteye bagll olarak uyarlan-
malidir. Bu islemin kolay ve cabuk gercekles-
tirilebilmesi icin, MULTI WEBCLEAN sistemi
tamburun on ve son tarama alaninin her birine
on oOzel elemanin bireysel olarak baglanmasin
olanak saglar. Sadece ilk ve son eleman once-
den belirlenir, kalan sekiz eleman ilgili uygula-
maya uygun seklide yapilandirilir.



Dakikada degistirme

Bir kez tam olarak ayarlanmis elemanlar, de-
monte edildikten sonra tekrar kullanilacaklar
zaman yeni ayar yapmadan tekrar kullanima ha-
zir olur. Ozel gelistiriimis tespit parcalari orijinal

MULTI WEBCLEAN 29

ayarlari sabitler. Prensip olarak, her elemani 16
pozisyonun her birine monte etmek muamkun-
dur. Tarak makinesi onceden bireysel belirlen-
mis bir yapilandirma ile teslim edilir.

MULTI WEBCLEAN,
uygulamaya 6zel olarak
temizlik, tarama ve
kapama elemanlarindan
olusur.



30 Tiilbent toplama

Her metrede tekrarlanabilir kalite

TC 197icin tulbent toplama

Entegre edilmis bir
pnomatik ekleme
yardimi, tulbent toplama
islemini ¢ok kolay hale
getirir.

1
2
3
4
B
6
7

TC 19/ icin tiilbent toplama

Toplama silindiri
NEPCONTROL igin profil

Ezici silindirler

Yan bant

Pnomatik baglama aygiti

Kalite sensord DISC MONITOR
Kolay erisim icin blyuk kapak

TrUtzschler tulbent toplama Unitesi 400 m
/ dk'nin ¢ok Uzerindeki yuksek Uretim hizla-
rinda sorunsuz calisma davranisi ile kendini
karakterize eder. Unite, kolay bir kumandayi

yuksek bir kalite gereksinimi ile birlestirir.

TrUtzschler'in reguleli cer makinelerinden bili-
nen ve kendini kanitlamis serit sensord DISC
MONITOR tulbent toplama bolimuine entegre
edilmistir. Sistem, kovalarin icine istif edilme-
den once her bir metre seridi tam ve tekrarla-
nabilir sekilde olcer.

Emis kanallarinin takilmasi icin alet gerekmez. Cikarma veya
takma islemleri hizli degistirme sistemiyle gergeklestirilir.
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Iplik kaliteniz ve verimlilik icin
mikemmel en

Yeni TC 19" Tarak makinesinin ¢alisma eni ve tambur gapl,
verimlilik ve hassasiyet arasindaki kusursuz dengeyi garanti eder.

Miikemmel tarama eni = ¢ Daha diisiik yatinnm maliyetleri

daha fazla verimlilik ve kalite Trutzschler tarak makinelerinin dunyaca bili-

Pratikten elde edilen deneyimler onayliyor: Ve- nen yuksek kullanim omru ile baglantili ola-

rimlilik ve ekonomi arasindaki mukemmel den- rak yatinm maliyetleri goz onune alindiginda,

ge, 1,28 metrelik calisma eni ile elde edilmek- 1.28 m'lik tarama eninin 4.10 m'lik tambur

tedir. Daha fazla galisma eni arzusu, hassasiyet gevresine oraninin avantajlar gorulmektedir.

gereksinimleri ve donen kutlelerin ekonomik Uretilen 1 kg tarak seridi baz alinarak hesap-

uretim maliyetlerindeki kontrolu ile sinirlidir. lanirsa, TC19 en az yatinma ihtiyac duyan
makinedir:

Ekonomik acidan ikna edici — cok az tarak makinesine ihtiyac vardir

Tratzschler'in tarak makinesi yalnizca teknolo- — daha kucuk bir bina miamkundur

jik acidan degil ayni zamanda ekonomik agidan

da ikna edici: ¢ Dusiik isletme masraflar*

TC 19" yasam dongusu maliyetleri, kiyasla-
namayacak kadar hizli bir yatinm getirisini
muUmkun kilar. Enerji, filtre ve bakim maliyet-
leri alanlarinda, yilda onemli miktarda tasar-
ruf saglanir.
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Akilli tarak makinesi icin
akilli kumanda

Platinlerden Computing unitesine, sensorlerden Trutzschler
yazilimina kadar, kendi uretimimizden olusan komple
donanim

TC 197tarak makinesinin akill Computing Unitesi, orn. iplik-
hane izleme sistemi ,,My Mill” gibi Ust dlzey veri sistem-
leri ile birlikte bir cok gorevin Ustesinden gelir:

e Tarak makinesinin ve elyaf besleyici DIRE-
CTFEED icin genel kumanda

o Orn. T-MOVE 2 gibi serit istif sistemleri
veya Entegre Cer IDF 2 icin kumanda

e Harman hallac dairesi ile iletisim, ozellikle | &I
CONTIFEED 2 ile
e Regulasyon sistemlerinin kumandasi, goze- ?

timi ve uyumlulugu
e Emis sisteminde, basingli hava sisteminde

negatif basincin gozetimi vs. &
e Gap Optimizer T-GO sisteminin kumandasi

e T-CON 3 ile optimizasyon ayart icin ilgili

tUm onemli sensor sinyallerinin degerlendi-
rilmesi (

e Kendi kendini optimizasyon fonksiyonu
WASTECONTROL icin kumanda
o Ozel sensorler ile araliksiz kalite gozetimi

e Beslemede kalin yer ve metal gozetimi

e Tanimlanmis kalite sinirlarinin gozetimi

e Neps sensort NEPCONTROL bilgilerini
degerlendirme

e Enerji tuketiminin surekli gozetimi

e My Mill gibi Ust duzey veri sistemleri ile
iletisim

e Kayit defteri fonksiyonlari

e Bakim ve garnitur yonetimi

e Guvenlik sisteminin gozetimi

e Ariza tespiti ve gosterge
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Tritzschler'in iplikhaneler icin gelistirdigi yeni
gercek zamanli izleme sistemi My Mill All-in-One
Plattform ile

her zaman her seyi takip edin.

Tarama araligi [1000/"] Malzeme: Pamuk Tarama araligi mm

— -~
3

Kalite riski

—

Miikemmel kalite
«—

Tarak durus konumunda  Tarak isletmede. Siire

—— T-GOolMadan e T-GO ile

Tarama araliginin Gap Optimizer T-GO ile
mukemmel ayari

Kumanda 33

Neps sensori NEPCONTROL'Un flas 1s1g1
ve kamerasi

"
T-CON 3, teknisyenlere kesin ayar
onerileri gosterir.

Bakim ve garnitur yonetimi
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Kalite gozetimi

Kalite verilerine genel

bakis

5“-0

0%

30%

CV Data

- J
-4.3h

D% Draft deviation

Araliksiz kalite kontroli

Uretim giivenligi

Her bir metrelik tarak seridinin kovaya istif edilmesinden once,
seridin kalitesi entegre sensorler tarafindan araliksiz olarak

kontrol edilir.

Tuim onemli kistaslar igin veriler belirlenir ve
birlestirilir:

e Serit numarasi

e Serit duzgunlugu

Spektrogram

Kalin yer sikhgi

Secenek: Nepslerin, kir parcalarinin, kabuklu
nepslerin sayisi

Taragin Computing birimi bu verileri deger-
lendirir ve sonugclari multi dokunmatik ekran
SMART TOUCH'da grafiksel olarak goruntuler.
Belirlenen sinirlar ihlal edilir edilmez TC 197 oto-

m TC19i . Cotton 5.0 ktex

. Spectrogram

E

0

ﬁ_‘?

10

cCeo0

—=— Thick spots

U—BGmin

matik olarak durur. Tarak seridinin her bir met-
resinin bu sekilde kontrol edilme tarzi, araliksiz
ve online oldugu icin laboratuvardaki rastgele
numune kontrolunden agikara daha ustundur.

Kalite yonetiminin diger sistemler tarafindan
desteklenmesi de secenek dahilindedir: Orn.
online neps sensorit NEPCONTROL, neps, kir
parcalari ve tohum fragmanlarinin sayisini ara-
liksiz kaydeder (secenek).
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Kumanda

Kumandanin kalbi saglam Trutzschler Compu-
ting Unitesidir. Bu endustriyel sinif bilgisayar,
Trutzschler tarafindan sirket iginde dretilmekte-
dir. Ve iplik isletmelerindeki zorlu cevre kosulla-
riigin tasarlanmistir.

Serit istif sistemlerinin kumandasi

Entegre Cer IDF 2, T-MOVE 2 veya cesitli kova
degistiriciler gibi serit istif sistemlerinin kendi
kumandalarina gerek yoktur. Kumanda hareket-
leri tarak kumandasi tarafindan Ustlenir.
CONTIFEED ile iletisim

Bir hattin tarak makineleri surekli olarak CONTI-

FEED kumandasina malzeme gereksinimlerini
bildirir. Eger tarak makinelerinden biri Uretim
yapmiyorsa, harman halla¢ dairesindeki tUretim
derhal buna uyarlanir.

Regiilasyon sistemleri

TC 19/ icinde birbiri ile uyumlu dort regullas-
yon sisteminin mukemmel bir etkilesimi soz
konusudur. Duzgun bir tarak seridi icin, birkac
hareketin mukemmel sekilde etkilesim icinde
olmasi gereklidir:

TC 19/ akilli tarak makinesinin birbirine uyumlu regiilasyon sistemleri

Kalite gozetimi
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CONTIFEED- DIRECTFEED- Uzun dalgah Kisa dalgali

Tarak besleme Regiilasyonu Regiilasyon Regiilasyon

Tarak makinesine malzeme akisi
CONTIFEED 2 sistemi Uzerinden
kesintisiz olarak ayarlanmistir.
Ayrica, bir hattin tum tarak maki-
nelerinin Uretim gereksinimleri,
harman hallac dairesindeki son
makinenin Uretimine etki eder.
Bu iliski, tarak makinesinin se-
kilde beslenmesine - ve boylece
dlizgUn bir seridin olusmasina
katkida bulunur.

Elyaf besleyici DIRECTFEED
sisteminin iki hazne prensibi
daha fazla diizglnlik saglar. Ust
ve alt haznenin surekli, basing
kontrolll sekilde beslenmesi,
orn. Tarak makinesinin calistiril-
masl! veya kapatilmasi esnasinda
seritte meydana gelebilecek olan
dlzglnsuzliklerin onune gecilir.

DISC MONITOR tarafindan
Olgulen serit kutlesine ek olarak,
besleme silindiri hizinin kaydi ve
ayari da tek bir sensor tarafindan
gerceklestirilir. Sistem standart
tarak serit numarasinin tim
spektrumunu kapsar.

TC 19' Tarak makinesi ayrica
kisa dalgali serit numarasi
regllasyonuna sahiptir. Sistem,
1 metreden daha kisa serit
uzunlugundan baslayarak tarak
seridinin homojenligini onemli
olclde duzeltir. Bunun icin, elyaf
tdlbentinin kalinhg SENSOFE-
ED+ tarafindan kesintisiz yoklanir
ve tarak kumandasi tarafindan
optimize edilmis bir besleme
silindiri hizina donusturalur.
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Etkin bakim

Her yandan hizli erisim

Bakim kolayligi acisindan da tarak makinesi
TC 19/ standartlar belirliyor:

Kapilar alet kullanmadan bir kag dakikada de-
monte edilebilir.

Tahrikler daha ¢ok makinenin sag tarafinda
yer bulmustur.

Operatorlerin guvenligi bir guvenlik kilitleme
sistemi ile saglanir.

MAGNQOTOP 3 sapka cubuklari sayesinde iki
saatte sapka cubuklarini degistirme.

Tek parcada degistirilebildigi icin, on acma
unitesi WEBFEED'in basit sekilde degistiril-
mesi.

Ayni durum integral besleme teknesi
SENSOFEED+ igin de gecerlidir.

Tum sapka temizleme ve tulbent toplama
unitelerini de en kisa zamanda demonte et-
mek mumkundur.

Serit istif sistemlerinin tarak ile mekanik bag-
lantisi olmadigi icin, kumandanin yani sira te-
mizlik isleri de kolaylasir.

Bakim islerini dogrudan planlama

Garnitur bakimi gibi bakim isleri icin, tarak ku-
mandas! servis teknisyenleri igin vyararli bir
aractir.

Ornegin garnitiir degistirme:

Tarak kumandasi tarafindan ekranda zama-
ninda gosterilir. App My Wires uygulamasi
tarak kumandasinin yaninda, mukemmel ve
kolay bir garnitlr yonetiminde sizi destekler.
Ornegin hata yeri ve ariza giderme: Kumanda
burasi igin de 0zel araglar sunar.

Ornegin isletme durumlari:

T-GO ve T-CON 3 sistemlerinin verilerine ek
olarak ayrica devir sayilari, hizlar veya negatif
basinclar goruntulenir.

TUm Tritzschler taraklari gibi TC 19/
de mukemmel bir erisilebilirlik ile one
cikiyor.
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38 Triitzschler Card Clothing

Her uygulama igin

dogru garnitir:

Trutzschler Card Clothing'in
(TCC) genis kapsamli portfoyl



Birlikte yenilmez:

Tritzschler Card Clothing

Tritzschler taraklar ve garnitirleri

Her uygulamada en yuksek performans i¢cin kombinasyon

Trutzschler Card Clothing’in (TCC) cok yonlu garnitur portfoyu
ozel olarak Trutzschler makineleri ve uygulamalar icin gelistirilip
uyarlanmistir. Tarak TC 19"nin yuksek performansina,
Trutzschler garniturler olmadan erisilemez. Hangi

malzemenin islenecegine bagl olarak garniturler ile ilgili diger
gereksinimler on plandadir. Yillarin deneyimi, surekli gelisim

ve musterilerimizle yakin isbirligi, bireysel musteri talepleri icin

dogru garnitur secimini saglar.

PRECISETOP: Akilli Tarak TC19' icin sapka
garnitiri

TC 197 icin ozel olarak gelistiriimis hareketli
sapka, uretim hizina, silindir hizina ve islenen
malzeme oOzelliklerine gore kendini otomatik
ve sUrekli olarak ayarlayan optimum ve hassas
tarak araligini garanti eder. PRECISETOP, yuk-
sek stabilite ve uzun kulanim omru ile birlikte
yuksek, sabit bir taraklama performansi saglar.

Uzun 6miirlii inovasyon: Daha az bakim
icin SUPERTIP garnitiirler

Yuksek mukavemetli celiklerin kullanimi ve su-
rekli gelisen Uretim yontemleri, garniturler icin
uzun bir kullanim omru saglar ve bu da tarak-
larimizin surekli artan dretim performansinin
hakkini verir.

SUPERTIP adi, burada bu uzun omdurla yeni
nesli temsil etmektedir. Onc, silindir ve topla-
yicl igin tamamen celik teller, stabiliteleri saye-
sinde daha az bakim gerektirir, ariza surelerini
ve dretim kayiplarini onler ve boylece karliliga
onemli bir katki saglar.

PRECISETOP; PT 30, PT 33S, PT 40, PT 40S, PT 45, PT 52, PT  Uretim siirecinin srekli olarak daha da gelistirimesi,

58 seceneklerinde temin edilebilmektedir

garnitdrler icin uzun bir kullanim 6mrinu garanti eder.
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40 Kimyasal lifler icin Tarak TC 19’

Kimyasal litler icin Tarak TC 19

Daha fazla kalite, performans ve calisma omru icin
tasarlanmisg

Kimyasal lifler icin tarak makinesi ile pamuk tarak makineleri
arasinda temel ozelliklerde farkliliklar bulunmaktadir. Kimyasal
elyaflar icin ozel olarak gelistirilmis olan T-GO Gap Optimizer,
surekli olarak en uygun sapka ayarini garanti eder. Modifiye
edilmis WEBFEED sistemi, elyaflarin mukemmel acilmasi icin

bir adet buyuk silindire sahiptir. Uygun bir lif sevki igin lif sevk
eden tum ogeler, bircok kimyasal lifin avivajinin etkileyemeyeceqgi
paslanmaz celikten uretiimistir.

11-kez farkh: Kimyasal lif ve pamuk tarak makinesindeki farklar [ ]

1 Tel orgu yerine paslanmaz celik 1zgara 8 WEBFEED tam celik garniturlt veya ignelemeli

2 Paslanmaz celik-Temizlik klapesi buyuk bir silindir ile (bkz. Sayfa 26) I
3 Paslanmaz celik-Dolum haznesi 9 Kimyasal lifler icin T-CON 3 ve T-GO Gap

4 Segmentli besleme teknesi Optimizer

5 Yuksek devirler icin acgici silindir 10 llave saptirma rulosu

6 Paslanmaz celik-Dolum haznesi 11 Yeni dofer garniturid TCC NovoDoff 32"

7 Daha fazla tarama ve daha az temizleme

elemani " Patent ile korunmaktadir




Kimyasal lifler i¢cin Tarak TC 19’

T-GO Gap Optimizer ve T-CON 3

Kimyasal elyaflar icin ideal tarak araligina uygunluk

Termal etkiler, kimyasal elyaf taraklama Uzer-
inde, pamuk islemeden tamamen farkl bir et-
kiye sahiptir.

"Sapka ayarl ne kadar kugukse, netice o kadar
ivi olur" kural ornegin kimyasal elyaflara pek
uymaz. Aksine burada belirli bir asgari mesaf-
eye uyulmalidir. Bu mesafe, tarama kalitesine
ve dolayisiyla iplik kalitesine olumsuz etkisi
olan elektrostatik etkileri onler.

Kimyasal elyaflar icin T-GO Gap-Optimizer ile
akilli tarak TC 197, bireysel kimyasal elyaf uy-
gulamaniz icin ideal, sabit bir tarama araliginin

otomatik ve kalici olarak korunmasini saglar.
Bu suUrec ortam kosullarindan tamamen
bagimsizdir. Kimyasal elyaflar icin 6zel olarak
gelistiriimis ve test edilmis T-CON 3 algoritma-
larini kullanir. Musteri testlerinden elde edilen
sonugclar, yonteme ve uygulamaya bagli olarak
kesin, sabit bir taraklama boslugunu korumanin,
cift haneli yuzde araliginda kalite ve Uretimde
onemli artislara yol actigini gostermektedir.
istenen sonuclari elde etmek icin gdstergeye
sadece birkac kez tiklamak yeterlidir. Ayni za-
manda, her bakim veya yeniden tasarimdan
sonra bir uzman tarafindan yapilmasi gereken,
kapagin ayarlanmasi islemine gerek yoktur.

Optimizasyon paketi TC-MMF

Pamuk ve kimyasal lif karisimlari igin

Kimyasal lifler icin Tarak makinesi TC 19’ lize-
rinde opsiyon paketi TC-MMF ile pamuk pol-
yester, viskon veya poliakrilik karisimlarinin
islenmesi mumkundur. TC-MMF, ozel lif-met-
al surtinme degerlerini hesaba katan paslan-
maz celik ylUzeylere sahiptir. Garnitlrler avivaj
yapismasini onlemek Uzere Ozel olarak pamuk

Kimyasal lifler icin Tarak TC 19’/

kimyasal lif karisimlar igin tasarlanmistir. Bir
diger onemli ayirt edici ozellik, Multi Webclean
sistemindeki tarama segmentlerinin sayisi ve
taraddr. Cunka poliakrilik liflerin - bulundugu
bir karisimin taranmasl, pamuk/viskon tara-
masindan farkli bir konfiglrasyon gerektirir.

Opsiyon paketi TC-MMF:

e Elyaf besleyicide bulunan eleman-
lar paslanmaz celikten Uretilmistir

® 90 ila 640 ug/ing? arasinda ilave
tarama elemani

e Tambur, dofer ve sapka icin ozel
garnitarler



Geri doniisiim i¢in Tarak TC 19°
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Geri doniUsum icin TC 19

Tekstil atiklarini akillica degerlendirme

Samandan altin iplik egrilir mi? Bu sadece masallarda olur.
Tekstil atiklarindan yeni degerler yaratmak gercek oldu: Geri
donusum igin akilli tarak TC 19/, tekstil yuzeylerinden kopan
atiklari yeni iplikler icin mumkun olan en yuksek kaliteli ipliklere
donusturmektedir.

itinali ve efektif elyaf acma Tek kelimeyle farkh: Geri doniisiim taragi ile
Geri doniistim igin 6zel olarak gelistirilmis brizor pamuk tarag: arasindaki fark
garnitirlerine, tarama segmentlerine ve profil 1 Geri donlisim icin 6zel garnitirler ile

o . e e . ¢ brizor
geometrilerine sahip WEBFEED brizor dnitesi, 2 Tarama segmentler

ikincil liflerden floklarin en iyi sekilde acilmasini 3 Geri doniistim icin 6zel geometriye sahip
kaplanmis profiller
4 Geri donlUsim igin 0zel cepel bicagi

ve temizlenmesini saglar. Geri donusum bica-
g!, yabanci cisimlerin ayrilmasini iyilestirir ve
egrilebilir liflerin kaybini en aza indirir.

7 U\Q

4

n Geri donusim igin
TC 19 tarak
makinasi ikincil liflerin
gereksinimlerini
karsilamak icin
Uretilmistir.
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Gap Optimizer T-GO,
tambur ve sapka
arasindaki tarama
araligini surekli izler ve
ayarlar.

Trutzschler MULTI
WEBCLEAN sistemi
yapilandirmada en
yuksek esnekligi
sunar.

Geri donisum icin TC 19

Tekstilde geri donusum dlcutu

Daha fazla kalite ve verimlilik
GeridonusimicinGapOptimizerT-GOsistemine
sahip akilli Tarak TC 197ilgili Gretim kosullarrigin
ideal olan tarama araligini otomatik, strekli ve
hassas sekilde ayarlar. Musterilerimizden elde
edilen sonuclar, bunun c¢ift haneli yizde ora-
ninda kalite ve verimlilik artislarina yol actigini
gostermektedir.

Bireysel ve esnek

MULTI WEBCLEAN sistemi, cesitli geri donu-
sum uygulamalarina hizli, esnek ve bireysel bir
uyum saglar. Tamburun brizor ve dofer tarafin-
daki tarama bolgesinde, tarama cubugu, kapak
profili veya emis bashgi ile temizleme elemani
olarak sekiz eleman degisken yapilandirilabilir.



Her uygulamada saglam ve giivenilir

Atk ve hurda kumaslar malzemeyi aktaran bile-
senlerde lif birikkmelerine ve tikanmalara neden
olabilir. TC 197 geri donlisim tarak makinasinda
bu olusmaz: Malzemeyi aktaran tUm parcalar
paslanmaz celikten imal edilmistir. Buna ek ola-
rak saglam yapl, en zorlu uygulamalarda guve-
nilir performansi garanti eder.

Tarak seridi

S, IO

BO-P SP-MF
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lyi danisma ve mitkemmel ayar

Trutzschler tekstil geri donusumunde uzun vyil-
lara dayanan deneyime sahiptir. Tesislerimiz
ozellikle degisken ayar secenekleriyle one cik-
maktadir. Tratzschler Card Clothing tarafindan
geri donusum icin ozel olarak gelistirilen ve geri
dontsum icin TC 197ile birlikte mimkun olan en
iyi sonucu veren ideal konfiglrasyonlar ve garni-
tarler icin musterilerimize yardimci oluyoruz.

Trutzschler servis teknologlari makinelerinizin ideal ayari konu-
sunda size yardimci olur.

Geri doniisiim i¢in Tarak TC 197

Tekstil atiklarindan ikincil elyaflarin
islenmesi icin 6rnek kurulum (%100
parcalanmis tekstil atiklan)

% 100 parcalanmis tekstil atiklarindan olusan
malzemelerin islenmesi mumkundur. Tasiyicl
malzemelerin eklenmesiyle daha ince iplik
numaralar elde edilebilir.

MX-U10 TC 19’ IDF2

veya buraya tiklayin:

Geri doniisiim
brosiirleri

R-&-C

Rotor egirme

isaretlerin anlamu: Portal Balya Acici BO-P | Cok Fonksiyonlu Ayirici SP-MF | Universal Karistirici MX-U | Paslanmaz celik tasarimli
Universal Temizleyici CL-U | Geri doniistim igin Tarak TC 19’ | Entegre Cer IDF 2


https://www.truetzschler-spinning.de/pdfviewer/?file=fileadmin/user_upload/truetzschler_spinning/downloads/broschuere/Anwendungen/Recycling_TR.pdf
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Her uygulama icin dogru serit istif

sistemi

Trutzschler, kova dolumu icin 6zel sistemler sunmaktadir.
Hangi noktaya odaklaniyorsunuz?

e Tasima islerinin azaltilmasi icin mumkun oldugunca buyuk

kovalar

e Kova degistirme hareketi sirasinda yuksek sev hizi
e MUmkun oldugunca yerden tasarruf eden versiyon
e Entegre Cer IDF 2 sayesinde proses suresinin kisalmasi

e Koseli kovalar

e Otomatik bir kova tasima icin hazirlik

Trutzschler Kova degistirici

Serit istif sistemleri, tarak kumandasi tarafin-
dan kontrol edilir. Operator tum onemli verileri
tarak makinesinin renkli multi dokunmatik ekra-
ninda gorebilir.

Kovalarin dondudrme dniteleri zemin altina mon-
te edilmistir. Bu sayede kovalar dolum istas-

yonuna kolayca itilebilir ve cikarilabilir. Bir ba-
samaktan atlamaya veya egimli bir ylUzeyden
gecmeye gerek yoktur. Eger zemin alti kuru-
lum icin uygun degilse, sistem komple zemin
ustlne de yerlestirilebilir. ->

Tratzschler Kova
degistirici
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Rotasyon, koseli veya entegre serit istifi gibi sekiz sistem secim
dahilindedir:

T-MOVE 2 1000
‘o
5

it

IDF-2 1000

Kova @ 1.000 mm
ROTASYON

~ £
< £
S 8
l—
&
& %

3




veya buraya tiklayin:

Tritzschler T-MOVE 2
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Kova dolum istasyonu T-MOVE 2

Hassas serit istifi ve hizli kova degistirme

Hassas serit istifi

Simdiye kadar kova dolum miktari, serit istifinin
siskinligi ile sinirlandiriliyordu. Seritler kovanin
ortasinda Ust Uste bindirilmis durumda ¢ok si-
kistiriliyordu.

Yeni kova dolum istasyonu T-MOVE 2'de se-
rit katmanlari birbirinden kaydiriimis konumda
istiflenir. Bu istifleme tarzi ortadaki baski nokta-
larini onler. Seritler daha az sikistirilir ve buyuk
Olcude dairesel kesitlerini korurlar. Bu sayede
caglktan gecerken ve cer makinesinin ¢ekim
sistemine girerken kalite agisindan avantajlar
saglar.

JUMBO CANS kovalari ile T-MOVE 2
kova tasimalarini minimum dlizeye indirir.

| - . " —
= — |5
- 5 |
i
1L H

Serit besleme sistemi hareket eder -

Kova yerinde kalir

Serit istif tablasi ile serit istif sistemi (Moving
Head), yuksek hizda dogrusal olarak dolu kova-
dan bos kovaya gecer. Bu hareket cogunlukla
tarak makinelerinin sevk hizlarinda bir dusus ol-
madan gerceklesir. Dolu kovanin degistirilmesi
sirasinda hizli hareket edilemedigi igin, kapasi-
tesi fazla olan daha buyuk kovalar kullanilabilir:
Trutzschler JUMBO CANS kovalart 1.200 mm
cap 1.300 mm yukseklige sahiptir.

Her iki JUMBO CANS kovalari, T-MOVE 2 icin-
de vyan vyana yerlestirilebilir. Bu avantaj, bos
kovaya degistirme hareketinin hizli sekilde ya-
piimasini ve tarak seridinin agikga tanimlanmis
olan koparma islemini mumkun kilar.



https://www.youtube.com/watch?v=rvIomXT-_6Q

JUMBO CAN iginde 79 kg tarak seridi bulunmaktadir. Terazi ile yapilan test, kovayi
hareket ettirmek i¢in 6-8 kg'dan daha fazla kuvvet gerekmedigini gostermektedir.

T-MOVE 2'nin yeni, iki yana hareket eden ve seride hassas istif
sistemi ile seritler daha az sikistirilir.

Solda optimize edilmis T-MOVE 2 istifleme geometrisi ve sagda geleneksel istifleme
geometrisi. Her iki kovada da 80 kg tarak seridi bulunmaktadir.
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Biiyiik kovalarla en kiiclik alanda yer
tasarrufu

JUMBO CANS kovalarinin ¢api 1.200 mm ol-
masina ragmen, tarak makineleri arasinda daha
bluyuk bir mesafeye ihtiyac yoktur.

1.200 mm kovalar ile T-MOVE 2, 1000 mm
kovalari bulunan kova degistiricilerden daha az
yer kaplar. Ayrica T-MOVE 2, tarak ve serit istif
sistemi arasinda bir kumanda gecidine sahip-
tir. Bu gecit operatorun yolunu onemli olcude
kisaltir.

Her kova donustnden sonra, seritler birkag santimetre
kaydirilarak istif edilir. Bu sayede, ortadaki bircok binme
noktasi Ust Uste gelmez.
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Kova dolum istasyonu T-MOVE 2

T-MOVE 2'nin ¢alisma tarzi:
Sag kovaya dolum yapiliyor. Her kova donusunden sonra, serit istif kafasi birkag santimetre kay-
dinlir. Bir sonraki kova donusinden sonra ise aksi istikamette kaydirilir.

Moving Head sag kovaya dolum Moving Head sol kovaya dolum yapiyor.  Sag kova bos bir kova ile degistirildi.
yapiyor. Sol kova doluma hazir. Sag kova bos kova ile degis tokus icin T-MOVE bir sonraki kova degistirme
hazir. icin hazir.
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Teknolojik ve ekonomik avantajlar:
e Hassas serit istifi

Daha yuksek kova dolumunda daha az sikis- = %
tinlmis seritler

Kova degistirme sirasinda yuksek sevk hizi

Daha kiiciik yer ihtiyaci %—E %—E
JUMBO CANS :

Tarakta daha yuksek verimlilik

Zemin alti versiyonu kumanda icin blyutk ... fakat zemin Gstl montaj da
avantajlar saglar ... muUmkundur.

Tiam avantajlar ile asagidaki iyilestirmeler Konvansiyonel Kova

ortaya cikar: degistiriciler T-MOVE T-MOVE 2
Kova capl mm 1.000 1.200 + % 20 1.200 +% 20
Kova yuksekligi mm 1.200 1.200 1.200

Kova icerigi kg 53 76 + % 43 80 + % 51
5 Tarak icin yer ihtiyaci m? 120,5 110,9 - %8 110,9 -% 8,0
Tarak Uretimi kg/h 90 90 90

Kova degisiminde uretim kg/h 24 90 + % 275 90 + % 275
Kova degisiminde sevk hiz m/dak 80 300 + % 275 300 + % 275
Kova degistirme 1/h 1,9 1,3 - % 32 1,2 - % 37
Tarak verimliligi % 97,5 99,6 +22 99,8 +%2,4

T-MOVE 2 ile % 2,4'e kadar

verimlilik avantaiji

akilh Tarak TC 19/ ile saglanir
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Rotasyon kova
degistirici CCA ile

Tarak tesisi

Dogrusal kova

Serit istifi -

Rotasyon, dogrusal veya entegre

5 —_'='—=1-|-—“-

.ia-ﬂ“ill] I~

Rotasyon kova degistirici CCA

Rotasyon kova degistirici 600, 900 ve 1000 mm
capindaki kovalar icin mevcuttur. Kova yuksek-
ligi 1.500 mm'ye kadar mumkundur. Bu kova
degistirici tipi iyi bir otomatik kova tasimasi igin
oOzellikle uygundur. Bos ve dolu kova pozisyon-
lari tam olarak tanimlanmistir.

g

Dogrusal kova degistirici CCL

Dogrusal kova degistirici 1000-mm kovalar igin
yerden tasarruf eden bir versiyondur. Bu degis-
tiriciye en kuguk tarakhanede bile yer bulunur.
Burada da yuksekligi 1.500 mm'ye kadar olan
kovalar kullanilabilir.

degistirici CCL ile
Tarak tesisi
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Entegre Cer IDF 2 e 1.000-mm-Yuvarlak kovalar

Entegre cer, rotor iplikhanelerinde ve hava jetli (Eger sirada bir reguleli cer varsa)

iplikhanelerinin bazi uygulamalarinda kullanihr. e 450-mm-Yuvarlak kovalar

Burada Uc farkli kova tipi kullanilir: (Rotor iplik makinesini dogrudan beslemek
icin)

e Koseli kovalar
(Rotor iplik makinesini dogrudan beslemek
icin)

450-mm-Yuvarlak
kovalar ile
IDF 2-Tesisi

Bir rotor iplikhanesinde IDF
2R-Tesisi
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Bileme Uniteleri ve

cektirme aleti
Tarama kalitesinin surekliligi

Sapka bileme sistemi TC-FG

Trutzschler'in yeni TC-FG bileme cihazi ile sap-
ka garniturleri artik daha kolay ve daha hizli aktif
edilebiliyor. Bileme silindiri Trutzschler tarakla-
rina mukemmel sekilde uyarlanmistir ve has-
sas bir bileme sonucu saglar.

Bileme cihazi sadece cok hafif degil, ayni za-
manda kullanimi kolaydir. Silindir, iki ayar vida-
slyla optimal bir bileme ayarti icin kolaylikla hiza-
ya getirilebilir.

Tambur ve dofer icin bileme cihaz1 TC-GD
Capraz hareket eden TC-GD bileme cihazi ile,
Trutzschler TC 19 tarak makinesini tam c¢elik
tambur ve brizor garniturlerinin aktif edilme-
sinde en iyi sonuclar elde edilir. Garnitur uclari,
tarak makinesinin tUm eninde duzglin ve ca-
paksiz sekilde bilenir. Bu sekilde en iyi tarama
sonuclarr elde edilir.

Garnitir sarma ve s6kme aleti TC-ME

Trutzschler'in kapsamli garnitlir sarma ve sok-

me aleti TC-ME, TC 19/ icin daha da gelistiril-

mistir. Boylece tum TC 19" makineleri garnitur

sarma ve sokme islemleri icin en iyi sekilde do-

natiimistir:

e Trutzschler taraklarinin garnitirlenmesi icim
komple alet seti

e Tarak brizorlerinin ve temizleme silindirlerinin
garniturlenmesi icin sarim sehpasi

e Garniturlerin sokdlmesi igin bir sokme aleti

Garnitur sarma alet setinin monte edilmesi ve
kullanimi kolaydir bu sayede durus sureleri ki-
saltiimis olur. T-Winder sarim kolu tum garnitar
modellerinin ve garnitur kalinliklarinin duzgun
bir sekilde sariimasini saglar. Bir kaydirma kila-
vuzu ile birlikte seramik kilavuz elemanlari, bir
ekran araciliglyla surekli izlenebilen sabit bir sa-
rm gerginligi saglar.

Eger garnitar telleri makinenin Uzerinde sarila-
miyorsa, makine ile birlikte teslim edilen sarm
sehpasi ile sarm islemini gerceklestirebilirsi-
niz. T-Winder unitesinin hizli kilitleme sistemi,
sarim ve sokme islemlerinin hizli sekilde yapil-
masini saglar.

Bileme cihazi TC-FG ile sapka garnitirleri hizli ve hizli ve kolay
bir sekilde aktif edilir.

Trutzschler'in kapsamli garnitlr sarim cihazi TC-ME ile bitin
tarak makineleri garnitlir sarma ve sokme islemleri igin en iyi
sekilde donatilmistir.
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Capraz hareket eden bileme cihaz TC-GD, tambur ve dofer icin  T-Winder sarim kolu tim garnitir modellerinin ve garnitar
en iyi tarama sonuglarini saglar. kalinliklarinin duizglin bir sekilde sarilmasini saglar.
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DSI.ImCI ve ber yerde géz éniinde_
Dijital cézimler

Trutzschler-Teknolojisi ile dijitallestirme surecinde de —
liderlik konumunuzu daha da buyutursunuz. Dijital
cozumlerimiz, sadece tarama departmaninizin
performansi uzerinden her zaman ve her yerde goz
onunde olmanizi saglamaz. Bunlar ayni zamanda az bir
harcama ile iplikhanenizde kaynaklari birlestirme ve :
masraflari dusurme imkani tanir. Dijital cozUmlerimiz @qﬁﬁ
bilgisayardan veya akilli telefondan kolaylikla kullanilabilir

ve Tru -Teknolojisi kullanmasaniz dahi calisir.
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Daha fazla bilgi:

veya buraya tiklayin:
My Mill

Daha fazla bilgi:

veya buraya tiklayin:

My Production

Daha fazla bilgi:

veya buraya tiklayin:

My Wires
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My Mill

all-in-one-plattform:

Uretiminiz hakkinda bilgi, kalite, ba-
kim veya genel bir genel bakis - My
Mill ile neredeyse sinirsiz imkana
sahipsiniz.

My Production

Sirkette ne olup bittiginden haberdar
olun;

My Mill igin genisletme, yolda olan
yoneticiler icin ideal bir refakatgidir.
Uygulama ile dinyanin neredeyse
her tarafinda tum bilgileri alabilir ve
gerektigi anda mudahale edebilirsiniz.

My Wires

Dijital garnitur yonetimi:
Garnitarlerinizi ve durumlarini birkag
dakika icinde dijitallestirin! My Wires
uygulamasi ile beklemede olan sipa-
rislerinizden ve bakim ¢alismalariniz-
dan otomatik olarak haberdar olun.

@

Dijital tekliflerimiz bulut tabanli ve
son derece guvenlidir. Yalnizca

en yuksek guvenlik standartlarina
odaklaniyoruz ¢lnku veri guvenligi
bizim icin oldugu kadar sizin igin de
onemlidir.


https://youtu.be/Vq5gdH3wbH0
https://youtu.be/oBo5YHDSxsY
https://youtu.be/U3iptx2xgcU
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Teknik veriler
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TC 19/

Zemin yuku: yakl. 22.540 N/m?

ayak basina diisen azami ylizey basincr: yakl. 57 N/m?

Uretim: maks. 300 kg/h

Emis (siirekli): 4.200 m®h (-740 Pa)

Net agirhik Kova degistirici ile birlikte yakl. 6.700 kg

Ses basing seviyesi: 67 dB(A) 100 m/dak igin
73 dB(A) 250 m/dak icin
78 dB(A) 500 m/dak icin

Basinch hava tiiketimi: 250 NL/h

Sevk hizr: 500 m/dak

T-MOVE 2

Kurulu giig: 2,5 kW

Kaydedilen siirekli giig: 1,0 kW

Atik hava miktar: 200 m®h

Negatif basing Emis sistemi: -250 Pa
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Rotasyon kova degistirici Dogrusal kova degistirici Kova dolum istasyonu

2.150 mm 2.150 mm 2.150 mm
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Rotasyon kova degistirici 600 1.715 | 1.930 | 6.345 | 4345 1.435
2 900 - 1.525
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1.075
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Donanim

Akalli ..
Ve Se C e n e kl e r Triitzschler Tarak TC 19¢ U EEE R IR UG 1)
’ Universal ince iplik MME Gerindv':mU— Universal ince iplik MME Ger\'“dén[]—
numarasi sum numarasi sum
Gap Optimizer T-GO . . . . - _ — _
Avyar iyilestirici T-CON 3 . . . . _ _ _ _
Manuel sapka ayari (bolge 40/1000") PFS - = = = . . . .
WASTECONTROL sensori . . - - o 0 - -
Motorlu hassas bigak ayar sistemi(sadece WASTECONTROL ile) ° o - - o] o} - -
Standart ayar iyilestirici T-CON - - - - . . . .
MAGNOTOP 3-Sistemi . . . . . . . .
iplikhane izleme sistemi ,, My Mill” R . . . . . . .
ve Uretim izleme uygulamasi ,My Production” ile baglanti
Garnitur yonetimi uygulamasi ,, My Wires” . . . ° . . . .
Ethernet baglantisi . . . . . . . .
SMART TOUCH . . . . . . . .
RFID cipi ile identifikasyon . . . . ° . . .
Uzaktan gosterge sistemi T-LED . . . . . . . .
3 brizorld WEBFEED-Sistemi . - - . . - - .
1 brizorld WEBFEED-Sistemi = . . - - . . _
Testere disli brizor o o . 0 o .
igneli brizér o 0 0 o o) 0
Neps sensortt NEPCONTROL o o - - o o - -
Paslanmaz celik versiyonu o] o] o ° o] o} o o
Geri donustm profilleri ve bigaklari - - - . - - - .
MULTI WEBCLEAN Kimyasal lif paketi o o] - - o o} - -
MULTI WEBCLEAN Geri dontstum lif paketi o] o o ° o o} o o
Dofer emis kapagi . . . . . . . .
1.000 mm kovalar i¢in Dogrusal Kova Degistirici CCL o] o o o o o o o
1.000-mm ve 1.200-mm-Kovalar igin Kova Dolum istasyonu T-MOVE 2 o] o o o] o] o} o] o]
600-mm-Kovalar icin Otomatik Kova Degistirici CCA o] o] o] o] o o} o o]
1.000-mm-Kovalar igin Otomatik Kova Degistirici CCA o) o) o o) o o o o
Yuvarlak kovalar icin Entegre Cer IDF 2 o o o 0 0 o] o) o
Koseli kovalar icin Entegre Cer IDF 2R o] o o o o 0 (o] o
Tambur ve WEBFEED TC-VSD icin Kademesiz devir sayisi regllasyonu o] o] o] o] o] o o] o]
Sapka olcim sistemi FLATCONTROL TC-FCT o) o) o o o o o o)
Sapka bileme sistemi TC-FG o o o o o o o o]
Tambur ve dofer icin bileme aleti TC-GD o o o o o 0 o o
Garnitur sarma ve sokme aleti TC-ME o o o o o o o o
Gozetimli kesintisiz zemin alti emis sistemi o] o] o o] o] o} o] o
Gozetimli kesintisiz zemin Ustu emis sistemi . ° . . . . . .
Birbirinden ayri zemin alti ve zemin Ustu telef emisi o o] o] o o] 0 (o] o
Garnitur ylzeyi 5,3 m2 ile buyUk tambur . . . . . . . .
Hareketli besleme teknesi ile DIRECTFEED . . . . ° . ° .
integral besleme masasi SENSOFEED+ ° . . ° ° . . .
Besleme malzemesinde kalin yer gozetimi ve metal algilama . . . . . . ° .
Disli kayisla calisan aliminyum sapka cubuklari . . . . . . . .
Kademesiz sapka hiz . . . . . . . .
Trutzschler Card Clothing TCC'den premium garnitrler o . . . ° . . .
Kalite verilerinin gozetimi . . . . . . . .
Spektrogram analizi . . . . . . . .
Kalite ve bakim yonetimi . . . . . . . .
Pnomatik baglama aygiti . . . . . . . .
Elektronik tambur freni . . . ° . . . .
Uyumlu regllasyon sistemleri, uzun dalgali ve kisa dalgali ° o ° ° . . . .
Emniyet merkezi kilitleme sistemi . . . . . . . .
e = Standart donanm o = Segenek - = Mevcutde il



Hassas sapka ayar sistemi PFS
Kendini kanitlamis PFS bir cok konuda iyilesti-
rilmistir:

Ayar mesafesi oncekinden bes kat daha bu-
yuktur. Bu avantaj, tambur veya sapka garni-
turlerinin  bilenmesinden, hatta garniturlerin

Donanim ve secenekler

degistiriimesinden sonra bile kolay ve hizli ayar
yapiimasini saglar.T-GO'lu TC 197 ile, aksesuar-
larin taslanmasindan veya degistiriimesinden
sonra kapak otomatik olarak ayarlanir. Manuel
ayarlama yapmak artik gerekli degildir, bu da
degerli olan bakim zamanindan tasarruf saglar.

Hassas bicak ayar sistemi PMS

ilk temizleme bolgesi, WEBFEED sisteminin
birinci silindirinin alaninda bulunur. Kanitlanmis
hassas bicak ayar sistemi PMS burada, opti-
mum bir artik bilesiminin olusmasini saglar.

Sistem, tarak calisirken saniyeler icinde ve ka-
demesizce ayarlanabilir. Bicak, igneli silindirin
merkezinin etrafinda bir dairesel hareket ger-
ceklestirdigi icin, bigak ucunun ignelere olan
mesafesi,her pozisyonda tamamen ayni kalir.
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E' E Tum brosurlerin indirme alanina eris-
d e G : mek icin QR kodunu tarayin.

@ =]

www.truetzschler.com/brochures

Sorumluluk reddi:

Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve biyuk bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalari ve teknik degisiklikler konusunda sorumiluluk tstlenilmez. Resimler
ve sekiller sadece bilgi amaclh kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonel 6zel modelleri gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgilerin gtincelligi,
dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi icin bir garanti veremeyiz. Brosurde sunulan bilgilerin, kullanilmasindan veya baskalarina veriimesinden, dogru olmamasi veya eksik olmasi
durumunda dahi, meydana gelebilecek maddi-manevi hasarlar yluzinden dogacak hicbir tazminat hakki talep edilemez. Aciklamalarimiz baglayici degildir.



TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya acici - Karistirici - Temizleyici/Agici
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistirici
Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri | Solugoes
Dijital Cozumler: My Mill - My Production App - My Wires App

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler

Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik

baglama tesisleri | Donanim tesisleri | Kurutucular | Termik sabitleme
tesisleri | Sarma tesisleri | Kesme tesisleri

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filament tesisleri: Hali iplikleri (BCF) - Endustriyel iplikler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam celik garnitUrler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens
Rotor iplikciligi | Sapka garnitlrleri | Esnek garnitdrler | Tarama
segmanlari | Servis makineleri | My Wires App | Servis 24/7

www.truetzschler.com
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