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Trutzschler Spinning uygulamamiz ile
etkilesimli ek degerler yasayin

1. Uygulamanin indirilmesi
TRUTTSCHIER Triitzschler Spinning uygulamasini Android cihazlar ve iPhone
EHLY ve iPad ile kullanabilirsiniz. Uygulamay Gicretsiz olarak
Google Play Store (> Android 4.1 surimi) veya Apple App
Store (= iOS 8 sirimi) 'dan indirin.

2. Smartview fonksiyonunu kullanin
Tritzschler Spinning uygulamasini agin ve acilabilen sayfa
menisinde Smartview fonksiyonunu etkinlestirin.

SCAN 3. Tarama ve ek bilgileri gérme
Smartview fomksiyonu ile tarama simgesini iceren tim

<R
' l sayfayi tarayin. Videoyu oynatmak icin ekrana dokunun.

iste hazirsiniz

www.truetzschler.com/apps
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ILERI GORUS VE SORUMLULUK

Biz, teknolojilerimizin ve servisimizin yardimiyla basarili olmanizi

istiyoruz. Buna ragmen tutumumuzu sadece ekonomik hususlara

yoneltmiyoruz.

Aile sirketi olarak onlarca yillardan fazla bir sire boyunca isi ve

ozelliklerini yasadik, eslik ettik ve tasarladik. Bu nedenle basarinin

ciplak sayilarin gésterebileceginden daha fazlasi oldugunu

biliyoruz.

Vurgusu ortak kelimesinde olan is ortag:

Tratzschler'i secenler, surekli artan bir rekabette
olagan olmayan ek degerler elde eder. Fakat bizim
gorusumuzde bunlar vazgecilmezdir.

Giivenilir ve yakin

Bu sekilde en nihayetinde dordincl jenerasyonda
bizim s6zimuzun digerlerinin sozlesmesiyle esdeger
oldugunu gosteririz. Biz bilancolari ciddiye aliriz fakat
bunlarin etkisi altinda kalmayiz. Bunun yerine ulus-
lararasi Uretim ve servis agimiz ile dunya gapindaki
tekstil pazarlarinda gercek musteri yakinligina deger
veriyoruz.

Her zaman yenilikci

Uzun vadeli basariya odaklanmis tutumumuz size,
kalici olarak mevcut olan bir ortaga sahip olma guven-
cesi verir. Ve ayni zamanda surekli olarak, bu kalitede
sadece Trutzschler'in saglayabilecegi teknik yenilik-
lerden avantaj saglama glvencesini de.

Uzun lafin kisasi: TrUtzschler ekonomik basariya de-
ger verir — fakat uzun vadeli ortakliklara daha da fazla.



Vurgusu avantaj kelimesinde olan miisteri avantaii

fyi bir Uretim tesisin 6zelligi ne olmalidir? Elbette
distk TCO (Total Cost of Ownership). Bazi makine
ureticileri bu zorluga sadece dustk yatirim masraflari
ile karsilik veriyorlar. Biz diger baska bir yol izliyoruz.

Kompak ve giivenli

Makine teknolojimizin distk yer gereksinimi ve yuk-
sek guvenlik seviyesi hem doga hem de kullanici
icin iyidir. Biri disUk Uretim ve isletme masraflarina
neden olur, digeri kullaniciyi isini uygularken korur.
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ILE HAREKET ETME

Kahla olarak verimli

Tesislerimiz bilinen uzun omurltlik ve dusik eneriji
tuketimiile ikna eder. Ayni zamanda degerli hammad-
delerden mimkuin olan en iyi sekilde faydalanirsiniz.
Akilli teknolojilerimiz sdzde "Uretim atiklarindan" dahi
ek kullanilabilir lifler elde edebiliyor. Cevre ve ham-
madde istifadesinin bu 6zel tirinun guzelligi, bundan
doganin ve Uretimin esit oranda faydalanmasidir.

Bir tesisten, tum Uretim prosesi boyunca kalici olarak
ek deger bekleyen birinin beklentisi yuksektir — ve
Tratzschler musterisidir.
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Kalite, Deger, Life cycle costs

Avantajlar: made by Trutzschler

Tritzschler harman hallag dairesinde tesadifen yenilikler

lideri degildir. Biz, en yiksek kalitede azami bir iyi lif

randimanini mumkin kilan patentli teknolojiler kullaniyoruz.

Iplik kaliteniz icin daha iyi bir cikis noktasi yoktur.

Pamuk kaliteleri dalgalanir,

iplik kaliteniz asla

Esit dluzeyde birinci sinif elyaf islemesine dair talep-
ler basit gibi gorunlyor. Fakat kullanilan malzeme
pamuk oldugunda, bunun kalitesi iklim veya hasarat
gibi dogal faktorler tarafindan etkileniyor. Seed Coat
cekirdek kiriklar, veya zenk, esit seviyede kalan bir
kalitenin Uretimini zorlastirabilir veya maliyetini arti-
rabilir. Tratzschler harman hallag dairesinde bu zor-
luklarin yenilikci teknoloji, hassas sensorler ve akilli
yazilim ile Ustesinden geliyor. Tum bilesenler, temel
goreve tam olarak odaklanabilmek icin mukemmel bir
sekilde birlikte cahsir.

Daha fazla iyi lif - daha fazla kalite

Minimum telef miktarinda maksimum tulbent kalitesi

— her harman hallag dairesi bu olgut ile olctlmelidir.

Tratzschler patentli teknolojilerle, en Ustin kaliteyi

maksimum hammadde kullanimi ile birlestiriyor —

hem de olculebilir bir sekilde. Buna dair bazi ornekler:

— Guvenilir bir sekilde simdiye kadar "gorinmez" olan
parcalari temizleyen yabanci parca ayirici (folyolar,
PP parcalar vs.)

— Daha fazla iyi lifi kullanilabilir hale getiren ve boyle-
ce bircok balya hammadde p/a tasarruf eden telef
sensord WASTECONTROL.

Rekor siirede yatirimin geri donisi

Tratzschler tesis teknolojisine yapilan yatinmlar en
kisa zamanda verimli olur — bunu sahsi bir gorusmede
kesin ornekler vererek kanitlamak isteriz.

iste bir iyi érnek:

— Sadece Trutzschler temizleyici hatlan tek bir hat-
la 1.200 kg/h ureti ve/veya iki paralel temizleyicisi
olan bir hatla 2.000 kg/h.

— Makine tasarrufu: 2.000 kg/h aslinda 2—3 harman
hallac hatti gereklidir. Sadece tek bir balya islemesi
olan bir hat, kiyaslandiginda 210.000 US$ ve daha
fazla yatinm tasarrufu saglar.

— Bir ornek iplikhane*’ sadece bina, makine ve filtre
tesisi yatirimlarinda 426.000 US$ tasarruf eder.

— Isletme masraflarinda®*' her yil 226.000 US$ daha
tasarruf edilebilir.

*) 14 tarak, 140 kg/saat basina, 8.000 h saat p/a; Hammadde kulla-
nimi yakl. 15.680 t

-~

|
Energy Saving Mode T-ECO

Harman hallac hatlarinin isletimi esnasinda her
zaman, malzeme nakliyesi fonksiyonlarina gerek
duyulmayan durumlar meydana gelebilir. Fakat
orn. fanlarin tahrikleri calismaya devam eder ve
gereksiz yere elektrik harcar. T-ECO fonksiyonu
bunu onler. T-ECO fan tahriklerini temel bir devir
sayisina dusuUrur. Malzeme talep edilir edilmez
tahrikler tekrar normal degerlere yukselir.
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TEKNOLOJIYI KESFET

Harman hallag dairesi sirketimizin temeline dayanir - 125 yili askin bir sireden
sonra bile muhendislerimiz her zaman yeniden akilli cézimler ile etki derecesini
ve Urin kalitesini gelistirmeyi basariyor. Bircok detayin toplamindan sizin icin

piyasalannizda istenilen énciiluk olusur.

Otomatik balya acici BIEENDOMAT BO-A,
meshur bir saglamliga ve givenirlige sahiptir.
Sayfa 20

WASTECONTROL sensérleri telef kalitesini
denetler ve hammadde kullanimni iyilestirir.

WASTECONTROL 6zel olarak Tritzschler'de

mevcuttur:
Sayfa 26
. =

Yabanci parca ayincilaninda Speed sensérleri

yabanci maddelerin hizini tespit eder ve
minimum lif kaybinda hassas bir ayirmayi
mumkin kilar.

Sayfa 34




Tipik tesisler / Harman hallag 9

Watnrul Swripo resdy Fo arting

Tritzschler'in yabanci parca ayinicidaki fleme Tesis kumandalari INECONTROL, buyik Tritzschler, motor kumandasi, dijital kameralar
cubuklar, minimum bir iyi lif kaybi ve basinli formath, renkli bir dokunmatik ekran ile veya &zel senséiler gibi elekironik bilesenlerin
hava tiketimi icin en uygun sekle gefirilmistir. donatilmigtir. gelistirimesinde ve Urefiminde ¢ok buyik bir
Sayfa 38 Sayfa 47 ustadir.

Sayfa 48
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'
Serit atiklar

0

Temizlenmis
atiklar

Pamuk balyasi

[ ]
Universal Elektronik metal ayirnci SPEM
Balya agici BO-U
&
. 4 4
| | | | F
BLENDOMAT BO-A Cok fonksiyonlu ayirict
SP-MF
e
= ll. &
750 kg ﬁ_ - |
< ‘gﬁ
Balya agic BO-E
Balyalarin miskemmel bir sekilde acilmasi Life zarar vermeden 6n temizleme

Muikemmel pamuk tesisi

Trutzschler harman hallag dairesinin tam olarak birbirlerine uyarlanmis

makinelerinde pamuk, kiicik adimlarla hassas bir sekilde acilir. Dogru

Balya agici BO-R

Toplayici BR-COU
—l 2T entegre agir parca ayirici SP-IH
C=

S T P

On temizleyici CL-P

Otomatik balya acist BLENDOMAT BO-A, neredeyse  CL-P 6n temizleyici, ilk life zarar vermeyen temizle-
her kurulum varyanti mumkun olacak kadar esnek- — me olarak bir kompak hatti ideal bir sekilde tamamlar.
tir. Temizlenmis atiklarin ilave edilmesi icin Universal  Kaba kirler karistiricilardan ve hassas temizleyiciler-
balya acici BO-U ideal olarak uygundur. Serit atiklari,  den once guvenilir bir sekilde temizlenir.

hassas dozajlanarak Uretim akisina ilave edilebilecek
sekilde telef acict BO-R Uzerinden islenebiliyor.

Giivenli koruma ve toz giderme

Cok fonksiyonlu ayirici SP-MF, birinci toz alimi dahil
tim gerekli koruma fonksiyonlarini birlestirir. Asa-
gidaki temizleyici hatti, 2.000 kg/saatlik tGretimlerde
dahi guvenli bir sekilde korunur.
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temizleyicinin ve /veya iki temizleyicinin optimum kombinasyonunun

hangisi oldugu, hammaddeye ve retim gicine baglidir.

Yabanci parca ayirict

'[E._: SECUROMAT SP-FPO

Homojen karishrma

Universal karistirict MX-U, bir veya iki CLEANOMAT
CL-U temizleyicinin beslenmesi igin 0zel olarak tasar-
lanmistir. Alternatif olarak dogrudan CLEANOMAT
CL-C3 temizleyicisine baglanabilen entegre mikser
MX-I kullanilabilir.

Her iki mikser ayni karistirma konsepti ile elyaflarin
mukemmel bir sekilde homojenlestiriimesini saglar.

Yogun ve itinali temizleme

Yeni Universal temizleyici CLEANOMAT CL-U nere-
deyse tum uygulama alanlari icin birinci secimdir.
Kirlilik orani yUksek pamuklarda CL-C3 makinesi kul-
lanilabilir.

— i
-
Universal Mikser MX-| Besleme hazneli FD-T Yabanci parga ayinci |
Temizleyici CLEANOMAT CL-C1 Temizleyici CLEANOMAT CL-C3 T-SCAN TS-T3 JI-" -
Toz ayirma makinesi
DUSTEX SP-DX
¥y e
' ﬂ
Taraklar TC 15
Universal Mikser Universel Temizleyici Yabanci parca ayirici
MX-U CLU T-SCAN TS-T5
= Oneri

Fanlar, toplayicilar veya malzeme ayincilar gibi malzeme

tasima bilesenleri, minferit olarak tanimlanmamigtir.

Yabanc maddelerin giivenli bir sekilde algilanmasi ve
ayrilmasi

Tratzschler T-SCAN TS-Th, yabanci maddeleri ayir-
mak icin en etkili sistemdir. Bir ayiricida bes farkli,
yabanci parca ayiricinin gereksinimi icin uzmanlasmis
algilama teknolojisi birlestirilmistir. Kirlilik ve takip
eden isleme turtne bagli olarak, yabanci parca ayirici
TS-T3 de iyi bir segimdir.

Ek olarak yuksek performansli toz ayirma makinesi
DUSTEX SP-DX'de ayiricilarin arkasindan devreye
sokulabilir. Ozellikle rotor iplikhaneleri icin toz ayirma
fonksiyonu, yabanci parca ayirict SP-FPO'da 6nceden
mevcuttur.
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Mikemmel bir tarama sonucu icin
ismarlama sentetik lif acilmasi

Gittikce buyuyen cesitlilikte sentetik lifler, kisa istifli iplikhanelerde

ginden gine daha dnemli bir rol oynamaktadir.

<300 kg [ mﬂ,

Universal balya acici BO-C

)

=y

Universal balya agici BO-E

Sentetik lif balyasi >

<750 kg/h
|

5

Y
E i_\-\_:::__'.-l
::.

@: Universal Balya Acici BO-U

- | ||1_‘|I[ s ) —— @

BLENDOMAT BO-A

Her iiretim boyutunun en uygun sekilde acilmasi
Buyuk partiler icin buyuk bir balya harmani otomatik
balya acici BO-A idealdir. Boylece malzeme neminde
veya avivaj kaplamasinda farkliliklar olsa dahi, baslan-
gictan itibaren iyi bir karisim olusur. Orta boyutta Ure-
timlerde balya agici BO-E kullanilir. Sadece bir veya
iki tarak besleniyorsa, kompak balya agici BO-C en
ekonomik ¢ozUmdur.

ol

Agir parca ayirici SP-IH

Dozlu Agici FD-S

P

it

e | —

Universal Mikser MX-U

Diizgiin tarak seritleri icin homojen karistirma
Universal mikser MX-U gibi mikserler, kusursuz ho-
mojen lif dagiimli dizgin tarak seritleri elde edebil-
mek i¢in vazgecilmezdir. Bu homojenlestirme, sente-
tik liflerin islenmesinde cogu kez goz ardi edilir — orn.
viskozda nem orani, balyadan balyaya cogu kez fark-
hdir.
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Modbiler Tritzschler harman hallag dairesi, bir taragin beslenmesi
icin kiictk hatlardan 2.000 kg/saat yiksek trefimlere kadar bunun

icin ismarlama cézimler sunmaktadr.

Bl

Hassas agict TO-C

= i

Acici TUFTOMAT TO-T1

W, .

Universal acici TO-TU

ol
- ; e T

Besleme onitesi FD-O Hava ayirici BR-ASI
Acici TUFTOMAT TO-T1

E:I - i ? E Ll * = Taraklar TC 155

Besleme safti FD-T Hava ayirici BR-ASU
Acici TUFTOMAT TO-T1

= Oneri

Fanlar, toplayicilar veya malzeme ayincilar gibi malzeme
tasima bilesenleri, minferit olarak tanimlanmamistir.

Acicilarin en uygun sekilde beslenmesi Lif tiriini gore bireysel agma orani

Tratzschler acicilart istege gore Ug farkli makine ta- Hassas acici secimi, agcma oranini belirler. Diz veya

rafindan beslenebilir. Besleme Unitesi FD-O, hassas silikonlanmis bir polyester lifinin veya bir Tencel lifinin

acma prosesinden once ek bir agmanin gerekli oldu-  neredeyse acilmasina gerek duyulmaz. Bunun aksine

gu lifler icin idealdir. Tum diger sentetik lifler besleme kUt bir viskon lifi veya bir polipropilen lifi daha fazla

safti FD-T ile, ilgili hassas aciclya iletilir. acilmalidir. TrUtzschler agma programinda bu farkli
talepler icin Ug ¢esit agis tipi mevcuttur.
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Y

telefler

Telef geri donisiminden ekonomik olarak faydalanma

Harman hallag dairesinin ve taraklarin teleferinden iyi lif

kazanilmasiyla, iplikhanenin toplam ekonomikligi belirgin oranda

gelistirilebilir. Merkezi bir telef degerlendirmesi icin kiicik kompak

veya biyik yiksek performansli tesisler, kisa zamanda kendisini

amortize eder.

>750 kg/h
_-. L —

Universal balya agici BO-U
AGrr parca ayirict SP-IH

<750 kg/h

|‘
[n]
-'-]il"
Balya agici BO-E On temizleyici
Agrr parca ayirict SP-IH CLP

Entegre veya bagimsiz tesislerde kullanim

Entegre tesislerde standart olarak atiklar dogrudan
merkezi filtre tesisinin on filtresinden emilir ve geri
donusum tesisi dogrudan beslenir. Bagimsiz bir te-
siste, ayni zamanda farkli turde atigi onceden karisti-
ran bir Universal balya acici BO-U kullanilir.

Paralel telef temizleyict

yiksek Grefim
icin uygun

i
I S—
Besleme onitesi FD-R
telef temizleyici CL-R

o —T

Balya presi

Besleme initesi FD-R
telef temizleyici CL-R

= Oneri

Fanlar, toplayicilar veya malzeme ayincilar gibi malzeme
tasima bilesenleri, minferit olarak tanimlanmamigtir

Giivenli agir parca ayirma

Ozellikle atik degerlendirmede tesisi adir parcalardan
korunmasi ozellikle nemlidir. Bu nedenle balya aci-
cinin emis bolgesinde bir agir parca ayirici gereklidir.



Universal balya agici BO-U

Teleferin en uygun sekilde temizlenmesi

Telef temizligi cok oOzel talepler gerektirdiginden,
pamuk temizleyicileri bunun icin daha az uygundur.
Kalite ve ayrica ekonomik agidan bakildiginda, telef
temizleyici CL-R en uygun olanidir. ilk bir 6n temizle-
me henlz besleme unitesi FD-R'de gergeklesir. Dort
arka arkaya devreye giren temizleme silindiri, diger
temizleme islemlerini Ustlenir.

Tipik tesisler / Harman hallag

On temizleyici CL-P

Degerli liflerden faydalanma

Teorik olarak temizlenmis liflerin dogrudan prosese
yeniden dahil edilmesi mumkundur. Fakat uygula-
mada balyalara presleme islemi kendini kanitlamistir.
Bunlar diger bir seride veya ayni serinin balya teshi-
rinde kullanilabilir ve/veya alternatif olarak satilabilir.
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Elyaf karisimi - homojen ve ekonomik

Elyaf kanisimlar sadece mikemmel dizeyde homojen degil ayrica
ekonomik de tretmek bir sanattir. Om. bes ile alti renk arasinda veya
kesintisiz polyester/pamuk kangimli kiictk parti Gretimleri, kanstirma

tesisinin asin esnek olmasini gerekirir.

Serit teleferi

T

Telef acici BO-R

Pamuk balyasi

r :

Pamuk temizleme tesisi

—
Sentetik lif balyasi I-I =
F—_ Yiksek performansl besleyici BL-HF
]
P ‘ ﬂ_ Tart Gnitesi BL-WP
BLENDOMAT BO-A Dozlu Agici FD-S

) E P
=
0l
. Hassas besleyici BL-PF
Tarh Unitesi BL-WP

Balya agici BO-E
Malzeme ayinci SP-IH

Balya agici BLBO
Tarh Gnitesi BLWP

Esnek lif hazirlamasi Esnek dozajlama

Balya isleme makinelerinin, on acicilarin ve temizleyi-
cilerin tim yelpazesi elbette elyaf karistirma tesisleri
icin de mevcuttur. Pamuk ilave edilecekse, sentetik
lifler ile karistirlmadan 6nce pamuk tam olarak temiz-
lenmis, tozdan arindiriimis ve yabanci maddeler gide-
rilmis olmalidir.

Elyaf karisimi, karistirilacak maddelerin tam olarak do-
zajlanmasiyla baslar. Bu yuzde 99 oldugu gibi yuzde
1 karisim orani igin de ayni sekilde gecerlidir. Yuksek
uretimler en iyi, otomatik olarak beslenen yuksek per-
formansli besleyici BL-HF ve mantel olarak beslenen
balya acici BL-BO Uzerinde elde edilir. Dusuk karisim
oranlarinda hassas tartili besleyici BL-PF kullanilir.
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Universal Mikser MX-|
Acici TUFTOMAT TO-T1

e
Taraklar
TC15
i
4 g ’
Elyaf kanistirma bandi BLTC ~ Karnisim agici BL-TO Universal Mikser MX-U Besleme hazneli FD-T Hava ayirici
Acici TUFTOMAT TO-T1 BR-ASU
1
1
1
1
2
= Oneri
Fanlar, toplayicilar veya malzeme ayinicilar gibi malzeme

tasima bilesenleri, minferit olarak tanimlanmamistir.

Hassas tartma Esnek hassas agma

Farkli bilesenlerin ¢ozulmus elyaflar, tarti Unitesi Burada da prensip olarak tum Trltzschler acici
BL-WP'de cok hassas bir sekilde dozajlanir. varyantlari kullanilabilir. Tercihen TUFTOMAT acici
TO-T1 kullanihr.

Esnek homojenlestirme

Elyaflarin hassas homojenlestiriimesi, kontrolli ca-
lisan hazne karistiricilarinda gerceklesir. Takip eden
makineye bagli olarak Universal mikser MX-U veya
entegre mikser MX-I kullanilir.
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Ekonomik olarak en yiksek iplik kalitesine

Tritzschler harman hallac dairesinin bilesenleri

Moduler tesis konseptleriile Tritzschler size kompakhig, tretim

kapasitesini, Urin kalitesini ve ekonomikligi bireysel olarak

birlestirme imkani saglar - gereksinimlerinizin bir parmak izi

gibi olan bir tesis icin.

Mikemmel kalite + Gretkenlik + giivenilirlik
Trutzschler'in esnek harman hallac dairesi konsepti,
yuksek bir verimliligi gtvenilirlikle birlestirir. Mukem-
mel bir kalite tartisilmazdir. Pamuk temizleme hatlari,
1.200 kg/saate kadar Uretimler icin tasarlanmistir. Iki
paralel temizleyici ve yabanci parca ayiricilari ile bu ra-
kam 2.000 kg/saate cikar. Trutzschler harman hallac
dairesinin temel parcalari sunlardir:

Balya agma (Sayfa 20)

Balya islemesi tam otomatik olarak gerceklestirilebi-
lir. Fakat ayrica hazne besleyicili farkli mantel ¢ozim-
ler de mevcuttur.

Tesis korumasi (Sayfa 22)

Talebe gore Tratzschler burada agir ve metal parca
ayinmi igin farkli ¢ozimler sunar. Taninan saglayici-
larin yangin koruma sistemlerinin entegrasyonu ha-
zirflanmistir. Sadece Trltzschler burada ayrica ¢ok
fonksiyonlu bir cozim sunmaktadir.

Acgma/Temizleme (Sayfa 26)

Temizleyiciler ve/veya acicilar, her harman hallac da-
iresinin merkezini olusturur. Trutzschler cozumleri,
farkli dogal ve sentetik liflerin oldugu kadar cok ce-
sitlidir.

Mikser (Sayfa 32)

ister dogal bir hammadde olan pamugun isterse de
farkl liflerden olusan karisimin homojenlestirilmesi
olsun, her iki gorev icin kademeli ¢cozimler mevcut-
tur.

Yabanc madde ayirma ve tozdan arindirma (Sayfa 34)
Uc farkli yabanci parca ayirici tiim talepleri karsilar.
Sadece Trutzschler burada, yabanci parca algilamasi
icin bir makinede birlestiriimis bes yuksek teknolojili
tek bir makine sunar.

Bir toz giderimi entegre olabilir veya ek olarak ger-
ceklesebilir.
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Animasyon, bir harman
hallag dairesine 360’lik
bir géris saglar. -

Smartview ile sayfa tarama. 1]
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Otomatik Balya Acict BLENDOMAT BO-A

Kaliteli zinciri Ustin performansla ayirma

[]
——

1

Otomatik Balya Agici
BLENDOMAT BO-A

a

Animasyon BLENDOMAT

BO-A'nin ¢calisma seklini
gosterir

Smartview ile sayfa
tarama.

BLENDOMAT BO-A esnek bir sekilde isletme sart-
lara uyarlanabilir: U¢ temizleme ve/veya ayirma hatti-
na kadar bir veya iki sirall balya dizimi ve beslemesi
mumkundur. Zarar vermeyen balya agmasindan elde
edilen homojen elyaf akisi ile kaliteli zincir baslar.

Maniiel balya yerlestirmesinde ve islemesinde

esneklik

e 2.000 kg/saate varan Uretim kapasitesi

e Calisma alani basina 1 ila 3 balya grubunun islen-
mesi

e Secime gore bir veya iki taraftan isleme

e Uzun, kullanici gerektirmeyen isletim icin (ayni
anda Uc¢ hatta kadar) 200'e kadar manuel balya yer-
lestirmesi

e Farkli balya yukseklikleri mamkun

e Komple bir balya rezervi igin bos isleme alani:
Calisma eni maks. 2.300 mm ve makine uzunlugu
50 metreye kadar

e Her iki hareket yonlinde esit glc

Surts yoni sola:

Sag silindir kaldirilr.

Sirs yoni saga:

Sol silindir kaldinlir.

Kaliteli zincirin optimum bir sekilde ayrilmasi

e Farkli pamuk kalitelerinin farkl hatlara ayri olarak
yerlestiriimesi mumkun

e Takip eden elyaf karistirma tesisinde karistirilan
iki veya ug farkli lifin bir BO-A Uzerinde dogrudan
islenmesi.

e iki acici silindir, dizgin Uretim ve kiiciik elyaf
olusumu saglar

Esit elyaf boyutu ve ilk karishrma

iki acici silindiri paralel olarak elyaflari balya yiizeyin-
den hassas bir sekilde isler. Ozel bir diizenek her iki
silindir uretiminin duzgun olmasini saglar. Burada
hareket yonu degistirilirken bir acici silindiri kaldirihr
ve digeri indirilir. Acici silindirin bilinen cok asindirici
frenlemesi ve hizlanmasi ortadan kalkar.

Balya diziminde 200'den fazla balya

BLENDOMAT BO-A'nin 1.720 mm veya 2.300 mm'lik
calisma eni, 50 m'lik makine uzunlugunda 150 ve/
veya 200'den fazla balyanin yerlestiriimesini mamkun
kilar. BLENDOMAT BO-A istege gore bir veya iki
taraftan balya isleyebilir.

Kolay ve giivenli kumanda

e Tam otomatik balya islemesi

e Hareket hizinin otomatik olarak uyarlanmasi
e Dokunmatik ekran ile sezgisel kullanim

e Minimum bakim

e Fotosellerle emniyete alinan galisma alani




Harman hallag dairesinin bilesenleri / Harman hallag

Hazne besleyici-Balya acici

Kompak ve ekonomik

Kullanimda esnekligi ve kompak yapisina ragmen
yuksek ekonomikligi hazne besleyici-balya acicl
BO-U, BO-E ve BO-C'yi dogal ve sentetik liflerin acil-
masinda onemli bir rol oynamaktadir.

Universal balya agici BO-U

Ekonomiklikle birlesen gug:

e Farkli malzeme akislarinin ek besleme haznesi ile
hedefe yonelik karistiriimasi

e Temizlenmis atiklarin dozajlanarak karistiriimasi ve
serit atiklarinin beslenerek ilave edilmesi

e istege gore balya katmanlarinin/balyalarin mantel
yerlestiriimesi

e Temizleyici ve acicilarla sorunsuz bir sekilde
birlestirilebilir

BO-U daha kuguk partilerde veya BLENDOMAT

BO-A'nin tamamlanmasi icin kullanilr.

Balya acici BO-E

Yakl. 750 kg/saate kadar orta uUretimlerde daha kuguk
ve yerden tasarruflu balya acici BO-E daha kullanisli-
dir. Bunun teknolojisi BO-U ile kiyaslanabilir.

Kompak balya acic BO-C

Kompak balya acici BO-C, ozel olarak 300 kg/saate
kadar olan dusuk uretimlerde sentetik liflerin aciimasi
icin tasarlanmistir. Bu, munferit taraklarin ve/veya ku-
cuk tarak gruplarinin dogrudan beslenmesi sayesinde
en kucuk alanda mukemmel esneklik saglar.

Telef acici BO-R

Teklef acici BO-R ozellikle tarak veya serit bantlari
gibi kucuk telef miktarlarinin beslenerek ilave edilme-
si icin uygundur. Ozel olarak tasarlanmis teknolojisi
Uretim, 5 kg/saate kadar dusurtldiginde dahi duz-
gun bir besleme saglar.

21

b L@@

Universal balya agici BO-U (burada tek besleme hazneli versiyon gorilmektedir)

Balya agici BO-E, orta refim alaninda ekonomik ¢szomdur.

=g §

2

Kompak balya agici BO-C kiigik bir sentefik elyaf tesisinin beslenmesi icin

idealdir ve bir agicyr direkt besleyebilir.

Telef acici BOR serit atiklarini da givenli bicimde acar.
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Cok fonksiyonlu ayirici SP-MF

Her acidan givenli tesis korumasi

Cok fonksiyonlu ayirici SP-MF

TUm onemli proses kademelerinde moduler Trutzschler
sistemi tesisi ve boylece Uretimi korur.

Temizleyicilerden 6nce ayrilanlar:

Metaller ve agir parcalar

Temizleyici hattinin sonunda ayrilanlar:
Renkli, beyaz, seffaf yabanca maddeler

Guvenli tesis korumasi boylece optimum bir ham-
madde kullaniminin ekonomik avantajlari ile birlesti-
rilir.

i Esit duzeyde fan devir sayisi

tasarruf edilen elektrik

Elekirik tuketimi

Kumanda
Hava miktari

Devir sayisi
BO-A
]
Hava miktan = esit dizeyde ='J
Fan devir sayisi = degisken Z SP-MF

SP-MF ile enerji tasarrufu

Cok fonksiyonlu ayirici SP-MF, isletme masraflarini
disirir

Otomatik balya acici BO-A'dan sonra ¢ok fonksiyonlu
ayirici SP-MF bulunmaktadir.

Tam fonksiyonlar 2.000 kg/saate kadar uretimlerde
dahi guvenilir bir sekilde calisir — entegre bir mikro
bilgisayar kumandasi tarafindan desteklenerek:

e BLENDOMAT BO-A emisi

e AQir parca ayirma

e Metal ayirma

e Toz giderme/Hava ayirma

e Telef ilave etme

6480 US$

yatinm tasarrufu

4.350 US$

elektrik masrafi

tasarrufu p/a ‘

it's true

1. Emis sistemi

Geleneksel cozlimlerde toplayici ve fan, en uzak nok-
tada dahi glvenli bir malzeme nakliyesi saglamak igin
her zaman en yuksek guc ile calisir. Trutzschler'de
fan her zaman sadece glncel olarak gerekli olan guc
ile calisir — BLENDOMAT'In o an nerede calistigina
bagli olarak. Elektrik masraflari belirgin oranda du-
ser. Hat gegcici olarak BO-A'dan mal-

zeme talep etmezse, otomatik olarak

Energy Saving Mode T-ECQ'ya gecilir *
(bkz. sayfa 6). Bu da fan devir sayisinin
elektrik tasarrufu saglayan asgariye in-
dirilmesi demektir.

2. Agir parca ayirma

Fan devir sayisinin 6zel bir ayari, adir parcalarin ayril-
masi esnasinda minimum iyi lif kaybr ile optimum bir
etki derecesi saglar. Bunlar tam otomatik olarak bir
telef konteynerine bosaltilir.

3. Hava ayrimi

Geleneksel tesislerde tum hava akimi balya acicidan
filtre tesisine iletilir. Tritzschler'de entegre bir hava
ayirici, toz gideriminin yani sira ekonomikligin artiril-
masina belirgin oranda katki saglar. Bu, yakl. 3.000
m?/h daha dusuk olarak belirlenebilen havanin sadece
kicuk bir miktarini filtreye iletir. Ana hava akisi dog-
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Cok fonksiyonlu ayirici SP-MF
icerisinde kompak tasarmda
bir cok fonksiyon bir araya
gefirilmistir.

rudan bir sonraki makineye gider. Burada da gelenek-
sel tesisler ile kiyaslandiginda buyuk oranda elektrik
masraflarindan tasarruf edilir.

4. Yangin koruma

Yangin hasarlarinin azaltiimasi icin makine sensor-
lerle donatilmistir. Bu sensorler tesis kumandasi ile
baglanmistir.*

5. Metal ayirma

Cok fonksiyonlu ayirici SP-MF, temizleyicileri ve ta-
raklari gUvenli bir sekilde metal parcalardan korur:
Elektrikli bir sensor lif kanalini kavrar ve metal par-
calarr algilar. Takip eden ayirma klapesi, aktif hareket
ettirildiginden her iki yonde cok hizli tepki gosteren
bir Trutzschler 6zel tasarimidir. Geleneksel ¢ozimle-
rin gok cabuk asinan yay 6n gerilimine gerek kalmaz.

Malzeme otomatik bir balya agici BEENDOMAT BO-A tarafindan emilir

Fanin otomatik olarak ayarlanmasi, hava mikiannin diizenli olmasini saglar

Aerodinamik agir parga ayiricr icin ézel bir iletme profili gelistirilmistir

Dikdérigen kanal ki kivileim senséri ile gézetilmekiedir *

Hava bslicide tozlu hava disarya atilir

Metal detekiori, her tirli metali tespit eder

Ayirma Klapesi &n gerilimli yaylar ile calismaz, bunun yerine akiif olarak agilir ve kapatilir

Bir sonraki makine (6rn. mikser éniindeki fan) malzeme emer

O NO O NWN —

Bir klape ayrimis agir parcalar telef arabasina ilefir

IS

Her iki telef arabasi araci biyik boyuttadir

Burada bir séndirme dizesi yer almaktadir *

N

Bir 1s1 senséri atik konteynerini gozetir *

Tozlu atik hava bir filtre tesisine iletilir

w

14 Telef agici BO-R'nin agilmis atiklar, ek fanlar olmadan beslenerek ilave edilebilir

6. Telef besleme

Cozulmus tarak ve serit bantlar gibi yumusak telef-
ler, normalde standart olan fan olmadan da kolayca
beslenebilir: Bunlarin emilmesi, ana malzeme akisi ile
birlikte gerceklesir. Boylece tum makineden gecer ve
agir ve metal parcalara dair kontrol edilirler.

* Bu niteler musteri tarafindan saglanacak yangin koruma ve séndirme

Unitelerinin yerine gecmez.
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Ozel makineler ve bilesenler

Agir parcalara ve ayrica manyetik ve manyetik

olmayan metallere karsi koruma

Toz ayirma makinesi DUSTEX,
elekironik metal ayinci SP-EM
ve 6n femizleyici CL-P

Manyetik ayirici BR-MT'nin prensibi \ &

Manyetik parcalara karsi temel koruma: BR-MT

Boru hattina takilmis olan manyetik ayirici BR-MT,
malzeme topaklarina bagl olmayan manyetik parca-
lara karsi bir temel koruma sagdlar.

Agir parcalarin ayrilmasi: SP-H

Agir parca ayirict SP-H, guvenilir bir sekilde agir par-
calar elyaf akisindan bir atik haznesine ayirir. Bakim
gerektirmediginden ve elektrik enerjisine gerek duy-
madigindan, isletim masrafi da ¢ikarmaz.

Agir parca ayirici SP-H
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Toplayici BR-COU ve enfegre agir parca ayirict SPIH

Entegre ayirma SP-IH

Entegre agir parca ayirici SP-IH, dogrudan bir Univer-
sal balya acici BO-U'ya veya bir toplayicinin altina ta-
kilir. Lifler, doksan derecelik bir acidan emildiginden,
agir parcalar asagiya duser. Daha basit ve daha uygun
olmasi mumkun degildir.

Harman hallag dairesinin bilesenleri / Harman hallag
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Elekironik metal ayirici SPEM

1 Dikdsrigen kanal iki kivileim senséri ile gézetilmektedir *

2 Metal detekiori her tirls metali tespit eder

3 Ayirma klapesi én gerilimli yaylar ile calismaz, bunun yerine akif olarak agilir
ve kapatilir

4 Burada bir séndirme dizesi yer almaktadir *

5 Bir isi senséri atik konteynerini gozefir *

Metalin giivenli bir sekilde ayrilmasi: SP-EM

Elektronik metal ayirici SP-EM, balya islemesi ve
mikser/temizleyici arasindaki kesisme yerinde temiz-
leyici ve taraklarin metal parcgalara karsi korunmasini
destekler. Metal nakliyesi bu durumda takip eden
makine tarafindan Ustlenildiginden bir atik havasi yok-
tur ve bir filtre kapasitesine gerek duymaz — Trutzsch-
ler tesislerin ekonomikligine dair bir diger ornek daha.

Yangin hasarlarinin azaltilmasi icin makine sensor-
lerle donatiimistir. Bu sensorler tesis kumandasi ile
baglanmistir.*

*Bu Uniteler musteri tarafindan saglanacak yangin koruma ve séndirme unitele-

rinin yerine gecmez.
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WASTECONTROL BR-WCT

Akilli temizleme her yil yizlerce pamuk balyasi tasarruf eftirir.

Dinyada tek olan atik sensori WASTECONTROL, daha iyi bir
hammadde kazancr icin etki derecesinde halen ulasilamaz bir

konumdadir. Bu, ginimizde lider iplikhanelerin kazang sagladigs

Uretim ivmesini saglar.

Kicik ve zeki:
WASTECONTROL telefleri

azaltir ve hammadde

masraflanni disurir. 20.000 t/a'lik bir pamuk kullaniminda WASTECONT-  sel bir olgim sistemi
ROL orn. % 0,4 oraninda artan iyi lif randimaninda  dékintlnin niteligini ] ] OQOO US$
yakl. 320 balya pamuk/yil tasarruf eder. Bu, 63 ct./ tespit eder ve temiz- hammadde satin aliminda
Ibs.'lik bir pamuk fiyatinda 110.900 US$'lik bir tasar- leyicinin  temizleme tasarruf etme

ruf demektir. Telef sensori WASTECONTROL, bir elemanlarini,  mum- ‘
temizleyicide CCLEANOMAT hassas temizleyiciler kin olan asgari iyi lif kaybinda optimum bir it's frue
(CL-C3, CL-U) icin dokuntu sensorleri seridir. Gor-  temizleme gerceklesecek sekilde ayarlar

Ayarlanabilir kilavuz kanadin Milkemmel temizleme - Etkili iiretimin anahtan

Pamuk kalitesinin niteligi son yillarda asir degismis-
tir: Sadece yepel orani (Trash) kismen duserken,
neps orani artmistir. Zenk iceren pamuklar ayni sekil-
de uyarlanmis, liflere zarar vermeyen bir temizleme
teknolojisi gerektirir. Bu guincel talepleri de CLEANO-
MAT sistemi mukemmel bir sekilde yerine getirir.

essiz teknolojisi, atik miktarini
kontrol eder.
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CLEANOMALT sistemi

Dinya capinda lider temizleyici teknolojisi

Ekonomik olarak tam olmasi gerektigi gibi

Verimli temizleme icin temizleme orani ve eko- % 165 o
nomiklik arasindaki optimum noktada calisma cok
onemlidir. %80 ----

CLEANOMAT sisteminin avantajlar:

e En hassas lif islemesinde optimum agma ve temiz- %40 -
leme — 1.000 kg/saatten fazla olsa dahi

¢ Bireysel olarak ayarlanabilen temizleme elemanlari
sayesinde her zaman serbest secilebilen temizle- %0 -
me orani — Uretim esnasinda dahi

Yer gereksinimi Elekir. enerjisi Hava gereksinimi

.. o . T B Referans tesis (ftre)
e Ozel olarak gelistiriimis igneli ve testere disli silin- B CLEANOMAT ssem
dirler sayesinde pamuga mukemmel uyarlama
e Kademesiz olarak ayarlanabilen silindir tahrikleri CLEANOMAT sistemi ile tasarruf etme potansiyeli
sayesinde hammaddeye hizli uyarlama
e Dogrudan emis sayesinde temiz makine — yapis-
kan pamugun islenmesi dahi mimkun
e Pamugun hedefe yonelik, araliksiz toz giderimi CONTIFEED 2, iretimi ve kaliteyi artirir
sayesinde OE ve ring iplikhanelerde daha ylksek Bir temizleme veya ayirma hattinin tam potansiyeli
iplik kalitesi ve iyilestirilmis hareket tutumu ancak kumanda modulid CONTIFEED 2 sayesinde
e Kayisli tahrikler ve bakimdan muaf motorlar saye- elde edilir. Stop and Go yerine kesintisiz malzeme
sinde azaltilmis bakim masraflar akisi sayesinde CLEANOMAT temizleyicilerde yuk-
e Entegre Trutzschler mikro bilgisayar sayesinde sek Uretimde dahi yuksek bir temizleme orani elde
kesintisiz denetim ve hassas kumanda edilir. (bakiniz sayfa 52)

Geleneksel bir

temizleme hatti ile

kiyaslandiginda
% 25 elektrik masrafi

tasarrufu. ‘

it's true

CLEANOMAT CL-C3
temizleyicisinde silindirden
silindire daha ince gamitirler
ve garnitir dislerinin daha
dik acisi.
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Universal temizleyici CL-U

Yeni kusak temizleyici

4 silindirli bir giris, 1.200 kg/saate kadar Uretimleri
mumkun kilar. Temizleyicinin gekirdeginde iki temiz-
leme elemani olan buyuk boyutlu bir temizleme silin-
diri ¢alisir: Birinci elemanda bicak motorlu dogrusal
olarak kaydirilabilir. ikinci eleman sabit bir bicak ve
bilinen Trutzschler kilavuz kanat prensibi ile calisir.

Otomatik optimizasyon

CL-U'nun her iki emisi, WASTECONTROL'un gorsel
sensorleri sayesinde denetlenir. Ozel bir 1sik teknolo-
jisi kullanimi sayesinde bu sensorler kir ve lifler ara-
sinda ayirt edebilir. Sensorler, telefin icinde ¢ok fazla
ivi liftin bulundugunu tespit ederse, bicak ve kilavuz
kanat, ayar motorlari ile uyarlanir. Bu otomatik opti-
mizasyon talep Uzerine makine tam olarak calisirken
gerceklesir. iki diger dzel Tritzschler basing sensori
surekli olarak malzeme ve telef emisini denetler.

Universal temizleyici CL-U kompak bir yapiya sahiptir ve cok az yer kaplar

Yeni Trutzschler Universal temizleyici CL-U, en Ustin
talepler icin buyuk oranda kendi kendini ayarlayan bir
hassas temizleyicidir. Bu, bir dizi fonksiyonu birlestirir:

e Etkili hassas toz giderimi

e Stop and Go'suz kesintisiz tarak beslemesi
e Mukemmel temizleme teknolojisi

e Ayarlanabilir temizleme orani

e WASTECONTROL ile telef kalitesinin gorsel Otomatik optimizasyon ve denetim elemanlar
denetimi
. . o . Bicak ayar motoru
¢ Temizleme kalitesinin otomatik olarak en uygun WASTECONTROL sensérleri

1
2
sekilde ayarlanmasi 3 Kilavuz kanat ayar motoru
e Renkli dokunmatik ekranda kolay kullanim 4 Emis sistemlerinin basing sensorleri



CLEANOMAT temizleyici

Temiz isin uzmanlari

ilk life zarar vermeyen temizleme:

CLEANOMAT 6n temizleyici CL-P

On temizleyici CL-P, konu hammaddeden kaba kirle-
rin nazikce giderilmesi oldugunda temizleme hattini
ideal bir sekilde tamamlar. ELS pamugun islenmesi
esnasinda komple temizleme icin hatta bir CL-P ye-
terlidir.

On temizleyici CL-P

WASTECONTROL ve motorlu kilavuz kanat ayar

WASTECONTROL optik bir sensor ile kesintisiz ola-
rak dokuntl emisini kontrol eder. Dokuntunin igin-
de cok fazla iyi lif olmasi durumunda sensor bunu
algilar. Kilavuz kanadin motorlu ayari ile makinenin
calismakta oldugu sirada duzeltmeler vyapilabilir.

-

Kesit CLU
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Universal hassas temizleyici:

CLEANOMAT Temizleyici CL-C3

CL-C3 tekli temizleyici olarak kisa, kompak hatlarda
asin kirli pamuklar icin ongérilmektedir. On temizle-
yici CL-P ile birlestirildiginde neredeyse tUm pamuk-
lar icin kullanilabilir — iplikhaneye yatirim ve gelecek
guvencesi saglayan bir esneklik.

==fadql.

Hassas temizleyici CL-C3

29

On temizleyici CL-P
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Telef temizleyici CL-R

Telef degerlendirme masraf tasarrufu demektir

297000 US$

p-a. atktan kazanc elde etme.
% 1,0 lif kazanci,

63 ct/lbs pamuk ‘

it's true

Son life kadar ne kadar cok hammadde (pamuk) kul-
lanilirsa, yatirimis olan sermayeden o kadar fazla
faydalanilabilir. Liflerin geri dontisimu icin glclu tek-
nolojiler bu nedenle gittikce daha fazla iplikhanenin
ekonomik basarisina katkida bulunur.

Bunun igin Trutzschler telef temizleyici CL-R'yi ozel
olarak tasarlamistir. Bu, CLEANOMAT temizleyiciler-
den bir dizi teknolojik ozelliklerle farklilik gosterir:

e 5 temizleme elemanli dort silindir
e Kisa lifler igin bir oluklu giris

o Ozel garnitur cesitleri

e Uyarlanmis silindir devir sayilari

Besleme Unitesi FD-R - Telef temizleyici CL-R

Sonug: belirgin oranda artirilmis ¢ozme ve temizle-
me. Optimum temizleme oraninin ayri, CLEANOMAT
serisinin yUksek seviyesinde bulunur. Malzemeyi
acan ve kaba kir parcaciklarini gideren besleme uni-
tesi FD-R ile baglantili olarak, performansi gittikce
artinlabilir.

Telef temizleme icin tesis konseptleri:
1. Uretime entegre edilmis bir atik temizlemesinde
atiklar orn. merkezi bir filtre tesisinden agir parca ayI-
rici ve atik temizleyici CL-R Uzerinden prosese tekrar
iletilebilir. Bunlar bir balya presine veya diger bir parti-
nin yerlestirilen katmanina iletilebilir.

2. Ayri bir hat olarak telef temizlemesi bir Universal
balya acgici BO-U ve kaba kirleri temizleyen bir on te-
mizleyici CL-P'den olusur. Diger bir temizleme islemi
telef temizleyici CL-R'de gerceklesir. Ardindan telef-
ler bir balya presine iletilebilir.

Harman hallag
telefi

On "!'
temizleyicilerden
sonra lif kazanci LY

Telef temizley-
iciden sonra
iyi lifler
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TUFTOMAT sistemi

Ismarlama agicr programi

TUFTOMAT sistemi

TUFTOMAT sistemi neredeyse her Uretim igin mu- lifler igin 6zel acgicilara kadar. Diger bireysel talepler
kemmel ¢ozUmuU sunar: < 130 mm'lik tim lifler icin  farkl acici silindirler ile gergeklestirilebilir.

universal agidan PES/Viskon/Akril ve diger sentetik

: t ﬂq@/ ¢

Universal acic TO-U TUFTOMAT TO-T1 Hassas acia TO-C
e Uzunlugu 130 mm ve daha kisa olan e PES/Viskon/Akril e Sentetik lifler

batln lifler icin yuksek verimli agici e Sentetik lif kisa istifli iplikhanelerde e Dogrudan bir Gniversal balya acici BO-U
e Her malzeme ve her kullanim amaci icin neredeyse tum lifler igin ile beslenebilir

3 farkli silindir e Maksimum lif korumasi e Orn. bir taragin veya kiiclk bir tarak gru-

bunun dogrudan beslenmesi igin ideal

Besleme islemleri bu kadar becerikli gérinebilir

ALY

QA

r

Entegre Mikser MX- Besleme onitesi FD-O Besleme haznesi FD-T

Trutzschler temizleyiciler ve acicilar farkli tertibatlarla  Besleme Unitesi FD-O
beslenebilir. Optimum kombinasyonun secimi mal-  On acici fonksiyonu ile FD-O'nun akilli yapisi, hassas
zeme, Uretim orani, yer durumlari ve bireysel tesis temizleyicilere belirgin bir guc artisi saglar.
konfiglirasyonuna gore gerceklestirilir.

Besleme haznesi FD-T
Entegre Mikser MX-I Besleme igin en uygun imkan, bir temizleyici CLE-
Temizleyici icin yerlestirilen gok homojen bir pamuk  ANOMAT CL-C3 ile birlestirilen FD-T haznesidir.
katmani, bir mikser ile birlestirildiginde yer ve enerji
tasarruflu cozUm olarak mumkdn olur.
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Mikser MX-U ve MX-I

Yuksek hassasiyetli kontrolli kanistirma

Tek tip harman karisimlari alaninda Trutzschler ka-

ristirma sistemleri her gorev igin bireysel ¢ozumler

sunar:

e Her gorev icin bireysel mikser boyutlari

e Kontrollu, tekrarlanabilir karisim sayesinde mukem-
mel homojenite

e Karisimin optimizasyonu ile duzgun bir Grdn goru-
nusu

Mikser gegcici olarak malzeme talebin- *
de bulunmazsa, otomatik olarak Ener-
gy Saving Mode T-ECO'ya (bkz. ayrica -

sayfa 6) gecilir ve boylece fan devir sayisi elektrikten
tasarruf eden minimuma dusurulur.

Mikemmel karisim

Mikserler Universal (MX-U) ve entegre makineler
(MX-1) olarak tasarlanmustir. Her iki tipte talebe gore
alti veya on hazne arka arkaya yukaridan doldurulur
ve aynl zamanda alttan bosaltilir. Bu prensip karisi-
min maksimum seviyede homojen olmasini saglar.
Cok yuksek taleplerde arka arkaya iki mikser kullanilr
(tandem karisim)

Yangin hasarlannin azaltly
makine sensorlerle donatilfustl.
Bu sensérler tesis kumandds i

baglanmistir. Bu tniteler ms
tarafindan saglanacak ya
koruma ve séndirme tniteferi]i

yerine gecmez.

NValisls!

Universal Mikser MX-U paralel iki tesisin beslenmesi icin ideal.

Mikser MX-U6 - On temizleyici CL-P

MX-U: her tesis icin esnek ¢6zim

Universal mikser MX-U, iki paralel temizleyicinin bes-
lenmesi icin idealdir. Elyaflar bir fan tzerinden mikse-
rin 6 veya 10 haznesine iletilir. Mikser MX-I'den farkli
olarak karistirma kanali dogrudan acici silindirlerin al-
tindan emilir. MX-U kapali bir hava dolasimi ile calisir.
igeriye Uflenen tasima havasi ayni zamanda elyaflarin
takip eden makineye iletiimesi icin kullanilir.

Animasyon,
mikserlerin

)

[ 4

(&4

gosterir

Smartview ile sayfa tarama.

calisma seklini
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Temizleyici CLEANOMAT

CL-C3 ile birlestirilmis
= Yangin hasarlannin azalilmas igin entegre mikser MX-

makine sensorlerle donatilmistir.

Bu sensorler tesis kumandasi ile
baglanmistir. Bu tniteler musteri
tarafindan saglanacak yangin

{[\ koruma ve séndirme tnitelerinin

yerine gegmez.

MX-I: dogrudan temizleyici beslemesi

Entegre mikser MX-l dogrudan bir temizleyici veya
acisi ile baglandigindan, kompak tesisler icin idealdir.
Dogrudan monte edilen fan, karistirma hucrelerini yu-
karidan besler: Az bakim gerektiren rotasyon klapele-
ri malzemeyi arka arkaya birden fazla gecisteki tim
haznelere iletir. Haznelerin alt bolumunde bu, sevk
silindirleri ve buyuk boyutlu agici silindir Gzerinden bir
karistirma bandina gider. Bandin sonunda tim hazne-
lerden gelen malzeme katmanlari Ust Uste istiflenmis
olarak durur. CLEANOMAT temizleyicisinin duzgin
bir sekilde beslenmesi boylece saglanmis olur. Yakl.
600 kg/saate kadar 6 hazneli varyan yeterlidir, bunun
disinda 10 hazneli model kullanilir.

Dogrudan temizleyici CLEANOMAT CL-C3 ile birlestirilmis enfegre
mikser MX-1 10

FD-S: biyik dizginlik icin kiicik dozlu acia
Kesintisiz bir malzeme akisi elde etmek icin bazi te-
mizleyici ve agisi hatlarinda, takip eden makinelerin
duzenli olarak beslenebilmesi icin kicuk tampon de-
polar kullanmak mantiklidir.

Dozlu agici FD-S kiigik
miktarda malzemeyi stoklar

ve dozunu ayarlarak tekrar
aktarr.
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T-SCAN kamerasi hem renk
hem de parlaklik resimleri

kaydeder.

Trutzschler T-SCAN TS-T5

Yabanci parca ayiricinin yeni kusagl

Gelistiricilerimiz icin karmasgik bir gérev: "Yabanci parca ayincilarnmizin

6lcitt daha fazla nasll iyilestirilebilire"

"Simdiye kadar mimkin olmayan yeni ézellikler ekleyerek!" Simdiye

kadar ulagsilamayan Ustin bir teknolojiyi isaret eden ¢ézim budur.

Yabanci parcalarin algilanmasi icin Trutzschler onceki
nesilde bir makinede Uc¢ teknoloji kullanmaya basla-
mistl. Yabanci parca ayirict SP-FPU uzun bir stre bu
tar makineler icin kistasti. Fakat bu gtine kadar bilinen
hicbir makine tarafindan renksiz ve beyaz opak PP gu-
venilir bir sekilde algilanamamis ve ayrilamamisti.

Tratzschler'in gelistirme ekibi bu karmasik gorevi ye-
nilikgi bir sekilde ¢ozmustir: T-SCAN TS-T5 yeni bir
nesil olarak gortlmektedir ve iki ek teknoloji ile calis-
maktadir:

Modul Yabanci parca algilamasi

e F modily renkli/koyu renkte yabanci maddeler
* P modili seffaf yabanci maddeler

e UV modil isinir yobanci maddeler

* G modiilii

* LED isiklandirma

parlak yabana maddeler (YENI)
kiiciik/ince yabanci maddeler
(YENI)

Gelistirmenin odak noktalar

e Beyaz PP bantlarinin daha iyi algilanmasi
e Kuguk/ince renkli PP bantlarinin iyilestirilmis algl-
lanmasi

Dusuk iyi lif kaybi

Dusuk elektrik tuketimi

Dusuk basincli hava tuketimi

e Uzatilmis servis araliklari

Dusuk bakim maliyetleri

e Minimum yer gereksinimi

e Mevcut temizleyici hatlarina entegrasyon

T-SCAN TS-T5 tUm bu kriterleri yerine getirir. Kame-
ralari ve isiklandirma teknolojileri piyasada essizdir.
Tratzschler T-SCAN TS-T5, ayirma teknolojisinin en
dstun aranaddr.

1 Cok yuksek ¢ozinurlige ve tarama frekansina sahip
Trijtzschler renk ve parlaklik kamerasi

2 Polarizasyon filtreli Triitzschler kamerasi

3 Trutzschler Speed sensérleri
iletilen 1sikta seffaf ve kismen seffaf parcalarin
algllanmasi igin polarizasyon filireli isiklandirma tnitesi

5 Diusen isikta isinir yabanci maddelerin algilanmasi icin
UV isiklandirma tnitesi

6 Yansitma aynasi

7 Kugik ince yabanci maddelerin algilanmasi icin 536
adet LED ve ayni miktarda 6zel mercegi olan LED
isiklandirma modilis

[ee]

48 valflive 144 uclu tfleme cubuklan
@ Emis havasini lif akisindan ayirmak icin palefli silindir
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Yabanci maddelerin ve liflerin ayrilmasi icin moduller

Mukemmel is birligi

Renkli parcalarin algilanmasi icin F modiili
Tratzschler daha yuksek ¢ozunurlik ve tarama orani-
na sahip yeni gelistiriimis T-SCAN kameralar kullan-
maktadir. Mikemmel bir i1siklandirma saglayin LED
teknolojili iki yuksek performansli isik modull de ayni
sekilde yenidir.

Pamuk elyaflarinin akisi araliksiz olarak her iki taraf-
tan kontrol edilir ve en kuguk renkli yabanci maddeler
dahi guvenli bir sekilde algilanir.

=

Bunlar, renk modulinin algiladig tipik pargalardir.

Parlak parcalarin algilanmasi icin G modiilis

Cok sayida yabanci maddeler pamuga karsi guglu bir
kontrast olusturmaz fakat parlak olduklarindan 1sigi
yansitirlar. Yeni gelistirilmis olan Trutzschler parlaklik
modulli bu efektten faydalanir. iki T-SCAN kamera
iki taraftan goranty alir. Parlaklik acisindan pamuktan
farklilk gosteren parcalar tanimlanir. Bu modul de, en
kucuk parlak yabanci maddeleri algilamak igin yuksek
¢OzUunurllk ve tarama frekansi ile calisir.

G modili yabancr parcalarin parlakligini algilar.

Bunlara atanmis lensli binden
fazla LED, mikemmel bir
aydinlatma saglar.




Seffaf ve yar seffaf parcalarin algilanmasi icin

P modiilii

Trutzschler P modull, seffaf ve yari seffaf parcalar
tam olarak renklerinden bagimsiz olarak algilar. Pa-
tentli bir yontem bunun icin polarize iletilen 1sik kul-
lanir. Pamukta i1sik iletebilen folyolar, PP bantlarindan
ambalaj kalintilari veya buna benzer parcalar bulunu-
yorsa, bunlar bu modul tarafindan guvenli bir sekilde
algilanir.

Normal isikia yabanci parga ve pamuk arasindaki kontrast, givenli bir algilama

icin \/eWe" JDJ Idir Ayn ;7<1r§‘(}\<1r p()‘u'\/e ;Mo renkli belirir ve b('jy\e(‘e (}‘g\\(]r‘\r

LED isiklandirma
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Isinir parcalarin algilanmasi icin UV modil

Bazi pamuk menselerinde, UV 1siginda i1sinan yabanci
parcalar bulunmaktadir. Orn. agartilmis pamuk, PES
veya Isinan PP bantlari gibi zor tespit edilen parcalar
dahi Trutzschler UV modula tarafindan glvenli bir se-
kilde algilanir.

Isinan parcalar UV isiginda mavi gérinir.

Yuksek tarama orani ve ince, iplik seklindeki parcalarin algilanmasi

Standart yabanci parca ayiricilarda isiklandirma tnite-
si floresan lambalarla calisir. Bunlarin fiyat avantajina
karsin oldukca buyuk bir kalite dezavantaji mevcuttur:
Isigin renk algilamasi icin nemli olan mavi orani sa-
dece yeni lambalarda monte edildikten sonra bir kac
ay boyunca mevcuttur. Yakl. alti ay sonra mavi i1sigin
orani yabanci parcalari glvenli bir sekilde algilamak
icin yeterli olmaz. Floresan lambalar gorunuste yeni
gibi olabilir fakat yabanci parca ayirimi icin yiksek ve-
rimliligin korunabilmesi icin vaktinde degistirilmelidir.
Yeni T-SCAN TS-T5'in aydinlatma Unitesi yuksek per-
formansli LED lerle galismaktadir. Her iki isiklandirma
modulinde toplam 1.072 LED ve bir o kadar da lens
tam olarak odaklanmis bir sekilde bulunmaktadir. Isik,
TS-T3 igindekinden daha aydinlik oldugu icin, daha
yuksek ¢ozunurlige ve daha ylksek tarama frekansi-

na sahip kameralar kullanilabilir. Boylece daha kuguk
ve iplik seklinde ince parcalar da algilanir. Ve elbette
dizenli olarak LED'leri degistirmeye (floresan lamba-
larda oldugu gibi) gerek kalmaz.

Acik renkli LED 1s1ginin
\/(”d\r” yla en kl// UK \p‘\k
seklinde yabanci maddeleri

dahi (}\g\\(]r
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Yabanci parca ayirici ve kumandasi

Dogru zamanlama ve saptama dogrulugu farki yaratir

Ayirma isleminde dogru zamanlama farki yaratir
Elbette T-SCAN TS-T5 ozel TrlUtzschler Speed sen-
sorleri ile donanmistir. Bunlar elyaf akisinin ve yaban-
¢t maddelerin hizini dlcer. Bu bilgiler ile ayirma uglari,
yabanci madde basina sadece yakl. 0,4 g iyi lif be-
raberinde ayrilacak kadar hassas kumanda edilebilir.
Bu Ustln deger, piyasadaki diger sistemlerdeki iyi lif
kaybinin yaklasik yarisi kadardir.

144 kigiicik uclu enjektsr cubugu

144 u¢: dogru saptamalar ve diisiik lif kayb:

144 uc icin 48 valf, kompak bir aliminyum profilde
bulunmaktadir. Hizli bir reaksiyon ve kisa bir Gfleme
suresi icin valfler dogrudan uclarin yanina yerlestiril-
mistir.

Gecit, emis sisteminde iyi lifleri azalhr

Iyi lif kaybinin minimumda kalmasi icin emis havasi
ayirma islemini etkilememelidir. Sadece Trutzschler
ayiricilarda bu nedenle bir Paletli silindir telef bolimu-
nu emis sisteminden ayirir.




Optimizasyon potansiyelinden kolayca faydalanma

Asgari lif kaybinda azami bir yabanci parga ayrimina

sadece bireysel bir makine optimizasyonu ile ula-

silir. Bunun igin gerekli olan tim bilgileri, etkileyici

Tratzschler kumandasi saglar:

e Kapsamli fonksiyon analizleri

e Kapsamli durum analizi

e Ayirma istatistikleri

e Bireysel optimizasyon igin kolay algilanabilen
ekran maskeleri

Kumandanin araclari istikrarl bir sekilde kullanilirsa,

Tratzschler yabanci parca ayiricilart azami etki dere-

celerine ulasabilirler.

Epratios e !

Ayiriar / Harman hallag

Anlamli gésterge ve kolay kullanim

Karmasik teknolojiye ragmen bilinen buyuk boyutlu
dokunmatik ekranl T-SCAN kolay kullanilabilir. Mey-
danda kalan bir yere takilmis olan yeni bilgi Unitesi
T-LED kullaniclya daha uzaktan isletim durumunu
gosterir.

Kapsamli kalite ve iretim verileri
Ekran ayrica kolay anlasilabilir grafiklerle kalite verile-
rinin gosterimine izin verir.

T-DATA'ya veri aktarimi

Ayirma verileri kalite yonetimi icin
onemlidir. Bu nedenle kumanda
Unitesinde gosterilebilen T-SCAN
verileri, kalite ve Uretim verileri sis-
temimiz T-DATA'ya da aktarilabilir.

Ekran, detayli ayarlama bilgileri icin
de kullanilir.

39
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Tritzschler yabanci parca ayirici

Tum gorevler icin mikemmel uyan makine

Tristzschler T-SCAN TS-T5
Bu makine su an ayirma teknolojisinin en Ustdn dru-
nudur. Fonksiyon sekli, algilama moddllerinin sayisi
ve ayrica isiklandirma teknolojisi piyasada essizdir.
Renksiz ve opak, beyaz PP'nin algilanmasindaki so-
runlar dahi unutulmustur.

T-SCAN TS-T5
F modulu

G modul

P moduly

UV modilu

LED modulu

Yabanci parca ayirici SP-FPO

SP-FPO, PP kirliligine karsi en uygun sekilde etki
eder. Kamera teknolojisi ve uyarlanmis isik rengi,
seffaf ve kismen seffaf PP parcalarin ve ayrica isinir
parcalarin algilanmasini mumkun kilar. SP-FPO'nun
entegre yuksek performansli toz giderimi, rotor iplik-
hanelerinde bu ¢cozUmu iyi bir secime donusturur.

SP-FPO

F modili

UV modily

Toz giderme modili

Acici silindir ile CONTIFEED modiilii




Yabanci parca ayirici T-SCAN TS-T3

Kontrasti dislk yabanci parcalar sorun olmazsa, TS-
T3 iyi bir secimdir.

T-SCAN TS-T5 ile yapisi hemen hemen aynidir ve
asagidaki modulleri icerir:

e F modulu

° P modulu

e UV modull

T-SCAN TS-T3
F moduly

P modily

UV modilu

Ayirici / Harman hallag

Tom Uretim kademeleri icin azami toz giderimi

Eger bir entegre ¢ozim (orn. SP-FPO'da) kullaniimi-

yorsa, bir DUSTEX SP-DX makinesi ile etkili toz gide-

rimi asagidakileri saglar:

e Daha yuksek verimlilik

e Garniturlerin ve egirme maddelerinin daha uzun da-
yanma omru

e iplik makinelerinin daha iyi hareket tutumu

e TUm tesisin ekonomiklik artisi

e Temiz mekan havasi

Bu durumda ozellikle takip eden islemler bundan fay-
dalanir: Burada tozu iyi giderilmis lif seritleri hem iplik
olusumunda optimize edilmis bir hareket tutumu orn.
rotor iplik makinelerinde, hem de bobin, orgu, ¢ozgu
ve dokuma dairelerinde belirgin oranda daha yuksek
verimlilik de (daha az iplik kesintisi) saglar.

Toz ayirma makinesi DUSTEX SP-DX

1 Bu fan temizleyici CLEANOMAT' temizler

2 Dagitma klapeleri elyaflari 1.600 mm'lik calisma enine dagitir

3 Elek yuzeyine carparak ana toz giderme islemi gerceklestirilmis olur

4 Malzeme emis sistemine duser ve kademesiz olarak ayarlanabilen fan
tarafindan taraklara tasinir

5 Aynlan toz sirekli olarak emili

41




42 Harman hallag / Elyaf karistirnicr

Y

Animasyon, bir partinin
otomatik olarak getirilip
gotirilmesini gdsterir

Smartview ile sayfa
tarama.

Elyaf karistirma sistemi T-BLEND

Tam olarak yeniden uretilebilen karnisim

T-BLEND elyaf kanshrma tesisleri, deger zincirinin bir anahtar konumunu

Ustlenir; cinki burada meydana gelen karistirma hatalan cogu zaman

daha sonraki tretim sathasinda gérinir.

Geg bir Uretim kademesindeki kotl urdn olusumu,
onceki tim Uretim masraflarini bosa ¢ikarir ve boyle-
ce "zarar ettirir".

Bu nedenle Trutzschler T-BLEND konsepti elyaf kari-
simi icin tekrar Uretilebilir, en Gstln karisim kalitesini
esas alir. Farkli uzunluktaki, incelikteki ve renkteki do-
gal ve sentetik liflerin karisimindaki mukemmel kalite,
kendi kendini denetleyen sistem tarafindan saglanir.

Bunlar sadece Triitzschler'de var:

e Direkt agirlik olgimu

2.000 kg/saate kadar yuksek kapasite

e Karistirma oranlarina tam uyum

islem basina 6'ya kadar bilesen karistirma
En kiguk oranlarin eklenerek karistiriimasi (%1'e
kadar)

Otomatik dara alma, basit kalibrasyon

Hizli parti degistirmeleri icin recete bellegi

Parti raporlari ile kalite onayi

o)

it's true

Bir bileseni otomatik beslemel
telef beslemeli iki bilesen icin elyaf

karishrma tesisi

Fan BRFD
Yiksek performansli besleyici BL-HF
Tart Unitesi BLWP

Balya agici BL-BO

Elyaf kanstirma bandi BLTC

Kansim acici BLTO

Telef acici BOR

-
NO 0w —

Bir adimda alti bilesen karistirma ve bu esnada en iyi
CV degerlerini elde etme

Trutzschler T-BLEND elyaf karistirma tesislerinin
onemli bir avantaji, esnekligidir — 2 ile 6 arasinda fark-
Il bilesen karistirilabilir. Boylece kullanim yelpazesi
standart karisimlardan (orn. % 50 pamuk / % 50 pol-
yester) en kuclUk karisim oranlarinin karistiriimasina
(orn. % 1 siyah lif / % 99 beyaz lif) kadar yeter.

ikinci bir avantaj, karisim sonucunun yeniden Ureti-
lebilir Ustun kalitesinde gorulur: En kuguk karisim ila-
velerinde dahi T-BLEND mukemmel CV degerlerine
ulasir.

Yiksek iiretim ile uyumlu Ustiin kalite

Tarti haznelerinin buyuk hacmi ve kisa tartma evre-
leri, 800 kg/saatlik veya daha fazla tarti Unitesi basi-
na yuksek bir performans saglar. Cok hassas olcen
elektronik hassas tartilar yuksek karisim homojenligi
saglar.

i ve manijel



1. Dozajlama

2. Homojenlestirme

Tritzschler elyaf karistirma teknoloijisinin prensibi:
Farkli hammaddelerden olusan tam olarak dozajlanmis katmanlarin olusturulmasi
ve bu katmanlarin miskemmel bir sekilde kanstinlmasi.

T-BLEND icin yeni tartma teknolojisi

Onceki Tritzschler elyaf besleme tesisleri ile kiyas-

landiginda, tartilarin performansi yaklasik ikiye katlan-

mistir. Bu, bir dizi onlemle elde edilmistir:

e Hazne hacmi %50 daha buayuktur

e Yeniyazilim otomatik olarak dolum prosesini en uy-
gun sekle getirir

e On dolum bolimii daha blyuktir

e Tartilar Uc noktadan asili olduklarindan tartma isle-
mi daha hizli gerceklesir. Sallanmazlar; durma sure-
si artik sadece minimumdadir.

Birlikte bu, zaman birimi basina daha fazla tartma ve

islem basina daha fazla agirlik demektir.

ki karisim arasindaki gecis tam otomati
olarak gerceklesir
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Bir partinin tam otomatik olarak getirilip gstirilmesi
T-BLEND sisteminin BLENDCONTROL kumandasi
bir partinin getirilmesini, bir partinin sonlandiriimasi
gibi ayni sekilde tam otomatik olarak kumanda eder.
Mdnferit beslemeler gereksinime uygun olarak aktif-
lestirilir veya devre disi birakilir.

Bir tesis ile degisken karisim oranlari

Cogu zaman ayni malzemelerden olusan farkli kari-
simlarin paralel olarak iki hatta beslenmesi istenir. Ti-
pik bir talep —ayni zamanda PES/pamuk %65/%35 ve
%50/%50 isleme — T-BLEND ile hi¢ sorun degildir.
Bir karisimdan diger karisima gecis tam otomatik ola-
rak her iki hattin talebine gore gerceklesir.

Farklh tirde lifler icin de mikemmel

Farkli tlrde lifler, orn. keten pamuk ile elyafta
karistirildiginda ve ardindan birlikte tarandiginda,
ozellikle homojen bir Urin sekli elde edilir. Kritik
karisimlarda da Trutzschler tesisleri tam olarak
duzgun bir sonug elde eder:

e Ayni tonda boyanan Urunler

e Sadece bir bileseni boyanan urtnler

Bu ozellikle farkli tirde tarak seritlerinin cerde karisti-
rildigi cer karisimlari ile kiyaslandiginda gecerlidir.

Kansim A

o -
e o
-

Kansim B

Animasyon, iki karisim
arasindaki gegisi
gosterir.

ew ile sayfa tarama.
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Cer kanisimi / elyaf
kansimi kiyaslamasi

Tritzschler elyaf karishrma konsepti
Henuz tartilanin doldurulma asamasinda elektronik
tarti hicreleri, nominal degerler ile surekli olarak kar-
silastiriimasi icin gercek degerleri BLENDCONTROL
kumandasina iletir. Nominal agirliga ulasildiginda tarti
haznesinin Ust kisminda bulunan kapama klapeleri
kapanir ve doldurma islemini durdurur. Tarti haznesi-
nin yeni 3 noktadan asilma sistemi sayesinde durma
sUresi asiri kisadir. Son tartma isleminde tespit edilen
degerler, takip eden tartma evrelerinin ayarlanmasi
icin temeli olusturur. Bir optimizasyon programi bir
sonraki tartma islemleri boyunca nominal ve gercek
agirlik arasindaki muhtemel sapmalari dengeler.

Cer karisimi

2. nci Pasaj Cer

Polyester/pamuk %65/%35 icin elyaf karishrma tesisi
Uretim 2.000 kg/h - telef beslemesi ile

Fan BRFD

Yiksek performansl besleyici BL-HF

Tarh Gnitesi BL-WP

Elyaf kanstirma bandi BL-TC

Kanisim acic BLTO

Telef acici BOR

o NN —

Otomatik daralama, yanlis tartmalari énler
Ormn. toz birikimleri gibi dis etkenlerin hassasiyeti et-
kileme olanagini ortadan kaldirmak icin islem evreleri
arasinda segcilebilir zaman araliklarinda tartilar otoma-
tik olarak daralanir. Boylece karisim oranlarinin uzun
sureler boyunca yerine getirilmesi saglanir.

Elyaf karisimi

Serit bantlar arasindan kesit (20 kat buyitilmus). Koyu renkli bslgeler: Viskon% 35; acik renkli bslgeler: Pamuk % 65



T-BLEND sistemi
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Tam olarak birbirlerine uyarlanmis bilesenler

Balya acici BL-BO

BL-BO, elle yerlestirme bandi Gzerinden beslendigin-
den cok esnek bir sekilde kullanilabilir. Yukaridan bir
malzeme ayirici BR-MS Uzerinden ek bir besleme de
mUmkindur. Destek sehpasi uzatilabilir. 1.000 kg/sa-
ate kadar Uretimler mumkin. BL-BO malzemeyi, tarti
Unitesinin tartma kabina atar.

Telef agici BO-R

Bu, orn. tarak veya cer seritleri gibi iplikhane teleflerin
hassas bir sekilde ilave edilmesine yarayan Unitedir.
Bu malzemeler dnceden karistinimistir ve bu nedenle
karisim acict BL-TO'dan sonra ilave edilir. Burada da
destek sehpasi uzatilabilir.

Maniiel besleme icin balya agici BL-BO

Yiksek performansh besleyici BL-HF

Bu yerden cok tasarruflu besleyici seceneyi, 800 kg/
saate kadar Uretimleri otomatik olarak besleyebilir.
Malzeme 6rn. bir pamuk temizleme hattindan veya
otomatik bir balya acict BLENDOMAT BO-A'dan gele-
bilir. Yiksek performansli besleyici BL-HF malzeme-
yi, tartr Unitesinin tartma kabina atar.

Otomatik beslemeli yiksek performansli besleyici BL-HF

Telef acici BO-R, énceden kanstirilmis teleflerinin atiklarinin beslenmesi icin
uygundur.

Hassas besleyici BL-PF

Bu besleyici, kucuk uretimlerde ¢ok dusuk karisim
bilesenlerinin ilave edilmesi icin tasarlanmistir. Bir
bilesenin % 10'undan daha azi bulunan karisimlar, bu-
nun kullanimi icin tipik bir ornektir. Hassas besleyici
BL-PF malzemeyi, tarti Unitesinin tartma kabina atar.

Hassas dozajlama icin hassas besleyici BL-PF
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Tarh Unitesi BL-WP

Tarti Unitesi ylksek hassasiyet ve ylksek performans

icin gelistiriimistir. Tartma prosesi belirgin oranda ki-

saltilmistir:

e Yenilikci bir G¢ noktadan asma sistemi, sallanmalari
onler

e istenmeyen titresimleri dnlemek icin tartma kabi-
nin besleyicilere baglantisi yoktur

® %50 buyutllmus tartma kabi hacmi

Elyaf karishirma bandi BL-TC

Elyaf karistirma bandi ozellikle kabarik lifler icin buyuk
hacim sunar. Ozel elemanlar, 2.000 kg/saate kadar
Uretimlerde dahi ¢ok iyi genislik dagilimi saglar.

Tartma kabi ¢ noktadan saglam bir cerceveye asilir.

Elyaf kanstrma bandi BL-TC modbler olarak kurulmustur. 2 ile 6 arasinda tarti birimi beslemesi gergeklestirilebilir.

Kansim agici BLTO, kanstinlmis elyaflar normalde bir hazne
kanstincisina teslim eder

Karisim acici BL-TO

Elyaf karistirma bandinin sonunda bir karisim acici
lifleri banttan alir, karistirir ve acgar. Dort silindirli gi-
ris 2.000 kg/saate kadar yuksek performansi garanti
eder. igneli acici silindirlerin bilyiik capi, hasar verme-
den acma saglar.



Elyaf karistirma tesisleri
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Odin vermeden kalite ve verimlilige dogru yol alma

Hassas kalibrasyon ve tam otomatik daralama
Elektronik tartilar kolay, hizli ve hassas bir sekilde, bir
referans agirligi yardimiyla kalibre edilebilir. Elektronik
bu esnada otomatik ayarlar, kullanicidan kaynaklanan
hatalar neredeyse imkansizdir. isletim esnasinda artik
daralama islemi tam otomatik olarak ayarlanabilir ara-
liklarda gerceklesir. Bu, tum uretim boyunca hassas
tartim sonuglar garanti eder.

Kesintisiz malzeme akisi ile galisan elyaf karistiricilar,
Uretim esnasinda daralanamaz ve boylece karisim
oranindaki dalgalanmalara karsi hassastir.

BLENDCONTROL kullanim, bir recete kitiphanesi sayesinde kolaylastirir.

Esnek, hizli ve kolay anlasilabilir:

BLENDCONTROL LC-BC

Tesis kumandasina entegre edilmis olan kumanda
BLENDCONTROL LC-BC, bilinen ekranlar Gzerinden
kumanda edilir. Karisimin yeni birlesimi ve bunun icin
gerekli olan ayarlar (6rn. Uretim yuksekligi) kolayca
secilebilir. Parti verileri kaydedilebilir oldugundan bir
kez elde edilen kaliteler her zaman yeniden olusturu-
labilir — kullanim hatalan boylece en aza indirilir. Parti
degisimleri en kisa strede mumkundur.

Ek olarak BLENDCONTROL hassasiyeti iyilestirir: Bir
tarti icerigi nominal degerlerinin biraz asiimalari veya
altina dusulmeleri kaydedilir ve takip eden tartmalarin
duzeltilmesi i¢in kullanilir. Bir ariza meydana gelecek
olursa bunun yeri saptanir ve ekranda goruntulenir.
Boylece arizalar kolay giderilebilir ve makinenin kulla-
nilabilirligi artirilabilir.

Tesisin gorsellestirilmesi bir bakista tum makinelerin giincel isletim durumunu

gosterir.

Parti raporlari ile kalite onay:

Kalite belgeleri guinimuzde her zamankinden daha
onemlidir. BLENDCONTROL parti raporlari ile mus-
teriye karsl her zaman, karisim oraninin tam olarak
taleplerle esit oldugu kanitlanir.

Otomatik optimizasyonlu hassasiyet

Bir tesisin veya tek bir tartinin Uretimi, uygulama
tarafindan belirlenir. Bunu mumkin olan en Ustun
hassasiyet ile elde edebilmek icin BLENDCONTROL
kumandasinda bir otomatik optimizasyon prosesi
gerceklesir. Standart tesislerde cok sayida ayar yap-
masi gereken kullanicinin Uzerindeki yuk tam olarak
alinir.
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Tritzschler kumanda
siradiizeni ve iletisim sistemi

Tritzschler kumandalari

Kolay kullanim ve optimum veri akisi

Seviye
LC-I
2

(Eternet)
L __ BN __§BEN N} NI

(Eternet)

LC-TCG

Tesisler
TKN-2
: I
=
1 o=
Makineler ‘HHHH‘ o
 —1 E A
I\Jﬂ_ﬂj IEQ_H
0 'TT ﬁﬁ
Sensorler

Aktiatorler

Tratzschler tesis ve makine kumandalari, gtnluk zorlu

Uretim uygulamalarinda bircok kez kendilerini kanitlar:

e Esnek bir bicimde musteri gereksinimlerine gore
uyarlanabilir

e Asiri sartlar altinda dahi guvenilir

e Ag ile kullanim igin uygun

e T-DATA Uzerinden online olarak da dinya capinda
kullanilabilir

e Kolay kumanda edilebilir

Sadece kendilerinin gelistirdigi ve Urettigi TrUtzschler

tesis ve kumanda teknolojisi bu kriterleri guvenilir bir

sekilde yerine getirir. Tesis kumandasi LC-I'nin elekt-

ronigi tozlu havaya, neme ve yuksek sicakliklara karsi

hassasiyet gostermez — dunya ¢apindaki iplikhaneler-

de normalde bulunan sartlar bunlar.

Tesis kumanda sistemi LINECONTROL LC-|
LINECONTROL LC-I munferit makinelerin fonksiyon-
larini koordine eder ve boylece tam otomatik olarak
tUm tesisin malzeme nakliyesini kumanda eder.
Tesiste veya munferit makinelerdeki arizalar, hizl
ve hedefe yonelik tepkilerin mumkin olabilmesi
icin grafik olarak gorlntulenir. Acil kapama ve kapi
emniyetleri gibi guvenlik icin onemli olan tum
fonksiyonlar, ozellikle yuksek bir devre disi kalma
glvencesinin saglanmasi i¢gin donanim acisindan
baglanmistir.

Elektronik tesisi kumandasi LC-I, munferit makine
kumandalarinin koordinasyonuna en uygun sekilde

1 W

uyarlanmistir. Bu, modern, akilli ag teknolojisinden
faydalanir ve Ustuin derecede fonksiyon gtivencesi ve
glvenilirlik saglar.

e Kolay isletime alma

Renkli dokunmatik ekran ile kolay kullanim
e Bilgi icerik duzeyi yuksek ekranlar

e Uluslararasi standartlar uygulanmistir

e Acik sistem

e Dusuk kablo doseme maliyeti

e Makine kumandasi ile esit yedek parcalar

Tesis kumandasi LC-I - Renkli ekranli kumanda wnitesi



Makine durumlarinin gézetimi ve gésterilmesi
TrUtzschler kumandalarinin hepsi makine ve tesis
kumandalari arasinda suUrekli bir veri alisverisi saglar.
Boylece orn. merkezi bir yerden LC-I kumandasi ile
tum tesisin Uretimini ve malzeme akisini kumanda
etmek ve denetlemek mumkindir. Munferit maki-
nelere erisim her zaman icin mumkundur.

Ayni zamanda bircok makine. ¢ok sayida avantaj sag-
layan bireysel bir kumandaya sahiptir.

e Dogrudan makineden kullanim

Oldukca daha dusuk kablo maliyeti

Kolay projeleme

Kapali ve test edilmis fonksiyon Uniteleri

TUm harman hallag makineleri igin rahat kullanim
Temizleyici ve agisi hatlarindaki tim makineler, ba-
gimsiz makine kumandalari ile ag Uzerinden de mer-
kezi tesis kumandasi ile baglidir. Makine kumandalari,
taraklarda ve cerlerde bulunan ayni yapi gruplarindan
olustugundan, yedek parca masraflarindan tasarruf
edilir.

Ozel bir yazilm muhtemel hatalari otomatik olarak
tespit eder ve ekranda gosterir. TUm Uretim islemleri
ve ayrica muhtemel arizalar ekranda istege gore bir-
cok lisanda goruntulenir. Basit semboller ve fonksiyo-
na uygun tuslar kullanimi kolaylastirir.

Kumandalar / Harman hallag
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BLENDOMAT BO-A balya agicinin kumandasi icin bir ekran érnegi

Otomatik balya acici BEENDOMAT BO-A'nin kumanda terminali, en énemli verileri
gorsellestirir.
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YouTube'da

My Production
Uygulamasi videosunu
izleyin.

www.myproduction-app.com

Online veri izleme sistemi T-DATA

Iplikcilikte seffaflik

Tuom &nemliislem adimlan sirasinda degerli fikirleri sistemle ilgili

parametrelere benzersiz sensorleri sayesinde yalnizca Tritzschler

saglayabilir. Iplikcilikte onemli verimlilik ve kalite artisi yalnizea bu

durum kalitesiyle mimkindir.

Tim 8nemli veriler her zaman g6z éniindedir
Triitzschler Online Veri izleme Sistemi T-DATA, yol-
dayken dahi tum mevcut dretim ve kalite verilerini
barindirir. Nerede olursaniz olun akilli telefonlar veya
tabletler, bagl makinelerin tum onemli verileri ve
hata istatistiklerine ayr olarak ve ayrica genel bakis
seklinde erisim saglar.

Uretim optimizasyonu

Uretimdeki trendler ilk asamada tespit edilebilir ve
arizalarin, hatalarin daha hizli sekilde Ustesinden ge-
linir. Bu sayede aksama surelerinde gozle gorulur
oranda azalma meydana gelir ve daha yuksek Uretim
oranlari icin makine ayarlari optimizasyonu saglanir.
T-DATA sayesinde dogru harman saglanir.

Ozel veri gorinimi

Her musteri hangi veriyle ilgilendigine ve nasil gorun-
tllenecegine karar verir. Sezgisel kullanima sahip in-
ternet arayuzu, kisisel gereksinimlere kolayca adapte
edilebilir. Temel ayarlardan oldukga igerikli fonksiyon-
lara secenek yelpazesi.

Veriler, istenilen surecte duzgun sekilde ayarlanmis
grafikler veya tablolardan secilebilir ve birbirleriyle
karsilastirilabilir.

Tim ilgili noktalarda 6zel Tristzschler sensérleri
Tratzschler sensorleri en ideal Uretim kontrolU igin
gerekli tim onemli kalite ve uretim verilerini Olger.
Harman halla¢ dairesi hattinin cesitli makinelerinin
karsilastirmasi, Yabanci Parca Ayirici TS-T5 ile opti-
mizasyon potansiyelini ortaya koyar. T-DATA ayrica
verimli yabanci parga ayirmanin hava tuketimini ne
kadar dusuk tuttugunu gosterir.

Mevcut sistemlere entegrasyon

T-DATA mevcut bir ERP veya kontrol sistemine ko-
layca entegre edilebilir. Mevcut verilere ek olarak
gecmis Uretim verilerini ve hata mesajlarini harici bir
arayUz araciliglyla aktarmak ve bunlari karsilastirmak
mumkdnduar. Bu, kolay sinerji etkisi kullanimi saglar.

TDATA

Daha fazla bilgi icin,
"T-DATA" brosurune bakiniz.

MY PRODUCTION

MY SUCCESS

TDATA kullanicilan igin yeni My Preduction Uygulamas
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Ayar modilt CONTIFEED 2

Optimum temizleme ve dizgun tarak beslemesi

Standart tesisler Stop-and-Go isletiminde calisir: Mal-

zeme sevik, Uretim dalgalanmalari nedeniyle tekrar CONTIFEED 2 ile iiretim ve kalite arhsi

tekrar acilir ve/veya kapatilir. Sonug: ekonomik olma- Bir temizleme veya ayirma hattinin potansiye-
yan uretim ve yuUksek kalite riskleri. li ancak CONTIFEED 2 sayesinde elde edilir.
Temizleyicilerden taraklara kadar kesintisiz bir isle- Boylece orn. CLEANOMAT temizleyicilerdeki
tim icin Trutzschler'de CONTIFEED ayar modull on yuksek temizleme orani, yuksek Uretimde de
onlarca yildir kullanilmaktadir. Bu, tesis kumandasina elde edilmelidir.

entegre edilmistir ve bireysel makinelerin dretimini
optimum bir sekilde birbirlerine uyarlar. Avantajlar:

. . . . . 100
daha yUksek bir temizleme orani veya esit temizle- t HEEE
me oraninda daha yuiksek bir Gretim. Sentetik liflerin T 801 Ofko“ks‘z malzeme
. . . - akist
islenmesinde CONTIFEED, acma oraninin ve boylece § .l I A
. _ o emizlik etkisi
elyaf boyutunun esit kalmasini saglar. : i ‘hL.ng o
N 401 Sy
5 — — “\ -
= 20 aralkli malzeme | b Uretim artisi
akisi
ol
0] 200 400 600 800 1000 1200

Uretim [kg/h] —»

I
i i
-. iyt
% * I Lo
‘ Vol
&+ :i _l#
! j :
s
i
1
Standart CONTIFEED 2
tarega cogru kesinsiz  Otomatik optimizasyon kullanicilarin is ytkino CONTIFEED 2'nin gelisimleri belirgindir:
uzgun bir malzeme
akisi saglar. hdfifletir e Duzenli tarak beslemesi
| Bokm gerekiimeyen Yeni ayar moduli CONTIFEED 2 birgok noktada daha e Tarak degisiminde veya serit kesintisinde otoma-
! irmey! ; . L o :
kademesiz olarak fazla glic sunar. Bu, glincel Uretimde sadece esit du- tik uyarlama
ayarlanabilir motor zeyde kalan bir malzeme akisi saglamakla kalmaz, e Isletime almanin kolaylastirimasi ve kisaltiimasi

2 Nominal basing icin

ayarl regulatsr ayni zamanda bir tesisin isletime alinmasi esnasinda ® Malzeme niteliklerinin degisimi durumunda manu-
3 Basing donisiirich tam otomatik olarak optimum ayarlari bulur. el mudahale gerekli degil

Bir kez uygulanan birkac dakikalik bir 6gretme evre- e Uretimin kesintisiz olarak hesaplanmasi

sinden sonra Uretim evresine tam otomatik bir gecis  ® Kisa sUreli malzeme eksikliklerinin dengelenmesi

gerceklesir.
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Dijital kumandalarin
Tritzschler'in
Ménchengladbach,
Almanya'da bulunan ana
fabrikasinda montaiji

Diizgiin bir serit icin diizgiin besleme yicilerin taraklardan once kesin, dizgln olarak bes-
CONTIFEED 2 icin tipik bir kullanim, CLEANOMAT lenmesini saglayabilir. Tarak seritlerinin dizgunlugu
sisteminin bir temizleyicisinin ayarlanmasidir. Bu du-  boylece Stop-and-Go isletiminde oldugundan daha iyi
rumda, tarak besleme borularindaki basing ve tarak olabilir.

hattinin tUm Uretimi sinyal olarak degerlendirilerek

temizleyiciden taraklara olan malzeme nakliyati ayar-

lanir. Bu veriler baz alinarak ayarlama, elyaf besle-

Kantlanmis CONTIFEED
1.400 sistemine karsin yeni

CONTIFEED 2'de kisa bir

dgrenme evresi esnasinda

—

1.200 ofomatik bir optimizasyon
gerceklesir.

m CONTEFEED 2'de kullanicinin
/\ /‘)‘\ /\ A /\ A_ A /\ szel bir bilgi ve beceriye
1Hoe { / 7 \ J sahip olmasi gerekmez ve
| j7 '} hicbir zaman midahale etmek

(T

600 r~—~

zorunda kalmaz.

Beslemede [Pa olarak basinc]

Tarak grubunun iiretiminde [kg/h] diizginlik

400

e Regiilasyon kapali CONTIFEED 2 Zaman —
CONTIFEED e Jretim
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Teknik veriler

Asagidaki sayfalarda size Tritzschler harman hallac makinelerinin
en dnemli teknik verilerine dair bilgiler vermekteyiz. Bu tablolar

size yeni bir tesisin planlanmasi icin ilk bilgileri verecektir.

Misteriye uygun projeleme

Bu bilgiler musteriyeuygun projenin yerini tutmamalidir ve tutamaz.
Uzmanlarimiz yeni bir tesis icin taleplerinizi memnuniyetle profesyonel bir
planlamaya donusturar. Bizimle irtibata gecin.

Bir lif hazirlama tesisinin 3D planlamasi
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Balya acici
. Gévde yiksek-|  maks. Makine Makine Makine | Maks. tretimde moks. sirekli | ses basinc
OTOMATIK genislig ligi balya uzunlugu uzunlugu uzunlugu ortalama giic Uréti:n seviyesi,
’ iksekligi min. maks. maks. tiketimi
BALYA ACICI S
mm mm mm mm mm kW kW kg/h db (A)
BLENDOMAT BO-A | 1.720/2.300 | 2.900 | 1.800 10.670 50.270 10,6/176 74/12,5 1.200/2.000 <70

BLENDOMAT BO-A 1720/BO-A 2300 icin uzunluk opsiyonlari ve maks. balya sayisi

Dar mekanlarda ¢alisma alanlari ile birlikte arka arkaya bir kurulum mismkindiir

50270 mm maks.

maks.
??2“8 adet 18 36 52 60 68 84 100 118 134 150
Balya™*
L5 5810 10.760 15710 | 18.185* | 20.660 25.610 30.560 35510 40.460 45410
L6 10.670 15.620 20.570 | 23.045* | 25520 30.470 35.420 40.370 45.320 50.270
maks.
BOA st 2 50 74 84 9% 120 142 168 190 214
2300 * %
Balya
* = Standart ** = Balya ebatlar: U 1.400 mm x G 600 mm
- Govde Toplam Toplam | Toplam . Orfalama | maks. sirekli | Depo kapa- | Ses basing
MANUEL slici islik ok okseklik uzunlugu o fikefimi P - o
genisligi genisli uzunluy yUksekli maks gug tiketfimi Urefim sitesi seviyesi
BALYA ACICI -
mm mm mm mm kW kW kg/h m? db (A)
T} BO-C | 1000 | 1464 | 5265 | 2250 2,8 19 300 15 71
BO-E 1.600 1.800 6.180 2.520 4,9 3,5 750 50 73
BO-R | 1000 | 1464 | 5265 | 2250 28 19 100 10 72
Jiv | Bou | 1600 | 2464 | 7010 | 3000 54 38 1.700 6 74
"

1) malzeme &zelliklerine bagli olarak

SERi/OPSIiYON OTOMATIK BALYA ACICI BLENDOMAT BO-A

BLENDOMAT BO-A'nun standart modeli (2.300), 23.045 mm uzunluktadir (L 6).

° Her biri 2.475 mm olan 11 kadar uzatma onitesi ile BR-EU, 50.270 mm'ye kadar uzatlabilir.
UNIVERSAL BALYA AGICI BO-U
. Destek sehpasi beslemesi
° Bir besleme haznesi BR-FU, ofomatik olarak malzeme ile beslenmesini saglar.
o Destek sehpasi bir ile ¢ arasinda destek sehpasi uzatmasi BR-TE ile 2 m, 4 m veya 6 m kadar uzatilabilir.
o Bir agici dogrudan besleniyorsa, agiciya giden yénin kisitl bir sire icin bir degistirme klapesi BRRF ile degistirilmesi momkindur.
o Bakim iskelesi
KOMPAK BALYA ACICI BO-C / ATIK ACICI BO-R / BAYLA ACICI BO-E
. Destek sehpasi beslemesi
o Destek sehpasi bir ile Uic arasinda destek sehpasi uzatmasi BR-TE ile 2,5 m, 5 m veya 7,5 m kadar uzatlabilir

e =Seri 0= Opsiyon
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Temizleyici
Makine ; T
. | Toplam Toplam Toplom | Ortalama gic | maks. sirekli | Ses basing
. L. Gavde eni o B uzunlugu IR - o
CLEANOMAT TEMIZLEYiCi genislik uzunluk yikseklik maks. tiketimi Urefim seviyesi
mm mm mm mm kW kW kg/h db (A)
00 CL-P* 1.300 1.964 1.485 3.250 79/11,4 39/57 800,/1.000 <70
=99 cL-c3 1,600 2264 2455 1.250 170 6,0 1.000 <70
2 BR-COI/
9 FD-R/* 1.600 2.264 3.265 4.230 274 16,4 200** 72
SR CLR
03 ” CL-U 1.600 2.200 1.480 3.900 59 30 1.200 <70
o
@)
Opsiyonel olarak bakim iskeleleri meveuttur
** Input 300 kg/h
Acicl
Makine ; Lk
- | Toplam Toplam Toplam | Ortalama g | maks. surekli | Ses basing
Govdeeni | ik | uzunlok | yoksekik | U289 | ketim Grefim viyesi
TUFTOMAT ACICI genis uzunly yikse make. tke ire seviyes
mm mm mm mm kW kW kg/h db (A)
TO-T1 1.600 2.264 2.165 1.250 6,1 4,3 1.000 <70
?6? !) TO-U 1.600 2.064 1.100 1.250 59 4.1 1.800 <70
o] H TO-C 1.000 1.464 860 1.250 2.4 1.7 250 <70
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Materyal beslemeler

X Makine uzunlugu maks. Ortalama giic tisketimi Ses basing seviyesi
TIPLER
kW kW db (A)
§| FD-R 1,3 0,9 72
S
%0 FD-O 24 1.2 73
———
@3 BR-COI 6,6 -86 53-69 77
7 BR-MS 0,12 0,1 73
m FD-T - - -
Makine kombinasyonlar
. CL-C3 TOT1
TIPLER
Toplam uzunluk mm
o .
ko) FD-O* ILE 4.320 4.030
———o0
Y
FD-T* iLE 3.115 2.825
* Opsiyonel olarak bakim iskeleleri mevcuttur
. *
Mikser
) maks.
Hazne | Hazne | Hazne | Genis- | Uzun- | Makine Mo\‘ﬂnve Ortolfn— mOkljZ dolum bSes
i isligi | derinlig | Tk | Tk 1 [yokseklig | YZOMU9Y | MR GYC o SUTEKI ] PASING
TIPLER SAYSE | genpigh | aennig Y 91 maks. tuketimi Uretim (39‘2] seviyesi
mm mm mm mm mm kW kW kg/h kg db (A)
MX-Ué 6 1.600 500 | 2.264 | 5500 | 4.040 56 39 500 <70
O‘O‘OUO‘O
MX-U10 10 1.600 500 | 2.264 | 7500 | 4.040 76 53 fakip eden 875 <70
makinelere
bagl
MX-16 6 1600 [ 500 | 2264|6000 4160 | 60 42 olarak | 400 | <70
%
MX-110 10 1.600 500 2264 | 8.000 | 4.160 8,6 6,0 700 <70

1) calisma iskelesi harig, fan haric
* Opsiyon olarak bakim iskeleleri meveuttur

2) agma oranina ve malzeme fipine bagh olarak
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Makine B T
i Co\\§mo Genislik | Uzunluk Yikseklik ! uzunlugu Ortoﬂ\om.o 9v¢ molis. §urek\\ oes bos”.”g
TiPLER eni moks tuketimi Uretim seviyesi
mm mm mm mm kw kw kg/h db (A)
1.200 1.664 | 1.100 | 2.980-3.980 58 2,9 1.300 <70
oo FD-S
@)
1.600 | 2064 | 1.100 | 2.980-3.980 58 4,0 1.800 <70
1) Toplayici BR-COl ile 1.000 mm daha yiksek
* Opsiyon olarak bakim iskeleleri meveuttur
Ayiricilar
Makine . .
. | Toplam | Toplam Toplam . Ortalama giic | maks. sirekli | Ses basing
i Govde eni L . ) uzunlugu S e 7
TiPLER genislik vzunluk | yikseklik maks fukefimi Urefim seviyesi
mm mm mm mm kW kW kg/h db (A)
S SP-MF 1.000 1.664 4.485 4.140 1,41 1,0 2.000 76
)
E SP-H 600 635 1.750 3.250 - - 600 <70
@ SP-EM 1.000 1.664 2.460 3.390 1,4 1,0 2.000 <70
‘@L/ SP-FPO 1.600 2.264 3.930 4.280 71 3,5 1.000 <70
%
—Im( TS-T5 1.200 1.864 2618 4.450 3,5 28 1.200 79
_ml TS-T3 1.200 1.864 2.618 4.450 2,7 1,9 1.200 79
ﬂ-l l SP-DX 1.600 1.864 2.150 3.110 0,5" 0,4" 1.200 <70

1) fanlar haric
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Elyaf kansimi

Gévde eni Toplam Toplam Toplam Molldnve Orfalama giic Ureti N Ses basing
ELYAF. KAR.I$TIRMA ovaeen genislik vzunluk | yokseklik ! uzunkugu tiketimi retim yax. seviyesi
TESISI(LERI) maxs.
mm mm mm mm kW kW kg/h db (A)
/o’ BL-BO 1.600 2.464 7.010 3.000 5,2 2,6 1.000 74
———"
}g BLHE | 1600 | 2.064 | 1900 | €295 | 538 2,9 800 <70
|_| .
}5 BLPE | 1.600 | 2064 | 1.900 | 9390 | 59 3,0 200 <70
|_| .
BL-WP 1.600 2.000 1.320 1.900 - - 1.000 </0
BL-TO 1.200 1.664 2.275 1.000 6,4 4.4 2.000 <70
BLTC | 1.200 | 1.664 | 7.750% | 1000 | 0,37 0,159 2.000 <70
1) hazne beslemesi haric
2) Orta mesafe 3.500 mm ve 2 besleme durumunda. Her diger besleme icin (6'ya kadar) 3.500 mm daha fazla uzunluk
3) 2 besleme durumunda. Her diger bir besleme icin (¢'ya kadar) +0,14 kW kurulu giig, +0,09 kW tiketilen giic
SERi/OPSIYON BALYA ACICI BL-BO
o Bir besleme haznesi BR-FU, otomatik olarak malzeme ile beslenmesini saglar.
° Destek sehpasi bir ile U¢ arasinda destek sehpasi uzatmasi BR-TE ile 2 m, 4 m veya 6 m kadar uzatilabilir.
o Bakim iskelesi.

e =Seri o= Opsiyon



Guc hesaplamasina dair veriler

Tartim basina retim kg/h —»
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Bzgil malzeme agirhg: [kg/m?]

Bircok kullanim amacr icin 6zel kumandalar

Tritzschler, bu alanda da tesisleri kullanima &zel yansitmak icin kumanda alaninda bir dizi kumanda ve &zel bilesenler sunmaktadir:

8,0

TESiIS KUMANDALARI

LC- LINECONTROL Her Tritzschler tesisi icin kumanda

LC-CU Kumanda modifikasyonu Meveut kumandalarin modifikasyonu

LC-BC BLENDCONTROL Elyaf kanistirma tesisleri icin LC-'ye enfegre etmek icin
ALT DAGILIMLAR

LC-DC Taraklar icin enerj, dagitim panosu

LC-DD Cerler icin enerji dagitim panosu

LC-DCO Penye dairesi makinalari icin enerji dagitim panosu

MAKINEYE BAGLI

LC-CF2

CONITIFEED 2'ye modifikasyon

Mevecut Tristzschler makineleri icin kesintisiz malzeme akisi kumandasi

LC-IK

Baglanti sefi

Neps senssri TC-NCT'nin montaii icin faraklann baglantisi ve kurulum paketi

Uretim ciddi oranda
malzemenin agma
oranina baghdr.
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Triitzschler GmbH & Co. KG Textilmaschinenfabrik
Postfach 410164 - 41241 Monchengladbach, Deutschland
Duvenstr. 82-92 - 41199 Monchengladbach, Deutschland
Telefon: +49 (0)2166 607-0 - Faks: +49 (02166 607-405
E-Mail: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com

sorumluluk reddi:

Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve buyuk bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalarindan ve teknik degisikliklerden sorum-
luluk Gstleniimez. Resimler ve sekiller sadece bilgi amacl kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonal 6zel modelleri
gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgilerin glncelligi, dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi igin bir garanti veremeyiz. Brosurde sunulan bilgilerin, kullanil-
masindan veya baskalarina verilmesinden, dogru olmamasi veya eksik olmasi durumunda dahi, meydana gelebilecek maddi manevi hasarlar yizinden
dogacak higbir tazminat hakki talep edilemez. Agiklamalarimiz baglayici degildir.

Print No.: 18025-05/18-tr - Agentur Brinkmann GmbH, Krefeld
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GETTING FIBERS INTO SHAPE — SINCE 1888

TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya acici - Karistirici - Temizleyici/Acici
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistiric

Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler
Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik baglama tesisleri

Donanim tesisleri Kurutucular Termik sabitleme tesisleri Sarma tesisleri Kesme tesisleri

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filament tesisleri: Hali iplikleri (BCF) - Endistriyel iplikler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam celik garnitirler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens - OE-Spinnen
Sapka garnitirleri | Esnek garnitirler

Tarama segmanlari | Servis makineleri | Servis 24/7

WWW.truetzschler.com
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	Her açıdan güvenli tesis koruması
	WASTECONTROL
	Telef temizleyici
	açıcı
	Mikser
	Yabancı parça ayırıcının yeni kuşagl
	Elyaf karıştırma sistemi
	kumandaları

	T-DATA
	CONTIFEED 2
	Teknik veriler



