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Uygulamanin indirilmesi

Tritzschler Spinning uygulamasini Android cihazlar ve iPhone
ve iPad ile kullanabilirsiniz. Uygulamay tcretsiz olarak
Google Play Store [> Android 4.1 surimi) veya Apple App
Store (=iOS 8 strimi) 'dan indirin

. Smartview fonksiyonunu kullanin

Tritzschler Spinning uygulamasini acin ve agilabilen sayfa
menisinde Smartview fonksiyonunu etkinlestirin.

Tarama ve ek bilgileri gérme

Smartview fonksiyonu ile tarama simgesini iceren tim
sayfayi tarayin. Videoyu oynatmak icin ekrana dokunun.
Iste hazirsiniz

www.fruetzschler.com/apps
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ILERI GORUS VE SORUMLULUK

Biz, teknolojilerimizin ve servisimizin yardimiyla basarili olmanizi

istiyoruz. Buna ragmen tutumumuzu sadece ekonomik hususlara

yoneltmiyoruz.

Aile sirketi olarak onlarca yillardan fazla bir sire boyunca isi ve

ozelliklerini yasadik, eslik ettik ve tasarladik. Bu nedenle basarinin

ciplak sayilarin gésterebileceginden daha fazlasi oldugunu

biliyoruz.
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Vurgusu ortak kelimesinde olan is ortag:

Tratzschler'i secenler, surekli artan bir rekabette ola-
gan olmayan ek degerler elde eder. Fakat bizim goru-
sumuzde bunlar vazgecilmezdir.

Giivenilir ve yakin

Bu sekilde en nihayetinde dordincl jenerasyonda
bizim s6zimuzun digerlerinin sozlesmesiyle esdeger
oldugunu gosteririz. Biz bilancolari ciddiye aliriz fakat
bunlarin etkisi altinda kalmayiz. Bunun yerine ulus-
lararasi Uretim ve servis agimiz ile dunya gapindaki
tekstil pazarlarinda gercek musteri yakinligina deger
veriyoruz.

Her zaman yenilikci

Uzun vadeli basariya odaklanmis tutumumuz size,
kalicr olarak mevcut olan bir ortaga sahip olma guven-
cesi verir. Ve ayni zamanda surekli olarak, bu kalitede
sadece Trutzschler'in saglayabilecegi teknik yenilik-
lerden avantaj saglama glvencesini de.

Uzun lafin kisasi: TrUtzschler ekonomik basariya de-
ger verir — fakat uzun vadeli ortakliklara daha da fazla.



ILE HAREKET ETME

Vurgusu avantaj kelimesinde olan misteri avantaij

fyi bir GUretim tesisin 6zelligi ne olmalidir? Elbette
distk TCO (Total Cost of Ownership). Bazi makine
Ureticileri bu zorluga sadece dusUk yatinnm masraflar
ile karsilik veriyorlar. Biz diger baska bir yol izliyoruz.

Kompak ve giivenli

Makine teknolojimizin dusuk yer gereksinimi ve yuk-
sek guvenlik seviyesi hem doga hem de kullanicr icin
iyidir. Biri dusuk Uretim ve isletme masraflarina ne-
den olur, digeri kullaniciyr isini uygularken korur.

Kahla olarak verimli

Tesislerimiz bilinen uzun omurltlik ve dusik eneriji
tUketimiile ikna eder. Ayni zamanda degerli hammad-
delerden mumkuin olan en iyi sekilde faydalanirsiniz.
Akilli teknolojilerimiz sdzde "Uretim atiklarindan" dahi
ek kullanilabilir lifler elde edebiliyor. Cevre ve ham-
madde istifadesinin bu ozel tirtnun guzelligi, bundan
doganin ve Uretimin esit oranda faydalanmasidir.

Bir tesisten, tum Uretim prosesi boyunca kalici olarak
ek deger bekleyen birinin beklentisi yuksektir — ve
TrUtzschler musterisidir.

it's true / Cerler 5
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HER UYGULAMA ICIN DOGRU

Trutzschler cer tipleri, uygulamalar gibi cok cesitlidir. Tum Tritzschler

cerlerinin ortak noktasi, en uygun sekle getirilmis tahrikli ve teknik

acidan cok dnemli pnématik olarak yiklenen st silindirli bir cekim

TD 8-600C"
(COMPACT)

IDF 22
(entegre)

"Penye makinesinden
sonra

2 OE-Rotor iplikgiligi



CER

Unitesi konseptidir. Renkli dokunmatik ekranlar, kullanici tarafindan

kumanda ve bakimi kolay ve givenli yapar.

Yeni 6n cer TD 9T

TrUtzschler TD 9T ceri, yerden tasarruf etmenin ve
ekonomik uretimin on planda oldugu bir ikiz cerdir.
Gerektiginde tekli model TD 9 olarak da mevcuttur.
Boylece cekim kafalarinin her cift ve tek sayisi ger-
ceklestirilir.

Tratzschler TD 9T on ceri, ekonomiklik ve guvenilirlik
demektir. ik kez kisa elyaf iplikhane igin yeni bir kova
formati uygulanmaktadir. 1.200 mm capl kovalar,
kova tasima sayisini azaltir ve takip eden makinelerin
verimliligini belirgin oranda artirir. Bu Superlap igin ol-
dugu gibi reguleli ceri icin de gecerlidir.

Kanitlanmis 6n cer TD 7

Isletme organizasyonu nedeniyle biyiik kovalar kul-
lanilamiyorsa, kanitlanmis Trutzschler TD 7 ceri kulla-
nilir. Buyuk kova haznesi ile 500 veya 600 mm capli
kovalarda yerden tasarruflu bir cozim icin idealdir.

Basarili ayarlama ceri TD 8

TUm zamanlarin en iyi reguleli ceri, esit duzeyde iyi
serit kalitesi ve mukemmel hareket tutumu ile ikna
eder. Kolay, sezgisel bir kullanim ve Uzerinde dusu-
nulmus optimizasyon aletleri, bu ceri tanimlar.

Penye dairesi icin 6zel ayarlama ceri TD 8-600

TD 8'in bu seceneyi, penye makinesinden sonra kul-
lanilmak Uzere tasarlanmistir. Ayar algoritmalarinin
450 — 550 m/dakikalik tipik kullanim araligina en uy-
gun sekilde uyarlanmasi, serit kalitesini iyilestirir.
Tahriklerin azami 600 m/dakikalik bir sevk hiziicin se-
cimi, elektrik tiketimini dusurdr.

Rotor iplikciligi icin entegre cer IDF 2

Rotor iplikciligi icin, ozellikle pamuk islemesi ve her
tur telef ve ikincil hammaddeler icin, entegre cer
IDF 2'yi dogrudan taraga baglamaktan daha iyi bir go-
zUm yoktur. iplik kalitesi ve ekonomiklik, her gelenek-
sel yontemin onune geger.

Teknoloji / Cerler 7
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TEKNOLOJIYI KESFET

Tarama isleminden sonra ve egirme isleminden énce seritlerin kalitesini en
uygun hale getirmek - bu, Tritzschler cerlerinin gérevidir. Her uygulama icin
uygun makine tiplerini bulabilirsiniz: Regileli ceri TD 8, 1.000 m/dakikaya
kadar yiksek tretimler icin uygundur. Penye iplikhaneleri icin TD 8-600
(600 m/dak) tasarlanmistir. Regilesiz én cerler TD 7 ve yeni gelistirilmis
olan TWIN cer TD 9T, dusik elekirik ttketimi sayesinde &zellikle ekonomik

calisir. Dustk yer gereksinimi ve yiksek verimlilik, entegre cer IDF 2'nin

avantajlandir.




Ust silindir tasiyicilanndaki kendi kendini
ayarlayan vatka gézetimi entegre edilmistir.

Sayfa 10

Yeni 6n cer TD 9T, ayni sekilde yeni olan
JUMBO CAN 1.200 mm formati icin
gelistirilmistir.

Sayfa 12

Rotor iplikeiligi icin entegre cer IDF 2
Sayfa 26

Tekno|oii / Cerler

Yeni, yerden tasarruf eden kurulum konsepti
COMPACT.
Sayfa 24

Kalite senséri DISC MONITOR, givenilir bir
sekilde kalite verilerini hesaplar.
Sayfa 41

Farkli kova giris seceneklerine sahip yeni
gelistirilmis kova degistiricileri, kontrolly bir
kova tasimasi saglar.

Sayfa 36

En aza indirilmis elekirik tuketiminde daha
fazla hassaslik, gekim wnitesi silindirinin dijital,
dogrudan servo tahrikini mumkun kilar. Bunlar,
disli carki kullanimini gereksiz hale gefirir.

Sayfa 22

Hasar vermeyen bir serit istiflemesi icin Hydro

Polished Tubes

DISC LEVELLER, bakim gerektirmeyen yataklar,
hassas yoklama ve oluk silindirleri ve ayrica
ilgili uygulamaya kolay, kullanici dostu
uyarlama sayesinde ikna eder.

Sayfa 22

AUTO DRAFT, regileli ceri 6n cekiminin tam
ofomatik optimizasyonunu kumanda eder.
Sayfa 20

SERVO CREEL caglik, bireysel tahriki ile
dinamik bir ayarlamaya katki saglar.
Sayfa 38

Etkili uygulama yénelimi, cekim wnitesinin tek

elle agimasini ve kapatimasini gésterir. Ust
silindirler emniyetli bir sekilde tutularak ust
silindir tasiyicilaninda kalir.

Sayfa 10

Regtleli cerinin ekrani dandurulebilir sekilde
tasarlanmistir ve operatérin calisma alanina
yerlestirilmistir.

Sayfa 40

Kendi kendini optimize etme fonksiyonu OPTI SET'in prensibi

Bosongs ideal ayarlama
nokios

Standart kendi kendini optimize etme
fonksiyonu OPTI SET, tam ofomatik olarak en
uygun ayarlama noktasi degerini tespit eder.

Sayfa 21
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Hassas serit yénlendirme

Bu ayarlar ile st silindirlerin
yiklemeleri kolay ve

yeniden uyarlanabilir sekilde
ayarlanabilir. Ozel bir sensor
basincr denetler.

Cekim Unitesi teknolojisi

Serit dizginlugu icin vyarloma

&0

Video, minferit Ust
silindirlerin ne kadar kolay
bir sekilde hassas olarak
ayarlanabildigini gosterir.

SCAN

]
A

Smartview ile sayfa tarama.

Tum Trutzschler cer tipleri TD 7, TD 8 ve TD 9 ayni
kanitlanmis gekim dnitesi ile donanmistir.

3 Uzeri 4 gcekim Unitesinin ana gekim bolgesinde ayar-
lanabilir baski cubugu, kisa liflerde dahi kontrol edilen
bir iletim saglar. Cekim Unitesi ¢cikisinda 4. st silindir,
daha hassas bir serit donusu saglar.

0000 ¢

Pnématik Ust silindir yiklemesi

Dort Ust silindirin her birinin yiklemesi munferit ola-
rak kademesiz ayarlanabilir.

Cekim uUnitesindeki lif miktarina, cekim guctne ve
silindir kiliflarinin ozelliklerine boylece kolayca uyar-
lanabilir. Bu sadece Trutzschler sisteminin pnomatik

Je

st silindir yuklemesi ile mimkdndur. Sistemin gele-
neksel yayli yuklemesine karsin bir diger avantaj da,
cer dururken yukun otomatik olarak bosaltilmasidir.
Boylece Ust silindirdeki baski yerleri guvenli bir sekil-
de onlenir.

Calisma émriinde alti kat artis

Temizleme cubuklari altt konumda kullanilabilecegin-
den, standart cozUmlerle kiyaslandiginda alti kat daha
uzun bir kullanim émrii sunar. Ust silindirlerin yatak-
lari omarluk yaglanmistir. Dasuk bir 1s1 olusumu ile
baglantili olarak optimum bir hareket tutumu ve kilif-
larin kullanim omrindn uzatilmasini saglar ve boylece
dolasmayi etkili bir sekilde onlerler.

Emis giicinin hassas olarak ayarlanmasi

Etkili emis sistemi, seritlerin mukemmel bir sekilde
tozdan arindinlmasini saglar. Cekme Unitesi yeniden
ayarlandiginda emme kapaklari otomatik olarak birlik-
te ayarlanir — boylece silindirlere karsi optimum geo-
metri korunmus olur. Alt silindirler icin ozel siyiricilar
entegre edilmistir.
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TWIN Cer TD 9T

Cift avantaj icin "Think twice”

Tipik Tritzschler tasanmindaki Trotzschler TWIN cer TD 9T, yerden

tasarruflu cézimdir ve cok basit kumanda edilebilir.
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Triutzschler, regilesiz cerler icin yeni bir konsept gelistirmistir. Geleneksel

bolistirmeler ve tek ve cift basl makineler boylece gecmiste kalmistr.

Tritzschler Cer TD 9T, gerektiginde tekli model olarak da mevcut olan bir

ikiz cerdir. Boylece cekim kafalarinin her cift ve tek sayisi gerceklestirilebilir.

TWIN seceneyi, akill
konsepti sayesinde kompak
ve yerden tasarrufludur.

TWIN konsepti icin ortak elemanlara sahip bagimsiz
cer modilleri baz alinmishr

Sadece salter dolabi, kumanda, ekran, kumanda plat-
formu ve filtre gibi verimliligi olumsuz olarak etkile-
meyen elemanlar birlikte kullanilir.

@f\f\f\

_—
Ubuu

W\/H\ 77,

UUU

Ayn tahrik teknolojisi sayesinde verimlilik baglantisi yok
Standart cift basli cerler, cok kotu bir verimlilige sa-
hiptir. Bir tarafin durmasi, diger taraftaki tretimin de
durmasina neden olur. Bu, Tritzschler TWIN konsep-
tinde farkhdir. Burada arizasiz taraf normal bir sekilde
uretime devam eder

% 85 bireysel verimlilige sahip standart bir cerde,
gercekte sadece % 72 gerceklestirilir. Bireysel verim
oranlari carpilmalidir.

Tritzschler Twin Cer TD 9T'de bireysel verimlilik -

bu 6rnekte % 85 - komple korunur.

Bir tesisin buyukligine bagl olarak boylece bir ila iki
cekim kafasi tasarruf edilebilir.

Tahriklerin tutarli bir sekilde ayrilmasi, cok esnek bir
kullanim saglar. Boylece hi¢c sorun olmadan iki farkli
malzeme veya iki farkli serit numarasi bir makinede
yan yana yurutulebilir.

Modern bir regiileli cerinin elemanlarina sahip 6n cer
Trutzschler TD 9 ve TD 9T on cerleri, kanitlanmis
Tratzschler reguleli ceri TD 8 ile bircok teknolojik aci-
dan onemli elemanlar paylasir:

Baski cubuklu 3 Uzeri 4 ¢cekim Unitesi

e Pnomatik ve munferit olarak ayarlanabilen Ust bas-
ki silindirleri

e Pnomatik tulbent gecirme yardimcisi

Kendi kendini ayarlayan vatka gozetimi

e Tum caglik secenekleri

Hydro Polished Tube ile istif tablasi
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Degistirme islemi esnasinda
guvenli, g tarafl kova iletimli
yeni dogrusal degistirici

1.200 mm ¢opli kovalarda
dahi yeni 6n cerler icin
tarak grubundan daha fazla
kurulum eni gerekmez.

Yeni kova degistirici

En dar alanlarda hassas ve kolay kova degisimi

Yeni cer icin yeni kova degistiricisi

Yerden tasarruf eden TWIN tasariminin tam olarak
kullanilabilir kalmasi icin yeni bir kova degistiricisi ge-
listiriimistir. Neredeyse iki kovadan fazla yere ihtiyac
duymaz. Hatasiz ¢alisan bir pnomatik, kovayi kaydirir.

!

»
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Regileli cerine kadar 1.000 mm kova capi

Regileli cerine kadar 1.200 mm kova ¢api

Yeni Tristzschler kova format icin gelistirildi

Elbette ki her iki TD 9 varyanti yeni 1.200 mm'lik
JUMBO CANS icin de mevcuttur. 1.000 mm capl ko-
valar ile kiyaslandiginda % 43 daha fazla icerige sahip
bu kovalar, avantajlarini takip eden reguleli cerlerinin
veya Superlaps cagliklarinda gosterir.

Kova degistiricisi standart olarak zemin altindadir
fakat bir zemin Ustu versiyonu da mevcuttur.

Yerden tasarruflu bir sekilde modern hatlara entegre
edilebilir

Son vyillarin asir artan tarak Uretimleri, tarak sayilari-
nin cer sayilarina karsi oranini degistirmistir. TD 9 ve
TD 9T, kurulum genisliginde azaltilmis tarak sayisina
uyum saglar.

POUChan




Uzerinde dissinilmis kullanim ve kumanda konsepti - = !!

Cerlerin, kova degistiricisinin ve caglgin boyutu ne-
deniyle kullanicilar uzun mesafeler kat etmelidirler.
Bu zaman ve verimlilik kaybi demektir. On cer TD
9T'de her iki taraf ortadan, ortak bir platformdan ku-
manda edilir. Cekim baslarinin kumanda elemanlari
buna gore ayna aksindedir. Platformdan birka¢ adim
ile hem cagliga hem de kova degistiricisine ulasila-
bilir.  Kullanicinin  makinenin etrafindan dolasmasi

gerekmez. Rakiplerle kiyaslandiginda kullanicinin kat
etmesi gereken mesafeler yakl. % 50 azaltiimistir.

Her iki cekim Unitesi birimi igin ortak, renkli dokunma-
tik bir ekran mevcuttur. Makine taraflarinin atamasi

Automatic mude

a0

= 1004 mimin

= = T
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— -ﬂ — 30 %

Her iki taraf icin bir dokunmatik ekranin meveut olmasi, kullanimi kolaylastinir.

kesindir ve kendine 6zgudur, bu da kullanimi kolay-
lastirir. Makinenin durumu ve/veya hata durumunda
yapilmasi gerekenler, basit semboller ve grafikleri ile
gosterilir.

Elbette Trutzschler'de standart oldugu gibi orn. ka-
yit defteri fonksiyonlari, parti verileri ve sensor genel
bakislari gibi tum servis yardimcilari entegre edilmis-
tir. Sol ve sag makine taraflari birbirlerinden bagimsiz
olarak kumanda edilebilir. Bu, bakim ve ayar calisma-
lari icin de gecerlidir. Fakat opsiyonel olarak her iki
tarafin senkron bir sekilde ayarlanmasi da secilebilir.
Guvenlik agisindan acil kapama her iki makine tarafi
icin gecerlidir.

On cerler / Cerler
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Trutzschler n cer TD 9

(tekli versiyon)

Yisksek verimlilikte giivenli bir isletim icin komple
donanim
On cerler cogu kez sadece en gerekli dzelliklerle do-
nanmistir. Trutzschler'de, isletim guvenligini artiran,
kullanimi kolaylastiran, kaliteyi gelistiren ve ekono-
mikligi artiran her sey teslim edilebilir.
Agciklanmis olan elemanlara ek olarak bunlar asagida-
kilerden olusur:
e Kademesiz ayarlanabilen sevk hizi
e Yiksek performansl cekim Unitesi
e Caglikta bireysel serit gozetimi
e Blyuk hacimli filtre veya merkezi bir emis sistemi-

ne baglanti
e Kumanda yerlerine ¢ok iyi erisim
e Kullanicinin korunmasi icin glvenlik kaplamalari
e Kolay kova kullanimiicin zemin alti kova degistirici
e Hydro Polished Tube ile istif tablasi

Tekli cer TD 9

Cekim baslarindan tekli bir sayi adedi gerekli oldugun-
da, TWIN cerler birer tekli cer ile degistirilebilir. Bu
yatirrm ve isletme maliyetlerini, standart gerekli diger
bir ¢ift basli cer ile kiyaslandiginda dusurur.

()
IO T

Tritzschler on cer

asgariye indirilmistir.

TD 9 'un yer gereksinimi,

15
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OncerTD7

Ekonomiklik ve kalite birbirine bagli

Birinci pasajdaki regulesiz cerler, teknolojik olarak
cogu kez onemsenmez. Fakat bunlarin da dizenli ve
yeniden elde edilebilir bir lif kalitesine katkisi vardir.
Tratzschler bu nedenle hem teknoloji hem de kalite
acisindan odun vermeme karari almistir. Bundan do-
lay1 TD 7'de ayarlama ceri TD 8'in en son teknolojik
cekim Unitesine sahiptir, tum avantajlari ile birlikte:

e 3 Uzeri 4 cekim Unitesi geometrisi

e Pnomatik calisan bireysel Ust silindirler

e Devir sayisi kontrollU tahrikler

e Ana cekim bolgesinde baski cubugu

e Pnomatik tulbent gegirme

Two-in-One mekan konsepti

Cekim unitesi dogrudan kova degistiricinin Uzerine
kurulmustur. Bu nedenle regulesiz cer TD 7, kova
degistiricisinden fazla kurulum enine gerek duymaz.

Azalhlmis elekirik tiketimi

Elektrik optimizasyonu konsepti, etkili merkezi yerler-

den baslar:

e Mikemmel surekli emis, dusuk, enerji tasarruflu
tahliye vakumu ile galisir.

e Cok fazla elektrik tiketen mekanik disli carklari TD
7'de tamamen kaldinimistir.

e Kova dondurme tablasinda bir bireysel tahrik bulun-
maktadir ve ana tahrik kademesiz olarak ayarlana-
bilir.

Daha az bakim - daha ¢ok verimli zaman

Bakimin her saati, Uretimden kaybolan bir saattir.
Bireysel tahrikler ve karmasik disli carkinin mevcut
olmamasi sayesinde bakim ve temizlik asgariye
indirilmistir. Temizlik galismalari, sadece birkag buyuk
yuzeyli kaplamanin alet kullanilmadan acilmasiyla
kolaylastirilir.



Rahat ve giivenli kullanim

Trutzschler on cer TD 7, Trutzschler'de standart ol-
dugu gibi kendine ait bir mikro bilgisayar kumanda-
sina sahiptir. Kumanda, renkli dokunmatik ekrandan
gerceklestirilir. Orada ornegin tahriklerin devir sayisi
da ayarlanir. SERVO CREEL caghginin bireysel tahriki
sayesinde, cere olan gerdirme c¢ekisi cok hassas bir
sekilde ayarlanabilir. Bu, kova tablasinin da kendine
ait bir tahriki oldugu igin kovadaki seridin istif geomet-
risinin optimizasyonu icin de gecerlidir.

Kumanda, TD 8 makinesinde oldugu gibi yandan ger-
ceklesir. Cekim Unitesi kullanicidan bakildiginda arka-
ya dogru acilir. Calisma alani serbest ve ergonomik
olarak en uygun sekilde kullanicinin 6nundedir.

TD 7, cerin girisinde bir bireysel serit gézefimine sahiptir.

On cerler / Cerler 17
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Reguleli ceri TD 8

Kendini optimize eden bir cer makinesi




Regileli cerleri / Cerler

Kalitenin anahtar olarak cer makinesinin iplikhanede énemli bir

gorevi vardir: Seritteki, muhakkak iplikte hatalara neden olacak

hatalan énlemesi gerekir. Ciinki cer makinesinden sonra artik

kalite iyilestirme imkani yoktur.

Onemli olan son cekme béliminden sonra se-

ritlerin kalitesidir. Trutzschler reguleli ceri TD 8

tam olarak bunu saglyor. Iki modeli mevcuttur:

1.1.000 m/dakikaya kadar yuksek Uretim araligi icin
TD 8 uygun ¢ozumdur.

2.600 m/dakikaya kadar bir sevk hizi olan penye iplik-
haneler icin TD 8-600'ler onerilir.

Her ikisi de kendi uygulama alanlarinin uzmanlari

olup, buna uygun donatiimistir.

Daha az hata daha fazla verimlilik demektir
Tratzschler reguleli ceri TD 8'e entegre edilmis olan
oluk ve yoklama silindiri tUnitesi DISC LEVELER, bir
kalite olgutu belirler: bir CV, ~cer bandi % 0,4 veya
daha az ve iplik numarasinda % 1 oraninin belirgin bir
bicimde altinda olan bir degisme modern iplikhanele-
rin acikladig hedeftir.

Toplam ¢ekim orani egirme plani ile onceden belirle-
nir. On cekim orani malzemeye baglidir ve, kalite icin
onemlidir. Yanlis bir ayar iplikte orn. gereksiz birgok
kusurlara, iplik mukavemetinde azalmalara ve iplik
makinesinde randiman dusuUslerine yol acabilir.
Tratzschler'in reguleli ceri TD 8'de opsiyonel olarak
sunulan, kendi kendini optimize etme fonksiyonu
AUTO DRAFT ile, on ¢ekim daima mukemmel bir se-
kilde ayarlanir. ideal ayarlama noktasini ise, standart
donanim, kendi kendini optimize etme fonksiyonu
OPTI-SET tam otomatik belirlemektedir.

Oluk ve yoklama silindiri
unitesi DISC LEVELER
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Otomatik 6n cekim tespitinin
baslatlmasi

Minferit dlcimlerin icerisinde
ideal nokta hesaplanir

Otomatik 6n cekim tespitinin

sonucu

Cerler / Regileli cerleri

AUTO DRAFT

Kendi kendini ayarlayan mikemmellik

Butona basmakla kendi kendini ayarlama

Bir dugmeye basilarak cekme glcu tum ¢cekme araligi
boyunca olculur. 60 saniye icerisinde AUTO DRAFT
tim gerekli verileri toplamis ve on ¢ekimin yuksek-
ligini belirlemis olur. Kullanici bunu ekranda onaylar
onaylamaz, optimizasyon tamamlanmistir.

09 4
08 4

On gekim glicl

0,7 A
06 4
05 4
04 A

03 1

02 A

0,1 A1

Kendi kendini temizleme prensibi

AUTO DRAFT, 6n cekimi ayarlama ceri
icin fam otomatik optimize eder. TD 8
Cer makinesine opsiyonel olarak entegre
edilebilen sistem, bir dakika icerisinde
malzemeye &zel, ideal bir n cekim

tavsiyesinde bulunur.

Optimizasyon siresi
60 sn

Malzeme gereksinimi:

Reguleli cerinin 6n ¢ekimi tam otomatik olarak optimi-
ze edilir. Bir dakika icerisinde opsiyonel modul AUTO
DRAFT kendi kendine, on ve temel ¢cekim arasindaki
toplam gekimin ideal, malzemeye 6zgu dagilimi igin bir
oneri sunar. On cekimin yiiksekligi énemli bir oranda
ipligin dizgunligunl ve saglamligini, kusur sayisini ve
iplik makinesinin hareket ozelliklerini etkiler.

Video, AUTO DRAFT'In
calisma sekline dair bir
animasyon gésterir.

Smartview ile sayfa tarama.

T ,
1,7 1,8
On gekim

600 m serit uzunlugu

Tém malzemeler icin kullanilabilir

AUTO DRAFT, tim onemli faktorler dikkate alinmis
oldugundan prensip olarak tim malzemeler icin uy-
gundur:

e Beslenen lif miktar

e Lif 6zellikleri (orn. dalgalanma)

e |if-lif sUrtinmesi

e | if-metal strtinmesi

e Makine ayarlari

e Ortam iklimi vs.

AUTO DRAFT ozellikle sentetik lif gekiminde oldukca
optimizasyon potansiyeli saglar.

Sorunsuz parti degisimi

Bir iplikhanede sadece bir malzeme Uretiliyorsa sa-
dece tek bir cerin "Pilot makine" olarak AUTO DRAFT
ile donanmasi yeterlidir. Bu makinede en uygun on
cekim tespit edilir ve ardindan diger makinelere akta-
riir. Farkli, sik degistirilen malzemeler kullanilan asin
esnek tesislerde, tum cerlerin AUTO DRAFT ile do-
nanmasi mantiklidir.
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OPTI SET

Ayarlama noktasi, kaliteyi belirler

| e

WWTSTETNEL won

Simdiye kadar asirtonemli kullanim noktasini kesin ola-
rak belirleyebilmek icin laboratuvarda seritlerle uzun
suren deney dizilerine gerek duyulurdu. Tratzschler
reguleli ceri TD 8'de artik buna gerek kalmaz. Kendi
kendini optimize etme fonksiyonu OPTI SET, malze-
me avyarlarini, malzeme ozelligini ve ortam iklimini
dikkate alarak en uygun degeri belirler.

Sensor ve ana ¢ekim bdlgesi

arasindaki mesafe yakl.
1.000 mm'dir.

Bir sensor iceriye giren seritleri tarar ve malzeme,
ana cekim bolgesine ulasir ulasmaz gecikmeli olarak
ilgili bir ayar miidahalesini tetikler. Olciim ve ayar ey-
lemi arasindaki zaman gecikmesi, ayarlama noktasini
belirler. Kesin konumu, bircok seyin yani sira makine
ayarina, malzemeye ve ortam iklimine bagldir.

Kendi kendini optimize etme fonksiyonu OPTI SET'in prensibi

Kullanici tarafindan girildikien sonra cer bir
standart deger ile baslar ve sirayla hafif
degisen degerleri kontrol eder. Buna paralel

olarak beslenen seritlerin CV degerleri ve cikan

CV degeri —>

serit bandinin CV degerleri slcilir ve birbirleri

ile kiyaslanir.

Baylece fespit edilen en uygun ayarloma
noktasi kullaniciya énerilir, o da ayar ekrandan
onaylar. Béylece ayarlama prosesi asin hizli

bir sekilde tamamlanmis olur - geleneksel

serit testleri ve laboratuvar kontrollerine gerek

Baslangic ideal ayarlama
nokiasi noktasi kalmaz.
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Oluk ve yoklama silindiri Unitesi

DISC LEVELER

Uc servo motorlu AUTO DRAFT
opsiyonu bulunan TD 8

D

Video, DISC LEVELLER'In

calisma sekline dair bir
animasyon gdsterir.

Smartview ile sayfa
tarama.

SERVO DRAFT

En uygun sekle getirilmis serit kalitesi icin asin kisa

dizeltme uvzunluklari

Nominal serit agirigindan sapmalar 6nemli derecede
Urtn kalitesini ve bunun neticesinde proses zinciri
icerisinde ekonomikligi etkiler. Nominal agirligin muh-
temel sapmalari Trutzschler ayarlama sistemi SERVO
DRAFT tarafindan asiri dinamik bir sekilde dengele-
nir. Kisa vadeli regule igin geleneksel konseptler bu
seviyede imkansizdir. SERVO DRAFT, zeki bir sekil-
de mekanik ve elektrikli bilesenleri, "Uzman bilgisi"
ile birlestirdiginden, guvenilir bir sekilde bu yuksek
seviyede serit kalitesini optimize edebilir.

DISC LEVELLER, kalite standardi koyar

Oluk ve yoklama silindiri tnitesi DISC LEVELER, bir
CV, . cer bandi % 0,4 ve daha az ve % 1,0 CV ora-
ninin belirgin bir bicimde altinda olan bir iplik incelik
varyantini mumkun kilar. Boylece modern iplikhane-
lerin kalite hedeflerine yeniden elde edilebilir bir se-
kilde ulasilir. Sensor, surtinmesiz ve life duyarli bir
olgim yontemi ile calisir. Yuksek presleme basinci,

malzeme kalinligi dalgalanmalarinin gercek malzeme
dalgalanmalari ile ayni seviyede tutulmasini saglar.
DISC LEVELLER'in sinyalleri SERVO DRAFT tarafin-
dan gecikmeli olarak cekim degisikliklerine donustu-
ruldr: sonuc, mukemmel ayarlanmis bir serit ve sabit
bir serit numarasi tutumudur. Farkl serit malzemeli
parti degisimlerinde oluk ve yoklama silindirleri hizli
ve kolay bir sekilde degistirilebilir.

Daha fazla diizgiinlisk icin degerler ve bilgi

TD 8 cerinin ayari, kesin olcum degerlerini "Uzman
bilgisi" ile birlestirir: yazihma entegre edilen deneyim
degerleri. Boylece seridin belirgin oranda daha yuk-
sek bir duzgunlugu saglanir. Penye dairesinde 600
m/dakikanin altinda uygulamalar icin TD 8-600, uyar-
lanmis motorlar ile bir hassas ayarlama yazilimi ayari
sunar.

Kova degisimi esnasinda dahi ayarlama

SERVO DRAFT ile kisa vadeli ayarlama, kova degisi-
mi oncesinde ve sonrasinda tipik oldugu gibi seridin
degisen hizlarinda da guvenilir bir sekilde calisir. Cer
kumandas! bu esnada surekli olarak gelen sinyalle-
ri isler ve servo motorlari dogrudan kumanda eder.
Boylece her metre serit bandi optimum kaliteye sa-
hip olur — bunu ayarlanmamis ana motorlu cerler ger-
ceklestiremez.

AUTODRAFT'i
donanimda

Uclincl servo motor

Servo motor 2
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Dijital Tritzschler Servo motorlari

Hassasiyetin artinlmasi, elekirik ve bakimdan tasarruf etme

Dijital servo motorlar nedeniyle dogrudan, kademesiz
tahrik ve diferansiyel dislisi veya degisebilir dislilerin
kullanilmamasi, cerlerin elektrik tUketimini olumlu
etkiler. GUg tuketimi, kullanima bagl olarak Uretilmis
her kg serit bandi basina yakl. 0,020 ve 0,030 kWh
arasinda bulunmaktadir.

Hiz ve serit numarasi kolay ayarlanabilir

Orn. cekim gibi parametrelerin degisimleri, diger cer-
lerin aksine TD 8'de kolayca dokunmatik ekrandan,
degisebilir dislilerin degistiriimesine gerek kalmadan
gerceklestirilebilir. Kumanda konforu ve kalite agisin-
dan bir diger arti, her islenen malzeme igin kaydedile-
bilen ve her zaman c¢agrilabilen ayarlardir.

Bakim maliyetlerinin disirilmesi - Gretimin artinlmasi
Cerlerimizin konsepti mimkuin oldugunca bakim ge-
rektirmezlik Uzerine kurulmustur. Bunu bircok seyin
yani sira sunlar saglar: bakim gerektirmeyen motor-
lar, kullanim omru boyunca yagll kalan yataklar ve
bilesenlere kolayca alet kullaniimadan erisebilme ola-
nagl. Cekim Unitesine, kumanda tarafindan kolayca
acarak erisebilinir. Bir digmeye basarak Ust silindirler
baski tastyicilarindan cikarilabilir. Yerine takilmalari,
pnomatik yardim ile guvenilir bir sekilde gerceklesir.
Arizaya meyilli mekanigi olmayan buyuk hacimli filt-
re kutusunun sadece nadiren bosaltilmasi yeterlidir.
Duz, en uygun sekilli yapi parcalari, lif topaklanmalari-
ni ve kirlenmeleri onler. Bakim sureleri buyUk oranda
azaltilir.

Dijital servo tahriklerin her
biri dogrudan cekim nitesi
silindirini harekete gegirir.

Motor 4 . Grafik, AUTO DRAFT
J opsiyonlu TD 8 regleli
cerini gosterir.
Kovae =~
déndirme
tablasi DISC
AUTO DRAFT

Servo motor 3
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"COMPACT” TD 8C regdleli ceri

Kompak dlciler, birlestirilmis gic

"COMPACT" TD 8C regileli ceri, minimum bir yer gereksinimi icin
Tritzschler cézimidur.
C = COMPACT tanimlamasi, bu makine icin kurulum cézimini

nitelendirmektedir.

COMPACT kurulumu, kullanicr icin kisa mesafeler demekir.

Burada gosterilen 1.200 mm ¢apli kovalar igin iki sirali
caglikl kurulumda kurulum eni, JUMBO CANS sevkli

TD 9T &n cerin kurulum eni ile esitfir.




Tek kafa veya cift kafa cerler

Bu karar icin reguleli cerlerinde tek bir cevap yoktur.
Regduleli cerleri mimkun oldugunca bagimsiz tnitele-
re gerek duyarlar ve ortak kullanilabilecek cok az bi-
lesene sahiptir. Cift basl cerin tek avantaji, azaltimis
yer gereksinimidir.

Diisiik yer gereksinimi ve kullanici icin kisa mesafeler
Cerler aralik olmadan dogrudan bitisik durur. Bir cerin
sol kullanici platformu, diger cerin sag kullanici plat-
formudur. Caglktaki kova siralarinin arasinda kullani-
cilar icin yeterli yer kalir.
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Neden tek veya cift kafali cerler arasinda bir karar
verilsin ki?

COMPACT konsepti, ikiden fazla cerin kompak Unite-
lere birlestiriimesine de izin verir. Orn. egirme planina
gore bes cer gerekliyse, cift kafali cerlerin kullanilma-
si durumunda alti kafa kurulmalidir.

Tratzschler COMPACT cerlerinde Ug veya daha fazla
cer kafasi orn. bes, birlestirilebilir.

Bir kurulum konsepti daha esnek olamaz

Tratzschler cerleri temel olarak her uygulamaya bagli

talep icin gerekli tim secenekleri sunar:

e Bir veya iki sirali caglk

® 6 veya 8 kata kadar dublajlama icin caglk

600, 1.000 ve 1.200 mm JUMBO CANS icin caglik

Caglik, secilen kova yuksekligine ayarlanabilir

SERVO CREEL veya tahriksizeneli caghgi

e Aktif veya pasif kova beslemeli kova degistirici

e Tekerlekli kovalar veya bir kova aracina aktarma
icin kova degistirici

Tim avantajlar penye dairesinde de gecerlidir
COMPACT kurulum konsepti elbette TD 8-600C cer
varyantl, penye makinesinin arkasindaki 6zel cer icin
de mevcuttur.

Bu cerde de daha buyUk kova formatlarinin ekonomik
avantajindan faydalanilabilir. Tritzschler penye maki-
nesi TCO12, 1.000 mm ve 1.200 mm kova capinda
kovalar igin tasarlanmis olan kova degistiricileri ile
donanabilir.
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TD 8C regileli cerinin yerden tasarruflu kurulumu
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Entegre Cer IDF 2

Rotor iplikciliginde daha fazla ekonomiklik

Daha az proses adimi, cok boyutlu avantajlar saglar:
Yatinmlarn azaltma, is maliyetini disirme, hatalar,
onleme, yerden tasarruf etme. Ozellikle cok sayida
makinenin bulundugu iplikhanede, azaltlmis kurulum
alanlarn birleserek hizlica buyik ekonomik avantajlara
dénusur. Entegre cer IDF 2 bunu, rotor iplikhane
dairesinde Tritzschler TC 15 Tarak makinesine

dogrudan baglanmasi ile mimkin kilar.

Sadece Trutzschler taraklari/cer kombinasyonlari TC 15 taraginin tim
avantajlarini, kanitlanmis guvenilir cer teknolojisi ile birlestirir. Ekono-
mik avantajlarin yani sira boylece olculebilir bir sekilde kalite de iyiles-
tirilir.

IDF 2 sisteminin 1 bolgeli gekim Unitesi cok iyi bir serit dizgunlugu ve
onemli dlglde daha iyi bir iplik dizgunltigu saglar. Daha iyi rotor ipligi
kalitesi daha duzgun bir Urun goruntusunden anlasilir.

Egirme esnasinda da kisa proses

Tarak seritlerinin rotor open-end iplik makinesine direkt beslenmesin-
den daha kisa bir egirme prosesi mumkun degildir. Entegre Cer IDF 2,
bu gereksinimi de mukemmel bir sekilde yerine getirir.
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Entegre Cer IDF 2
lyilestirilmis kalite ve en uygun sekle getirilmis ekonomiklik
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Uretimde ekonomik avantajlar: Takip eden Uretim prosesinde, daha yuksek serit ya-
e Belirgin oranda dusuk yer gereksinimi pismasl ve uyarlanmis lif yonelimi sayesinde diger
e Daha az kova gereksinimi serit bantlari ile kiyaslandiginda daha iyi bir hareket
e Kolaylastinimis kova nakliyesi tutumu gorulur.

e Daha dusuk elektrik tUketimi

e Azaltilmis personel ve isletme masraflari IDF 2 ile rotor iplikciliginde bilinen tim lifler islenebi-

lir. Bu cozum yuksek iplik kalitesi ve yuksek verimlilik
Bu avantajlar IDF 2 sisteminin akilli yapisi sayesinde icindir.
mumkun olur: Cekim Unitesi, kova degistiricinin Uze-
rinde bulundugundan IDF 2, normal bir kova degistiri-
ciden daha fazla yere gerek duymaz.

Tritzschler OE serisi =
b (00
Ac¢ma
Temizleme — Tarak TC 15 ve
Karistirma Entegre Cer IDF 2

Acma

| Rotor egirme
Geleneksel seri
(= T (e (T oo
— — —

Temizleme —» Tarak TC 15 CerTD 9 CerTD 8
Kanistrma
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84.000 US$. ™™

ve daha fazla elektrik masrafi

tasarrufu (tarak basina 180
kg/h; 8.400 iiretim saati/yil
Hesaplama: Tarak, filtre ve bina
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180 kg/h - 8.400 h/yil -
0,112 US$ /kWh
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. ayarlama ceri ile diger iplikhane

. TC 15 ve IDF 2 ile 6mek iplikhane

Enerji masraflan

Kova degisiminde otomatik bant ayrimi

IDF 2 cer makinesinin kova degistiricisi, TD 8 cer ma-
kinesinin kova degistiricisi yapisal acidan buyuk olcu-
de aynidir ve standart kova ¢aplari icin tasarlanmistir.
Kovalarin yuksekligi 900 ve 1.500 mm arasinda degis-
mektedir. Kova degistirme esnasinda serit otomatik
olarak kesilir.

Fotoseller yardimiyla
makineler arasindaki bant
sarkmasinin ayarlanmasi
sayesinde tarak ile sevk
hizinin tam ofomatik olarak

senkronizasyonu
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IDF 2 ve TC 15 kombinasyonu

Daha fazla ekonomiklik icin bir arada

Entegre cer IDF 2, dogrudan tarak ile baghdir. Bu kon-
sept sayesinde cerler ortadan kalkar, boylece yedek
kova yatakli cerler icin simdiye kadar gerekli olan yere
artik gerek kalmaz.

Tarak ve cer makinelerinin direkt kombinasyon

avantajlar:

e Belirgin oranda daha az malzeme stoklama miktari
sayesinde daha az sermaye gideri

e Daha kisa isleme sureleri

e Daha az kumanda masrafi

e Daha kucuk bina alani

Entegre Cer IDF 2 ile % 48 daha az yer gereksinimi

Esit Uretim miktarinda gerekli olan yerlestirme alani, dramatik oranda azalir.

Serit numarasini (ust) hesop\o\/on sensor ve kalite sensori (alt)

Odiin vermeden ayar kalitesi

Tarak seridi gekim Unitesinin icine girmeden once,
kanitlanmis Trutzschler serit sensorl vasitasi ile yok-
lanir ve daha sonra ¢ekim Unitesinde ayarlanir. Ol-
¢Um noktasinin ve ¢ekim Unitesinin birbirine alansal
yakinligi sayesinde cekim ayari guvenli sekilde yapilir.
Cekim Unitesinin dogrudan arkasinda bulunan ikinci
bir sensor, kovanin icindeki her metrenin istenilen
kalitede olmasi igin surekli olarak seridi kontrol eder.

@ [E T | o
| Auttmatic mode

!*":‘ Hﬂn J % .
,: : e J 15 mimin .
= | stmien
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Tarak ekranindan acik ve basit kumanda
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Tam olarak yeterli regileli ceri

Avantaj: yerden tasarruflu yap

TrUtzschler, yuksek bir kalite seviyesi saglayabilmek

icin basit bir cekim Unitesinin kompakligini, tam ola-
rak yeterli bir reguleli ceri etkinligi ile birlestirmistir.
Avantajlar:

Bakimdan muaf, dijital kumandali servo tahrikler
e Yiksek ayar dinamizmi icin dusuk ataletler

3 kat'a kadar ¢cekim

700 m/dak’ya kadar sevk hizlari

e Kesintisiz kova degistirme igin
ayarlanmis malzeme stok haznesi Ust silindirler (bej) kaplamalarinin yipranmasindan (yipranma kirmizi
. | . : k) 180° cevrilebili
e Giris ve cikista Tritzschler kalite rerk) cevienir
sensorleri

Urekli serit kalite gozetimi
Surekli serit kalite gozet BT Ak konumdaki cekim
e

1 Unitesinde Ust silindirler
Cekim Unitesi Uretim / serit akisinin entegre bir parca-
sidir ve kanitlanmis Trutzschler bilesenlerinden olus-
maktadir. Orn. Ust silindirlerin pnématik baskisi gibi
ozel teknolojik ayricaliklari da unutmamak gerekir.

iki kat kullanim 8misrli st silindir kiliflar

Yeni IDF 2 cer makinesinin Ust silindirlerinin kapla-
malarinda da tasarruf edebilirsiniz. Oncelikle, Ust si-
lindirler cekim Unitesinde artik asimetrik konumdadir,
buna karsilik baski silindirleri kanitlanmis simetrik
konumda bulunmaktadir. Bu sayede ust silindirlerin
kaplamasi yiprandiktan sonra 180° cevrilerek calisma
omurleri iki katina cikariimis olur. Diger taraftan serit
kalitesinin yukseltilmesi igin ¢ekim Unitesi 1 bolgeli
cekim Unitesine degistiriimistir. En basit ayarlarla
boylece optimizasyon kilfiyeti ve servis masraflar
azaltiimis olur.

Ayarlamada daha dinamik

Daha guclu, bakim gerektirmeyen bir ayar motoru ve
cekim Unitesindeki azaltilmis miktarlar sayesinde en-
tegre cer IDF 2 daha dinamik calismakta ve daha hizl
tepki gostermektedir.

Cok iyi erisim

IDF 2'nin kaplamasi alete gerek duymadan kolaylikla
acilabilir. Kumanda ve bakim islemleri icin kapaklari
onden ve arkadan acmak yeterlidir. Servis isleri gok
cabuk ve kolaylikla yapilabilir.

Cekim Unitesine ve motorlara ¢cok hizli ve kolay erisim
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N

it's frue

Yeni
Tritzschler
JUMBO
CANS'LERDE

% 43 daha

fazla serit band

JUMBO CANS 1.200 mm

Yeni ekonomiklik - Tritzschler'de &zel

Kovanlar ne kadar biytk olursa takip eden makinede verimlilik

o kadar yuksek olur. En buyik ekonomik avantaj: Caglikta %43

daha uzun kullanim sireleri, ayar hattinda veya Superlap'te durma

strelerinin azalmasina neden oluyor. Verimlilik uygulamada

% 1,5 - %2 oraninda artinlabiliyor.

Kovadaki dolum miktari cok sayida faktor tarafindan
belirlenir. Kovalarin daha buyuk boyutlari asagidakileri
olumlu etkiler:
e Verimlilik
- takip eden makinenin caglginda bulunan cikista
- kovalari doldururken
e Miktar
- kovalarin tasinmasi
- gerekli kovalarin
e Daha dusuk personel maliyetleri
e Kalitenin iyilestiriimesi

Kova basina % 43 daha fazla serit bandi

1.000 mm caph bir JUMBO CAN'E karsin yeni
1.200 mm capl formatta bir kova, % 43 daha fazla
serit bandi alir. Mantikli sonuc olarak kova degisimi
icin durma sureleri % 43 oraninda azaltilir. Sonuc:
daha iyi bir toplam serit verimliligi.

% 30 daha az kova tasimasi

Dolu kovalar 6n cerden reguleli cerine nakledilmeli-
dir. Yilda 10.000 t Uretim yapan bir iplikhanede bunlar
yilda 190.000'dan fazla veya her saat yakl. 24 nakliye
islemi demektir. Yeni kova formati ile bu sadece sa-
atte 17 kova tasimasi demektir.

76 kg'lik tarak bandi agirliginda dahi (1.000 mm'lik ko-
vadan 23 kg daha fazla) 1.200 mm'lik JUMBO CANS,
kolay hareket ettirilebilir bilyeli nakil tekerlekleri ile
basitce diz hangar zeminleri Uzerinde hareket ettiri-
lebilir.

Ayni malzeme stoklama daha az kova

Arizasiz bir isletim igin tUretim adimlarinin arasindaki
malzeme stoklamalasi mantikhidir. Stokta ayni mik-
tarda bir malzeme icin yeni kova konsepti sayesinde
dogal olarak daha da az kova gereklidir.

1.000 kg malzeme stoklama icin gerekli olan kovan ve alan

@ 1.000 mm ile 19 kova, gerekli
olan alan: yakl. 20 m?

@ 1.200 mm ile 13 kova, gerekli
olan alan: yakl. 20 m?
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1.200 mm'lik JUMBO CANS,

sorunsuz bir sekilde hareket ettirilebilir.
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600 mm 1.000 mm 1.200 mm

Kova@, ayarlama cerinin caghginda

% olarak verimlilik —»

Hattin verimliligi, kova formati biyudikee artar

Azalhlmis personel gereksinimi

Caglikta daha az kovalarin tasinmasi ve daha az kova
degisimi, personel gereksinimi azaltir veya personel
verimliligini artinir: Bir kisi daha fazla cer kumanda
edebilir.

Banda yanastirmalarin azaltilmasi kaliteyi artirir

Caglikta % 30 daha az kova degisimi dogal olarak %
30 daha az serit birlestirme ve boylece % 30 daha
az muhtemel hata kaynagr demektir. 10.000 t yillik

400000 ~

T Uretim 10.000 t/yil
< 300000

E

&

g 200000

g

o

T 100000 .
=]

600 mm 1.000 mm 1.200 mm

Kova@, ayarlama cerinin caghginda

Daha az banda yanastirma, iplikte hatalari azaltir

Uretim yapan ornek iplikhanemizde, reguleli cerinde
58.000 adet daha az serit birlestirle gereklidir.

isletmeden kaynaklanan sebeplerden dolayr 1.200
mm'lik JUMBO CANS kullanilamiyorsa, 1.500 mm'lik
daha yuksek 1.000 mm'lik kovalar bir alternatif ola-
rak dusunulebilir. Bunlar yakl. % 25 daha fazla se-
rit bandi kapsar. Bu ¢ozimde sadece 0Ozel olarak
Tratzschler'de bulunur.

)
58.000

tasarruf edilmis banda

yanasma/yil, kaliteyi

hissedilir oranda artirir.

witlh

’

2
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1.200 mm capa kadar, 1.500 mm yukseklige kadar - bu yeni kova
boyutlanini size sadece Tritzschler sunar. Bunun sonucu, belirgin oranda
daha yiksek toplama kapasitesi ve daha fazla ekonomiklik.
66 kg/13.200 m
VOKSEKLK TRUTZSCHLER'DE OZEL TRUTZSCHLER
1.500 mm SPINNING
v
+%14
z—C— N
\\\—_% @
YUKSEKLIK
1.300 mm +% 25 58kg/11.600 m 83 kg/16.600 m
+% 43
+%9 +%9
=, ==, A
YUKSEKLIK
1.200
" L L s31g/10600m 76 kg/15.200m
+9% 73 +9% 104 +% 43
~_ ~ ~_ \_/
+% 15 +1%3
N
—— e + %192
YUKSEKLIK
1.070 mm 0 kol +%77 23 kg/ TRUTZSCHLER'DE OZEL
2.600 m 4.600 m
JUMBO CANS
~— ~_
CAP CAP CAP CAP
450 mm 600 mm 1.000 mm 1.200 mm
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Otomatik kova degistirici

Esneklik ve yuksek verimlilik

Yeni, Universal ve cok esnek

400 ile 600 mm aras! ¢apli kovalar icin kova degis-

tirici, yeniden tasarlanmistir ve TD 7 6n cere, TD 8

ayarlama cerine ve IDF 2 entegre cere gore uyar-

lanmistir. Bu kova degistiriciler, rotasyon prensibine

gore calisir.

Kova degistiriciler cok hassas olarak ilgili taleplere

gore uyarlanabilir:

e Tekerlekli veya tekerleksiz kovalar

e 400, 450, 500 veya 600 mm capli kovalar

e 900 ile 1.500 mm arasli kova yukseklikleri

e Zemin alti veya zemin Ustu

e Pasif veya aktif bos kova beslemesi

e Dolu kovalarin bir tahliye hattina, dogrudan yere
veya bir kova aracina alinmasi.

Zemin st veya zemin alh?

Yapisal sartlar izin verirse zemin alti seceneginin
avantajlarindan faydalaniimalidir. Bos kovalarin ok
fazla yukariya kaldirlmasina gerek kalmaz ve dolu ko-
valar dogrudan zeminin Uzerinde itilebilir. Tim kova
kullanimi kolaylasir.

Salonun zemini bu secenege izin vermezse, Trutzs-
chler ayrica bir zemin Ustl secenegi sunmaktadir.

CAN TRACK veya SERVO TRACK?
Trutzschler, bos kova beslemesi icin iki model sun-
maktadir. CAN TRACK'te kovalar, egimli bir makarali
konveyor Uzerinde yer cekimi tarafindan degisme ko-
numuna getirilir. Bu secenek hem zemin Ustl hem
de zemin alti olarak mimkuindur.

SERVO TRACK'li modelde tahrikli konveyorler bos
kova tasimasini Ustlenir. Bu konfor kazanci, kullanici-
lara duz zeminli bir bos kova iletimini mamkun kilmak
icin sadece zemin alti oldugunda mantiklidir.

Zemin tahliyesi veya kova araci?

Zemin alti seceneginde kovalar dogrudan zeminin
Uzerine tahliye edilir. Zemin UstU seceneginde tah-
liye, egimli bir c¢ikis hattina yapilir. Bir kova aracina
aktarmak icin bir kesisme yeri de mumkdindur.

Akilli tirde bakim gerektirmeyen serit ayrimi

Reguleli cerlerde serit ayrimi otomatik olarak kova
degisimi esnasinda dahiyane kolay bir cozim ile ger-
ceklesir: Cekim Unitesi motorlar seritte, kova degi-
simi esnasinda seridin kolayca koptugu kisa bir ince
yer olusturur. Geleneksel fazla bakim isteyen meka-
nik serit ayrimli cerlerin aksine burada da Trutzschler
teknolojisinin tipik avantajlari dikkat geker.

Mikemmel istif geometrisi, iiretimin devami icin
kaliteyi temin eder

Tratzschler reguleli cerin serit istifleme geometrisi,
takip eden islemede seritlerin aksaklik olmadan ali-
nabilecegi bicimde tasarlanmistir. Munferit tahrik sis-
temine sahip kova tablalari, kademesiz olarak ayarla-
nabilir. istiflemenin bu bdlimi de dokunmatik ekran
Uzerinden kumanda edilir.

Zemin Usti kova degistiricinin zemin

CAN TRACK grubu

Zemin seviyesinde cikisi olan zemin

SERVO TRACK

2

alt kova degistirici, daha kolay
kumanda edilebilir
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TD 7 ve TD 8 ve ayrica IDF 2 cerleri icin otomatik kova degistirici (burada bir zemin Usti versiyonu gérilir)

Kova degistirici icin bireysel tahrik tarafindan kolay ayar, istif geometrisinin

mikemmel bir sekilde ayarlanmasini mimkin kilar.
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SERVO CREEL
Cagliktaki yeni mikemmellik

LLEL A AP I o Ly
- ‘*- ,-,,.J;v
-r-'iht'lﬂ'\#l'_ne

Seridin henuz cer bolgesine girisi esnasinda optimum
bir kalite temeli elde edebilmek igin ayri olarak hare-
ket ettirilen silindir girisi SERVO CREEL gelistirilmistir
— tipik bir Trutzschler yeniligi.

Ayni tahrik: Daha fazla kalite icin avantaijlar

ilk kez bir caglik kendine ait bir tahrik ile donatilir.
Caghgin boylece cere mekanik bir baglantisi olmadi-
gindan, cere olan gerdirme cekisi ve boylece hare-
ket tutumu ¢ok hassas olarak kademesiz bir sekilde
dokunmatik ekrandan en uygun dizeye getirebilir.
Ayrica, ayar motoru artik caghgin surekli hizlanmasi  Farki bir fikir yaratir: ikna eden avantailan ile ayr tahrik

ve frenlenmesi nedeniyle yuklenmediginden daha

yuksek bir ayar dinamizmi elde edilir. Netice, belirgin  Klasik alternatif

sekilde daha iyi bir ayar kalitesidir. Kalite acisindan  Elbette bir tahriksiz cagligi da secilebilir. Desteklerin
avantajlarin yani sira SERVO CREEL ayrica ekonomik  yUkseklikleri ayarlanabilir ve her iki modelde de ilgili
yonden de standart cagliklardan Ustunddar. kova yuksekligine gore uyarlanabilir.
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Uygulamaya bagh caglik modelleri
e Tahriksiz caghgi veya SERVO CREEL
e 6 veya 8 kata kadar dublajlama
e Bir veya iki sirada kova kurulumu
e 900 ile 1.500 mm arasi kova yukseklikleri
e Serit gozetimi
— Fotoseller
— Bireysel serit gozetimi

Uygulamaya bagli olarak caglk modelleri buna gore
yapilandirilir ve sunulur.

On cer TD 7'nin ¢ekim tnitesi kova degistiricinin izerine yer kaplamayacak
sekilde monte edilmistir. Cekim Unitesine iyi erisebilmek icin caglik hafif

bikilmistir.

SCAN Video, caglik ve cer

V| arasindaki gerdirme
; cekisinin ne kadar hassas

ayarlanabilecegini gosterir.

Smartview ile sayfa tarama.
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Kumanda

Dokunmatik ekran Uzerinden sezgisel ment yonetimi

Cerlerin kumandasi rahatca buylk oOlglde lisandan
bagimsiz semboller veya grafikler Gzerinden gercek-
lesir. Munferit kumanda fonksiyonlari duruma bagli
olarak gosterilebilir — sadece glincel durumda gerekli
veya mantikli olan gostergeler ve menduler belirir.

Bir makine arizasi durumunda ekran sadece sorunun
bulundugu yeri degil ayrica hatanin, buna gore isaret-
lenmis detayli bir resmini veya bir grafigini de belirtir.

Ana ekranda tim énemli parametreler kolay anlasilir bir sekilde sayilar ve

semboller ile gésterilir.

SCAN Video, dokunmatik
| ’ ekrandaki kolay kullanimi
[ A gésterir.

(&4

Smartview ile sayfa tarama.

Kullaniciya, ekran izerinden
tum énemli bilgiler temin edilir.




Entegre kalite gdzetimi

Tritzschler'de standart olarak

DISC MONITOR:

Kalici diizeyde serit numarasi icin garanti

Bu saglam ve guvenilir kalite sensortinden hicbir sey
kagcmaz: o, Uretilen hareketli seridin her santimetresi-
ni olger. Araliksiz gerceklestirilen kalite gozetimi, nor-
malde yapilmasi gereken duzenli laboratuvar kontrol-
lerini belirgin oranda azaltir.

Serit duzensiz olacak olursa veya hataliysa,
DISC MONITOR bir uyari bildirimi iletir veya ceri ka-
patir. Hangi sebebe ne zaman ve nasil tepki gostere-
ceqi, bireysel olarak yapilandirilabilir.

Standart olarak spekirogram gézetimi

Belirlenmis bir kalite sinirina karsin sapmalar mey-
dana gelecek olursa kalite gozetimi, ayarlama cerini
glvenilir bir sekilde kapatir. Ardindan hata aramasi,
gosterge bildirimi tarafindan kisaltilir: Spektrogramda
muhtemel bir hata sebebi gorunur gorunmez bu, disli
carki planinda bir isaret olarak belirir. Boylece kalite
yonetimi aktif olarak desteklenir.

Sensdr DISC MONITOR, siirekli olarak serit kalitesini denetler

+HO1-ESRI/BES12, (EBS21/BES2D)
+B1-ES531/B5532
+F1-NHE2D

Hata gostergesi

Bir anza durumunda kullanici, anzanin tiir ve yeri hakkinda bilgilendirilir.

Spektrogram

Sensér DISC MONITOR, spekirogram icin de verileri iletir Bir dugmeye
basilarak bir hata analiz edilir ve muhtemel sebepler gésterilir.

Bant dizginligi

Kalite verilerinin gérsellestiriimesi de ekranda gerceklestirilir.

. 09:25:44 @ Automatic mode
. 092541 + Serviee mode
00-25:38 % Service mode
0:25:37 & Machins stopped
09725730 & Charge of shift
. DR T Autcenatis mode o
. D T0T. 1 Slver break I
[9:16:58 & Automalic mode -
09-13:37 & Cas change by operator

081308 & Machine stopped -1
. A-0E-50 O Aatomatic mode -

PEYRREYEYREE o
2288822888

Logbook

Logbook fonksiyonu, bakim ve serviste destekleyen fonksiyonlar icin sadece bir
Srnekiir.

Kumanda / Cerler

4
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YouTube'da

My Production
Uygulamasi videosunu
izleyin.

www.myproduction-app.com

T-DATA

Buyuk potansiyelleri kicik detaylarda gorebilme

Her yerde bir bakista 8nemli veriler

Tratzschler'in Online veri gozetim sistemi T-DATA,
tim guncel Uretim ve kalite verilerini tespit eder. Mo-
dern internet tasarimi sayesinde bu veriler isletme
disinda da kullanilabilir. Akilli telefonlar veya tablet-
ler her yerde tum onemli verilere ve baglanmis olan
makinelerin hata istatistiklerine erisim saglar — tek ve
ayrica genel bakis olarak.

Uretimin optimizasyonu

Uretimdeki trendler erkenden tespit edilebilir ve ha-
tali fonksiyonlar ve arizalar hizlica ortadan kaldirilabilir.
Boylece bekleme sureleri olgulebilir oranda azaltilabi-
lir ve daha yuksek bir Gretim icin makine ayarlari opti-
mize edilebilir. T-DATA ile kovadaki her metre bandin
kontrol edilmis oldugundan emin olunabilir.

Bireysel veri goriinisi

Her musteri hangi verilerin ilging olduguna ve nasil
gosterilecegine kendi karar verir. Sezgisel kumanda
edilen internet arayuzl kolayca kisinin isteklerine
gore uyarlanabilir. Secenekler, temel ayarlardan son
derece gelismis fonksiyonlara kadar uzanmaktadir.
Kolay anlasilabilir grafikler veya tablolardaki veriler,
serbest belirlenebilen bir zaman araligi icerisinde se-
cilebilir ve birbirleri ile kiyaslanabilir.

Dogru yerlerde dogru sensérler

Trutzschler sensorleri, ihtiyag duyulduklarn yerde ol-
¢um vyaparlar. Boylece Uretimin en uygun kontrolu
icin gerekli olan tum onemli kalite ve Uretim verileri
tespit edilir. DISC MONITOR ornegin, surekli olarak
cerdeki guincel Uretimi denetler ve serit bandinda du-
zensizlikler meydana geldiginde uyarir.

Mevcut sistemlere entegrasyon

T-DATA kolayca mevcut ERP veya yonetim sistem-
lerine entegre edilebilir. Harici bir arabirim Uzerinden
sadece guncel degil, ayrica gegcmis Uretim verileri
ve ariza bildirimleri de aktarilabilir ve kiyaslanabilir.
Sinerji efektlerinden boylece kolayca faydalanilabilir.

TDATA

Daha fazla bilgi
"T-DATA" brosurunde.

MY PRODUCTION

MY SUCCESS

T-DATA kullanicilari igin yeni My Production Uygulamasi
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ki cerin kiyaslanmasi

esnasinda, bir cerde

(turuncu) bir bant hatasi
gosterilir.

o TE— Fnur |rasfies
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W wmiemglh

SCAN Triitzschler Spinning
AR ’ uygulamasi ile T-DATA

filmini izleyin.
7

Smartview ile sayfa tarama.
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Teknik veriler

On cerler
D7 D9 D 9T
iy A 2 |0 =y,

Azami sevk hizi m/dak 1.000 1.000 1.000
Kova capi mm 600 1.000+1.200 1.000+1.200
Kova yiksekligi mm 1.000 - 1.500 1.200 - 1.500 1.200 - 1.500
Tekersiz kovalar . - -
Tekerli kovalar . . .
Malzeme: 60 mm'ye kadar lifler . . .
Giris malzemesi ktex 15-50 15-50 15-50
Cekim kat 4-10 4-10 4-10
Emis sistemi hava miktar m3/h 600 600 1.200
Emis sistemi vakumu -Pa 400 400 480
Cer kurulu giici kW 5,0 5,0 10,5
Kova degistirici kurulu giici kw 0,5 0,25 0,5
Filtre kurulu giict kW 0,9 0,9 0,9
SERVO CREEL kurulu giicii kw 0,6 0,6 1,2
SERVO TRACK kurulu giicii kW 0,3 - -
Kaydedilen sirekli giic vygulamaya gére yakl. 0,020 - 0,030 kWh/kg
Basincl hava ihtiyaci NI/h 240 280 560
ses basing seviyesi dB(A) 84 84 84

Entegre Cer IDF 2

DISC LEVELLER



Regleli cerleri

TD 8-600 TD 8C TD 8-600C IDF 2
. . . . 9 o
H
1.000 600 1.000 600 700
400 - 600 400 - 600 400 - 600 400 - 600 400 - 600
900 - 1.500 900 - 1.500 900 - 1.500 900 - 1.500 900 - 1.500
15-50 15-50 15-50 15-50 6-10
4-11 4-11 4-11 4-11 1-3
800 800 800 800 350
450 450 450 450 450
9,8 6,9 9,8 6,9 4,6
0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
0,9 0,9 0,9 0,9 -
0,6 0,6 0,6 0,6 -
0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
uygulamaya gére yakl. 0,020 - 0,030 kWh 2,5 kW
240 240 240 240 2.800
84 79 84 79 79

3 Uzeri 4 cekim Unitesi teknolojisi

Cerin girisinde bireysel serit gézetimi

Teknik veriler / Cerler
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Donanim ve opsiyonlar

Donanim ve opsiyonlar

Tek kafali model

TWIN modeli

Tim bakim ve temizlik yerlerine iyi erisim

Givenlik kaplamasi

Modern, elektrik tasarruflu tahrikler

Sevk hizinin kademesiz ayari

Serit numarasi ve ¢cekimin kademesiz olarak ayarlanmasi icin bireysel tahrik

Serit istifinin optimizasyonu icin kova tablasinin bireysel tahriki

Baski cubuklu 3 izeri 4 cekim Gnitesi

2 izeri 2 tek seritli cekim Gnitesi

Pnématik baskili st silindirler tek tek ayarlanabilir

Durduruldugunda hizli yikleme azalhmi

Hydro Polished Tube ile istif tablasi, cokeltileri &nler

Cekim Unitesinde entegre emis sistemi

Mikro bilgisayar kumandasi

T-DATA'ya veri aktarimi icin arabirim

Kumanda, bakim ve servis icin renkli dokunmatik ekran

SERVO DRAFT kisa vadeli ayarlama

DISC LEVELLER giris senori

Oleim hunisi giris sensdri

Otomatik serit numarasi denetimi DISC MONITOR

Optimizasyon paketi TD-OS
- Orta cekim nitesi silindiri icin ayr olarak hareket ettirilen servo tahrik
- Cekimin kendi kendini en uygun sekilde ayarlamasi icin yaziim paketi AUTO DRAFT

Mikemmel bir ayar kalitesi icin OPTI SET

Entegre kalite denetimi (serit numarasi, dizgiinlik, entegre spekirogram analizi)

Bakim ydnefimi

8 kata kadar dublajlama icin iki sirali tirmik girisi

8 kata kadar dublajlama icin ayri hareket ettirilen tek sirali silindir girisi SERVO CREEL TD-SC

8 kata kadar dublajlama icin ayn hareket eftirilen cift sirali silindir girisi SERVO CREEL TD-SC

Zemin alh otomatik rotasyonlu kova degistirici

Zemin Usti otomatik rotasyonlu kova degistirici

Zemin alh otomatik dogrusal kova degistirici

Zemin Ust otomatik dogrusal kova degistirici

CAN TRACK bos kovalar icin kova haznesi

SERVO TRACK bos kovalar icin hareket ettirilen kova haznesi (sadece zemin alh)

Kova tasima aracina (tasima araci misteriye ait) dolu kova aktarimi kesisme yeri

Vakum denetimli araliksiz emis sistemi (CAN TRACK ve SERVO TRACK)

Fan, biyik filtre yiizeyi ve biyik hacimli toplama hazneli entegre filtre TD-FB

1) Tarak ile otomatik senkronizasyon ® =seri 0 = opsiyon
2) tarak ve/veya tarak kumandasi izerinden

3) diger sensér ile
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On cerler Regiileli cerleri
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48 Cerler / TWIN Cer TD 9T

TWIN Cer TD 9T

TD 9T
Olcisler Kova sevk 1.000 veya 1.200 mm @
Kova yiksekligi H1 mm 1.075 1.100 1.200 1.225 1.300 1.500
Toplam yikseklik H2 " mm 1.790 1.815 1.915 1.940 2.015 2.215
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1) Zemin Ustii versiyonlar eksi 80 mm

Caghk ebatlan Kovalar @ 1.000 mm Kovalar @ 1.200 mm
Toplam uzunluk L2 mm 12.055 13.653
1 siral caghk
Toplam genislik B2 mm 3.300 3.700
Toplam uzunluk L4 mm 7.805 8.703
2 siral caghk
Toplam genislik B4 mm 4.600 5.400
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OncerTD 9

TWIN Cer TD 9 / Cerler

D9
Olcisler Kova sevk 1.000 veya 1.200 mm @
Toplam kova yiiksekligiH1 ~ mm 1.075 1.100 1.200 1.225 1.300 1.500
Toplam yikseklik H2 " mm 1.790 1.815 1.915 1.940 2.015 2.215
f
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1) Zemin Ustii versiyonlari eksi 80 mm
Caglik ebatlan Kovalar @ 1.000 mm Kovalar @ 1.200 mm

Toplam uzunluk L1 mm 12.055 13.655
1 siral caghk

Toplam genislik B1 mm 1.950 2.150

Toplam uzunluk L2 mm 7.805 8.705
2 siral caghk

Toplam genislik B2 mm 2.300 2.400
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50 Cerler / On cerTD 7

OncerTD7/

Olciiler

D7
Kova yiiksekligi H1 mm 1.050 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 1.525
Toplam yiikseklik H2 mm 1.855 1.905 2.005 2.105 2.205 2.305 2.330
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Regileli cerleri TD 8 ve TD-600
Olciiler TD 8 + TD 8-600
Kova yiksekligi H1 mm 900 1.000 1.070 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500
Toplam yikseklik H2 mm 1.675 1.775 1.845 1.875 1.975 2.075 2.175 2.275
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Reguleli cerleri TD 8C ve TD 8-600C

Ayarlama cerleri TD 8 / Cerler 51

Olcisler TD 8C + TD 8-600C
Kova yiiksekligi H1 mm 900 1.000 1.070 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500
Toplam yikseklik H2 " mm 1.675 1.775 1.845 1.875 1.975 2.075 2175 2275
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1) arh ayarlama (maks. 100 mm) © I\_‘l@ ; ] I S
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Caghk ebatlar Kovalar @ 1.000 mm Kovalar @ 1.200 mm
Toplam uzunluk LT mm 11.390 12.890
1 sirah caghk
Toplam genislik B1 mm 3.020 3.420
Toplam uzunluk L2 mm 7.190 7.890
2 siral caghk
Toplam genislik B2 mm 4.600 5.400
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52  Cerler / Entegre Cer IDF 2

Entegre Cer IDF 2

Olciiler Kovalar @ 400-600 mm Kovalar @ 1.000 mm
Yikseklik zemin plakasi P mm 65 95
Genislik, kaide B hari¢ mm 2.110 2.750
Genislik, toplam BM mm 2.427 2.897
Uzunluk, kaide L harig mm 1.850 2.250
Uzunluk toplam LM mm 2.140 - 2.390 2475 - 2.737
Yikseklik H mm 935 - 1510 950 - 1.575
Zemin alh
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Kova degistirici / Cerler 53

Kova degistirici modelleri TD 7, TD 8, IDF 2

Olciler Kova degistirici modelleri

Kova ic capi mm 400 450 500 600
Toplam kova yiiksekligi H1 mm 900 - 1.500

L1 mm 3.690 3.750 3.770 3.840
L2 mm 930 965 1.000 1.070
B mm 1.250 1.300 1.400 1.600
Zemin alth SERVO TRACK Zemin alh CAN TRACK
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54 Cerler

VDMA  GERMAN FF s BLUSCOMPETENCE
Techno lﬂg}f’ 5 Alliance Member

o 1o \ > Partner of the Engineering Industry
Mltgkfedmber " 4 Sustainability Initiative

www.machines-for-textiles.com/blue-competence

Tritzschler GmbH & Co. KG Textilmaschinenfabrik
Postfach 410164 - 41241 Monchengladbach, Deutschland
Duvenstr. 82-92 - 41199 Monchengladbach, Deutschland
Telefon: +49 (0)2166 607-0 - Faks: +49 (0)2166 607-405
E-Mail: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com


http://www.truetzschler.de/tr/

Sorumluluk reddi:

Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve blyuk bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalarindan ve teknik degisikliklerden sorum-
luluk Ustlenilmez. Resimler ve sekiller sadece bilgi amacl kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonal 6zel modelleri
gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgilerin giincelligi, dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi icin bir garanti veremeyiz. Brosurde sunulan bilgilerin, kullanil-
masindan veya baskalarina verilmesinden, dogru olmamasi veya eksik olmasi durumunda dahi, meydana gelebilecek maddi manevi hasarlar yuztnden
dogacak hicbir tazminat hakki talep edilemez. Aciklamalarimiz baglayici degildir.

Baski no.: 18027-02/18-tu - Agentur Brinkmann GmbH, Krefeld

Cerler
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http://www.agenturbrinkmann.de/en/home/

GETTING FIBERS INTO SHAPE — SINCE 1888

TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya acici - Karistirici - Temizleyici/Acici
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistiric

Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler
Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik baglama tesisleri

Donanim tesisleri Kurutucular Termik sabitleme tesisleri Sarma tesisleri Kesme tesisleri

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filament tesisleri: Hali iplikleri (BCF) - Endistriyel iplikler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam celik garnitirler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens - OE-Spinnen
Sapka garnitirleri | Esnek garnitirler

Tarama segmanlari | Servis makineleri | Servis 24/7

WWW.truetzschler.com


http://www.truetzschler.de/tr/
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