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Tritzschler Spinning uygulamamiz ile
etkilesimli ek degerler yasayin

1. Uygulamanin indirilmesi
TRUTISCHIER Trijtzschler Spinning uygulamasini Android cihazlar ve iPhone ve
A i iPad ile kullanabilirsiniz. Uygulamay tcretsiz olarak Google Play
Store'dan (= Android Versiyon 4.1) veya Apple App Store'dan
(=iOS Versiyon 8) indirin.

2. Smartview fonksiyonunu kullanin
Trijtzschler Spinning uygulamasini acin ve acilabilen sayfa
menusiinde Smartview fonksiyonunu etkinlesfirin.

TARAMA 3. Tarama ve ek bilgileri gérme
| Smartview fonksiyonu ile tarama simgesini iceren tim sayfayi

| / tarayin. Videoyu oynatmak icin ekrana dokunun. Baslayabiliriz.

www.fruetzschler.com/opps
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T-DATA / Teknoloji

T-DATA

Trutzschler'in gercek zamanli gézetim sistemi

T-DATA ile esasli yonetim bilgileri elde edersiniz.

Daha fazla bilg:

Fn son teknoloji ,Made by Tritzschler”
sensorleri ile baglantli olarak, verimliligin
sinirlarini genisleten ve daha yiksek bir

kalite seviyesi kazanimi saglayan yeni bir veri
kalitesi boyutu elde edersiniz. Uretim prosesinin

etkili bir analizi mumkiondir.

Daha fazla mobilite:

T-DATA web tabanlidir. Her zaman ve her
yerden akilli telefon veya tablet tzerinden
Uretimi gercek zamanda denetleyebilirsiniz.
Iplikhane hazitligr icin ilk mobil tretim, ariza ve

kalite denetimine bir géz atin.

L
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6 T-DATA / Entegre edilebilirlik

T-DATA kolay kurulabilir
ve harici bir arabirim
tizerinden musteri
sistemine kolayca
entegre edilebilir.

Makineler & Ag gecitleri

Kurulum ve konfigiirasyon

Bir bakista tum giincel tretim ve kalite verileri

Tratzschler'in Online veri gozetim sistemi T-DATA'da,
tim guncel verileri bir bakista gorebilirsiniz.

Uretim ve kalite verileri her zaman gézetim altinda
Uretimdeki trendler erkenden tespit edilebilir, hatali
fonksiyonlar ve arizalar hizli sekilde ortadan kaldirila-
bilir. Boylece durus sureleri olculebilir oranda azalti-
labilir ve daha yuUksek bir tGretim icin makine ayarlari
optimize edilebilir. ilgili veriler serbestce tanimlana-
bilen bir zaman araligi icerisinde gosterilebilir ve ki-
yaslanabilir.

Kalite guvencesi de aktif olarak desteklenir. Kaliteyi
olusturan yerlerde bulunan sensorler, kalitenin en uy-
gun seviyeye getirilmesi igin veriler saglar. Neticede
T-DATA ile kovadaki her metre bandin kontrol edilmis
olduguna guvenilebilir.

Miisteri bilgisayari

Misteri Miisteri

izleme sistemi [l sirketleriicin

kaynak

planlamasi

Windows PC Software
Veri kaydi

Veri yonetiminde daha fazla verimlilik

Sezgisel olarak kumanda edilebilen kullanici ytzeyi
kolayca bireysel musteri taleplerine gore uyarlanabi-
lir - her kullanici hangi verilerin nasil gosterilecegine
kendisi karar verir. Kisisel secenekler, temel ayarlar-
dan son derece gelismis fonksiyonlara kadar uzan-
maktadir. Buna makine gruplari/Gretim bolumleri ile
sinirlandirilabilen dretim alani igin bireysel yapilandiril-
mis makine genel bakis goruntuleri de dahildir.

Veri yonetimi daha etkili bir sekilde tasarlanamaz. Uc
onceden ayarlanmis profil, standartlastiriimis kulla-
nim icin erisimi kolaylastirir:

e Yonetim
e Kalite
e Surdurme

S

~

Bilgisayar - Tablet - Akilli telefon

Musteri
Bakim
sistemi
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Entegrasyon ve kisisellestirme

Bagimsiz bir sistemden daha fazlasi

T-DATA'nin sisteme entegre edilmesi

T-DATA mdusteriye ait ERP-, Maintenance- ve Mo-
nitoring sistemlerine veri aktarimini mumkadn kilar.
Makinelerin kaydedilen tum verileri bulunulan yerde
sistemde kullanima sunulur.

T-DATA baglantisi cok basittir. Harici bir T-DATA ara-
birimi sadece guncel ve gecmisteki degerleri degil,
ayrica bunlarin tanimlamalarini ve ariza bildirimlerini
de kullanim i¢in hazir bulundurur.

Kisisellestirme sayesinde daha fazla seffaflik

Hangi verilerin 0zellikle onemli oldugu bilgisi ile T-DATA,
bireysellestirilebilir. Bu, birkac adimda uyarlanabilen,
sezgisel olarak kullanilabilen bir internet arayuzu Uze-
rinden gerceklesir. Veriler ekranda tablo veya diyag-
ram olarak gosterilebilir.

Kalite ve/veya Uretim verilerinin analizi veya ariza de-
gerlendirmeleri sayesinde birden fazla veya munferit
makinelerin trendleri kolayca algilanabilir. Bu bilgilerin
guclu temeli Gzerinden kararlar guvenle verilebilir ve
onlemlerin alinmasi saglanabilir.

Degerlendirme ve mobil kullanim

MS Excel'e yapilan basit bir veri transferi, kaydedilen
verilerde islem yapilabilmesi icin kapsamli olanaklar
sunar.

Uretim salonlari icin bilgi ekram

Buyuk bir ekran iplikhanelerin Uretim hollerinde de
seffaflik saglar: Bir makine genel bakis goruntusu ile
en onemli Uretim ve ariza verilerini bir bakista gore-
bilirsiniz.
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Mevcut dmekte
T-DATA, misteriye ait
bir sisteme entegre
edilmistir. Cin'deki bu
misteride Cin'deki
farkl tedarikcilerin ve
Tritzschler'in makineleri
calismaktadir.

Uretim salonundaki kolay
anlasilabilir bilgi ekran,
Uretim ve ariza verilerini
gosterir. Burada &rn.
cerler verimlilige gére
siralanmistir.

TARAMA
a
[ A4

W/

Video, T-DATA'nin kolay ve
sezgisel kullanimini gésterir.

Smartview ile sayfay
tarayin.
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TDATA / My Production app

T-DATA ICIN YENi MY PRODUCTION
UYGULAMAMIZ

Uretiminizi gercek zamanl olarak takip edin

Tritzschler'in My Production Uygulamasi ile tretiminizin
aktiel ne durumda oldugunu dgrenebilirsiniz - her zaman
ve her yerden. Dinyanin neredeyse her tarafinda her seyden

haberdarsiniz ve gerektigi anda midahale edebilirsiniz.

'2

MY PRODUCTION

MY SUCCESS

TDATA kullanicilar igin yeni My Production Uygulamasi
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Gercek zamanh

Uretim verileri

Tém iplik hazirlama

islemlerinde seffaflik
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Card 53
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My Production app / FDATA

iplikhanedeki yetkili
kisi ile direkt iletisim

Uniteden tek makineye

kadar bilgi edinme
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My Production Uygulamasi karmasik bir analiz yazili-
mi degildir. ilk bakista size daha cok neyin optimal ca-
listigini neyin calismadigini gosterir. Uygulama bunun
icin cok basit bir renk kodlamasi kullanir: Yesil goster-
geler ,her sey yolunda”, kirmizi renkteki gostergeler
ise ,mudahale et” demektir.

En yiiksek seviyede veri kalitesi

My Production Uygulamasinin gonderdigi veriler,
direkt Uretimden gelen verilerdir. Veriler, size tama-
men yeni bir veri boyutu sunan Trutzschler'in Ust du-
zey sensor teknolojisi sayesinde olusturulur. T-DATA
sistemine bagli olan makinelerin her biri, durumlarini
My Production Uygulamasi ile ogrenebileceginiz
.seffaf Uretiminizin” birer parcasi olur.

Talimatsiz kullanma

My Production Uygulamasinin kullanilmasi sezgi-
seldir bu yuzden son derece basit olup karmasik
degildir. En fazla iki tiklama ile baslama sayfasindan
belirli bir makinenin detaylarina erisebilirsiniz. Tesis-
ten baslayarak makine gruplarina ve tek makineye
kadar drill-down islemlerini hizli ve basit sekilde ger-
ceklestirebilirsiniz.

Hassas bilgiler giivenli sekilde saklanir

Veri glvenligi konusunda taviz vermeyiz: Uretim ve-
rileriniz guvenli sekilde bulutta saklanir, iletisim yolu-
nun tamami uctan uca sifrelidir. Bu sekilde Uretiminiz
ile ilgili tim detaylari — sadece siz — takip edersiniz.

www.myproduction-app.com

sifreli iletisim
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T-DATA sensorleri
Kapsamli bilgilere giden anahtar
Tarak ve cerdeki enerji
slcim cihazi r
Harman hallag dairesindeki

atik sensori

Harman hallag
dairesindeki yiksek
performansl kameralar

Taraktaki temas
sensori



T-DATA kullananlar, standart Uretim verileri ile yetin-
meleri gerekmez. iplikhanedeki yonetimin ek bilgile-
re ihtiyaci vardir. Trutzschler bu nedenle, bu verilerin
tespit edilmesi icin sadece kendi sensorlerini gelis-
tirmekle kalmadi — bunlar ayni zamanda Trutzschler
tarafindan da Uretilir. Ornekler, elektrik tiketiminin,

Tarakiaki neps senséri

Sensorler / T-DATA 11

harman halla¢ dairesindeki atik kalitesinin veya ta-
rak bandindaki nepslerin Online dlcimudur. Boylece
Trutzschler, hicbir rakibin sunamadigi bir veri kalite-
sine ulasir.

Cer ve penye makinesindeki
kalite senséri

T-DATA Gésterge paneli

Taraktaki sicaklik senséri
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Kictk ve zeki:
WASTECONTROL
atiklarr azalhr ve béylece
hammadde maliyetlerini
disirir.

Harman hallac dairesindeki sensérler
WASTECONTROL

Pamuk kalitesinin niteligi son yillarda asiri degismis- pamuklar da uyarlanmis, liflere zarar vermeyen bir
tir: Saf kir orani (Trash) kismen duserken, nepslerin  temizleme teknoloji gerektirir.
ve kabuk nepslerin orani artmistir. Balsira iceren Atik sensori WASTECONTROL, temizleyicilerdeki

atik kalitesini denetler. Liflerdeki gercek kaybi olcer
ve harman hallac dairesindeki hammadde potansiye-
lini en uygun sekle getirir. Gorsel olgim sistemi bu
durumda atikta kir ve lifler arasinda ayirt eder. Veriler,
temizleme elemanlarinin otomatik ayari igin kullanilir.
Sonug: asgari iyi lif kaybinda optimum temizlik.

20.000 t/a'lik bir pamuk kullaniminda WASTECONTROL
orn. % 0,4 oraninda artan iyi lif randimaninda yakl. 320
balya pamuk/yil tasarruf eder. Bu, 63 ct./Ibs.'lik bir pa-
muk fiyatinda 210.900 US$'lik bir tasarruf demektir.

Dokinti senséri WASTECONTROL dekinti kalitesini dlcer.
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Harman hallac dairesindeki sensérler

T-SCAN TS-T5

Yabanci madde atici TS-T5'de T-DATA'ya temel bilgi-
ler saglar. Bes farkli teknoloji, malzemedeki yabanci
madde oranini algilar:

e F modulu renkli/koyu yabanci maddeler

e P modulu seffaf yabanci maddeler

e UV modulu Isinir yabanci maddeler

e G modulu parlak yabanci maddeler (YENI)

e | ED isiklandirma  kuguk/ince yabanci maddeler

(YENI)

Algilamalarin verileri surekli olarak toplanir. Bunlar
orn. pamugun kirliligi, verimlilik ve makinenin ayarlari
hakkinda bilgi verir.

Optimizasyon potansiyeli elde etmek igin bir harman
halla¢c sirasindaki birden fazla makinenin verilerinin
karsilastiriimasi yardimei olur.

Veri gozetimi, bir koruyucu bakim ve kullanilan ham-
maddelerin bir kalite degerlendirmesini mumkun kilar.
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Yabanci madde atici TS-T5'in
kameralar ile yabancr maddelerin
algilanma orani yiksekir.

Yabanci maddelerin
fazla elenerek atilmas
sayesinde iyi lif kaybinin
azalilmasinin yani sira
cok pahalli bir enerji
tasiyicisi olan basingli
hava tiketimi de ayni
zamanda azaltilir.
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Nepslerin calisma eninin
(baca) sadece tek bir
parcasi izerinde aniden
artmasi, kismi bir hasar
demektir (6. birden
fazla katlanmis dis sirasi)

Neps sensori
NEPCONTROL, her
bir tarak seridi metresini
denetler.

Taraktaki sensorler
NEPCONTROL
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| Card 5 : Neps {1/g)
Bl Card 5 : Seed coats (—)
Card 5: Trash (1/g)

Benzersiz ve patentli neps sensord NEPCONTROL,
tarak seridinin her bir metresini denetler. Sapmalar
saatler veya gunler sonra laboratuvar kontroliinde de-
gil derhal algilanir.

T-DATA ile birden fazla makinenin neps degerleri bir-
birleri ile kiyaslanabilir ve degerli kanilara varilabilir.
Ornekler:

e TUm taraklardaki neps degerleri ayni zamanda ko-
tulesiyorsa, guncel malzeme yigininda ve/veya on-
ceki makinelerde bir sorun var demektir.

e Sadece bir tarakta nepslerle ilgili sorunlar varsa, bir
bakim yapilmalidir. TUm ¢alisma eninin denetimi
sayesinde muhtemel bir garnitdr hasarinin da mev-
cut olup olmadigi kesin olarak tespit edilebilir.

e Neps degerleri, buna gore yuksek ton adedinde
malzeme hareket ettirilmis olmasina ragmen halen
iyi ise, garnitur degisimi ertelenebilir.

Tespit edilen degerler ve muhtemel sapmalar geriye
donlk uzun bir slire boyunca tespit edilebilir. Ureti-
min daha iyi denetlenmesi igin bir uyari degeri orn.
neps Ust sinir degeri icin ayarlanabilir. Uyar degerine
ulasihir ulasiimaz bir bildirim orn. SMS ve/veya e-posta
uzerinden iletilir.



Taraktaki sensorler
T-CON

Gunlik calisma esnasinda taramada c¢ok sayida ariza
faktoril mevcuttur. Isletim "hissiyata gore" optimum
bir sekilde yuruse dahi algilanmayan, islenmemis po-
tansiyeller mevcuttur. Bunun sebepleri cogu kez cok
bayagidir:

e Soguk durumda tarakta yapilan ayarlar
e "Deneyim bazll" ayarlar
e Cevre sicakligindaki degisiklikler

T-DATA, saglam fakat cok hassas Trutzschler sensor-
lerinden, bir taragin tim merkezi yerlerinden kalite
icin onemli olan verileri elde eder: orn. tarama ele-
manlarinin arasindaki mesafeler, devir sayilari veya
sicakliklar.

T-DATA bu verileri deg@erlendirir ve bunlari birbirleri
ile iliskilendirir. Bu degerlendirme tablolar, resimler
ve grafikler olarak goruntilenebilir. MUnferit taraklar
boylece kolay anlasilabilir bir sekilde kiyaslanabilir -
veya tarak grubu olarak goruntulenebilir. Teknisyenler
bir bakista taraklarin isletim sicakliginda olup olmadik-
larini ve ayarlarin degistiriimesi gerekip gerekmedigi-
ni gorur. Sonradan da gecmiste her zaman optimum
ayarlarla tarama islemi yapilip yapiimadigi tespit edi-
lebilir.

Taraktaki sensdrler / T-DATA 15

Bu sensér tarama elemanlari arasinda temaslari tespit eder.

SMS ve/veya e-posta yoluyla otomatik bildirimler,
yetkili yoneticiyi derhal bir eylem gereksiniminde
veya optimizasyon icin bir imkan mevcut oldugunda

bilgilendirir.

T-DATA burad

Cards ATA burada o
opfimizasyon potansiyeli
gésteriyor. Veriler

T—CQN tarafindan tespit
edildi.

Page 1from 1 Total records: 2

Machine | Operation status Gap Change[1/1000"] Gap [1/1000"] Advice[1/10007]

Licker-in | MTTv | Flat| MTTa | Doffer | Licker-in | MTTv | Flat| MTTa | Doffer | Licker-in | MTTv | Flat | MTTa | Doffer

cadt |( NN o2 |03 |o06|-02| 03 | 102 [163|96| 18| 103 | 00 |00 00| 00| 00

cad? (NN o1 | 08|09 11| 07| 99 |[15281|109]| 93 00 |00 |00]| 00| 00

cad (D 27 | 32 |28| 46| 27| 73 |128|62| 74| 73 | 46 | 14 04| 12| 47

cadd (D ' | 1|09 20| 10| 89 |149|81[100]| 90 | 45 [ 43 [04|-11[ A7

cads (D 23 | 26 |18| 36| 23| 77 |134|72|84 | 77 | 46 |-15|05| 12| 18
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Cerdeki sensorler
DISC LEVELLER ve DISC MONITOR

Drav/ frames
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ki cerin kiyaslanmasi esnasinda, bir cerde (turuncu) bir bant hatasi gésterilir.

Cer, egirmeden onceki son istasyondur — ve boylece  DISC LEVELLER ayrica tarak seritleri hakkinda da
kaliteyi etkilemek icin son imkan. Buna gore T-DATA  bilgi verir

icin bunun verileri ozellikle onemlidir. Reguleli cer makinelerindeki DISC LEVELLER sen-
sorl, sadece regule yapmak icin gercek degerleri
tespit etmez. Bu sensor dolayll yoldan ayrica once-
ki makinenin orn. tarak, on cer veya penye makine-
si gibi, seritlerini de kontrol eder. Sadece T-DATA
gibi bir Ust seviyede bulunan bir sistem ile bu veri-
ler baglantili olarak gorulebilir ve degerlendirilebilir.

DISC MONITOR: Kalici dizeyde serit numarasi icin
garanti

Bu saglam ve guvenilir kalite sensoriinden hicbir sey
kagmaz: o, uretilmis cer bandinin her santimetresini
Olger.

Standart olarak spektrogram gézetimi

Belirlenmis bir kalite sinirina karsin sapmalar meyda-
na geldigi zaman, spektrogram denetimi reguleli cer
makinesini guvenli bir sekilde kapatir. Bu duruma gel-
meden once T-DATA'daki bir cer grubu spektrogram-
larinin paralel olarak gosterilmesi sayesinde, olusmak
Uzere olan bir hata algilanabilir.

DISC LEVELLER cerde ayarlama icin gercek degerleri tespit eder ve dolayli olarak énceki
makinelerin bantlarini da kontrol eder.
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L
Penye makinesindeki sensérler
COUNT CONTROL ve DISC MONITOR
Tratzschler penye makinesi TCO 12 'de sarginin  T-DATA bu muhtemel sapmalari her munferit ma-
vatka agirligindaki farkliliklari ayar sistemi COUNT kinede veya penye makinesi grubunda gosterir. Bu
CONTROL ile bertaraf edilir. bilgi ile Uretim, sonugc olarak surekli esit kalan bir serit
Kalite sensort DISC MONITOR serit numarasini he- numarasi olusana kadar en uygun sekle getirilebilir.
saplar ve kumandaya bir sinyal gondererek ana ce-
kimde gereken degisikligin gerceklesmesini saglar.
Page 1from4  Total records: 336 pageno. [ | Efnni";gzngs;yejmzs;
Machine | No.~ | Lim] | g/m (ktex) | CVin | CVv% | CVim | Thicks (1/km) | Sliver deviation | Draft deviation Ei‘lges‘ml.?:etifey
TD8-2 1322 | 5106 5.67 108 | 226 | 0.59 1 -0.1 +0.3 "Can data raporunda”
D82 |1321|5105| 567 1.10 | 2.30 | 0.60 0 0.1 +04 gosteril
TD8-2 | 1320 | 5105 567 114 | 230 | 061 0 +0.0 +03
TD 8-2 1319 | 5104 5.67 116 | 233 | 060 0 -0.0 +0.5
TD8-2 1318 | 5105 5.67 1.18 | 2.30 | 0.67 1 -0.0 +1.6
1D 8-2 1317 | 5106 5.67 116 | 230 | 066 0 -0.3 +1.4
TD&-2 1316 | 5106 5.67 116 | 230 | 0.73 1 0.3 +15
TD8-2 1315 | 5106 5.67 115 | 229 | 066 0 -0.2 +1.5
TD8-2 1314 | 5106 5.67 1.14 | 227 | 0.63 0 -0.3 +1.2
T082 | 1313 | 5105 5.67 1.14 | 2.27 | 069 0 -0.3 +1.3
Kalite verilerinin sirekli gozetimi veya hata durumunda T-DATA bir uyari génderir. ilgili

DISC MONITOR serit ¢ikis bolimunde seridin strekli  raporun degerlendiriimesi sayesinde, muhtemel hata
gozetim altinda tutulmasini saglar. Kovanin icinde se-  sebeplerine dair degerli kanilara varilabilir.
ridin her bir santimetresi kontrol edilir. Dlzensizlikler

DISC MONITOR ile
penye makinesinde
surekli serit kontroli
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Taraktaki bir kirlenme
nedeniyle elekirik tuketimi
artar. Kirlilik hizli bir
sekilde tespit edildi ve
giderildi.

Enerji &lcim cihazi srekli
olarak tiketimi denetler.

Iplikhanedeki sensérler

Enerji dlcim cihazi

Elektrik enerjisi gunumuzde bir iplikhanedeki en
onemli maliyet faktorlerinden biridir. En uygun se-
kilde gerceklestiriimemis ayarlar veya kirler, elektrik
tUketimini istenmeden artirabilir. Bunu algilamak icin
Trutzschler, taraklar veya cerler gibi tum onemli maki-
neleri enerji olcum cihazlari ile donatir. T-DATA ile bu

degerler daima goz onulnde tutulur. Cok ylksek bir
tiketim ve bunun sebepleri derhal hedefe odakli bir
bakim ile ortadan kaldirilabilir.

Makine ayarlari da enerji tiketimine etki eder. T-DATA
burada, enerjiye yonelik bir optimizasyon igin verileri
saglar.
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Power consumption
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W 1C 117 : Power consumplion (kW)
B TC 17 : Production (kg'h)
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Teknik veriler

Standart techizat

Seri

Opsiyon

T-RECORDS veri tabaninda veri kaydi

Tom standart isletim sistemleri ile uyumlu

Vardiya ve kova verileri raporlarninin, arza ve hata bildirimlerinin e-posta yoluyla génderilmesi

Vardiya ve kova verileri raporlarinin, ariza ve hata bildirimlerinin SMS " yoluyla génderilmesi

Veri erisimi dinya ¢capinda mimkin veya sinirl,

Musteriye aif sistemlere enfegre etmek icin harici arabirim
- Customer Monitoring System

- Customer ERP System

- Customer Maintenance System

MS Excel'e gére veri aktanmi

T-DATA yazilimi, makine kumandalarinda kullanilanlar ile ayni lisanlarda satin alinabilir

Duzenli yazilim gincellemeleri?

! Ugiinct saglayici
Zilk 24 ay tcretsiz

Modiller

Seri

Opsiyon

LC-TD: Kurulum dahil T-DATA yazilimi

LC-TDM: Ag gecitleri dahil makine basina baglant sefi

LC-NCT: Tarak makinesi icin neps senséri

e}

Microsoft Windows PC

Microsoft Windows bilgisayarini misteri temin eder. Alternatif olarak sanal bir makine kullanilabilir.

Asgari sistem talepleri

Isletim sisterni kurulumdan énce en giincel sirimde olmalidir.

Isletim sistemi: Windows 7, Windows 2008 sunucu

1.4 GHz islemci

32 Bit veya 64 Bit tasanm

4 GB RAM

10 GB hafiza alan

Eternet baglantisi
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Webclient T-DATA
Veritabani T-RECORDS
Harman hallac )
Makineler o T-SCAN Taraklar Cerler Penye dairesi
dairesi
. Uretim verileri
Uretim gozetimi
Randiman verileri
T-CON
F modilu NEPCONTROL
i imi p modlfﬁ DIRECTFEED DISC LEVELLER DISC MONITOR
Kalite denetimive | s sreconTROL ot DISC MONITOR
COUNT CONTROL

sensdr verileri G modily SENSOFEED
UV modili DISC MONITOR

Eneriji slcim cihazi

Enerji slcim cihazi
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Teknik veriler

Harici veri tabani sunucusu

Masteriler T-DATA'yi zaten mevcut olan bir Microsoft SQL veri tabani sunucusuna baglomak icin yapilandira-
bilirler. Zaten -DATA ile teslim edilen ekspres versiyonu haricinde modeller, verileri uzun bir siire boyunca kay-
detme imkani sunar. Musteri farafindan alinacak olan lisanslar {sadece ekspres versiyonunun yeterli olmamasi

durumunda) asagida listelenmistir:

Microsoft SQL Server Standard Per Core lisansi

Microsoft SQL Server Standard FPP lisans

Harici arabirimler

Harici cihazlar T-DATA veri tabaninda bulunan verilerin bir kismina asagidaki arabirimler zerinden

erisebilir:

Microsoft Excel calisma dosyasi
- Kova verisi raporu

- Vardiya verileri raporu

Microsoft SQL gérselleri

- Makine listesi

- Giincel degerler

- Istenen degerler

- Kova verileri

- Vardiya verileri

- Veri tanimlamasi (tim lisanlar)

- Hata tanimlamasi (tim lisanlar)
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Partner of the Engineering Industry

Sustainability Initiative

M'tgkfgmber
www.machines-for-textiles.com/
blue-competence

Tritzschler GmbH & Co. KG Textilmaschinenfabrik
Postfach 410164 - 41241 Monchengladbach, Deutschland
Duvenstr. 82-92 - 41199 Monchengladbach, Deutschland
Telefon: +49 (0)2166 607-0 - Faks: +49 (0)2166 607-405
E-Mail: info@truetzschler.de - www.truetzschler.com

sorumluluk reddi:

Brosurler bizim tarafimizdan en iyi niyet ve buyuk bir titizlikle hazirlanmistir. Buna ragmen muhtemel yazi hatalarindan ve teknik degisikliklerden sorum-
luluk Gstleniimez. Resimler ve sekiller sadece bilgi amacl kullaniimistir ve standart sevkiyat yelpazesine ait olmayan kismen opsiyonal 6zel modelleri
gostermektedir. Hazirlanmis olan bilgilerin giincelligi, dogrulugu, eksiksizligi veya kalitesi icin bir garanti veremeyiz. Brosurde sunulan bilgilerin, kullanil-
masindan veya baskalarina verilmesinden, dogru olmamasi veya eksik olmasi durumunda dahi, meydana gelebilecek maddi manevi hasarlar yizinden
dogacak higbir tazminat hakki talep edilemez. Agiklamalarimiz baglayici degildir.

Baski no.: 18029-05/18-tr - Agentur Brinkmann GmbH, Krefeld
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GETTING FIBERS INTO SHAPE — SINCE 1888

TRUTZSCHLER
S PINNING

Lif hazirlama tesisleri: Balya acici - Karistirici - Temizleyici/Acici
Yabanci madde atici - Toz giderme makinesi - Elyaf karistiric

Atik temizleyici | Taraklar | Cerler | Tarama makineleri

TRUTZSCHLER
NONWOVENS

Balya acicilar/Mikserler | Tarak besleyiciler | Taraklar/Capraz sericiler
Yas serim nonwoven tesisleri | Su jeti, igneleme, Kimyasal ve termik baglama tesisleri

Donanim tesisleri Kurutucular Termik sabitleme tesisleri Sarma tesisleri Kesme tesisleri

TRUTZSCHLER
MAN-MADE FIBERS

Filament tesisleri: Hali iplikleri (BCF) - Endistriyel iplikler

TRUTZSCHLER
CARD CLOTHING

Tam celik garnitirler: Tarak - Tarama Uzun istif - Tarama Nonwovens - OE-Spinnen
Sapka garnitirleri | Esnek garnitirler

Tarama segmanlari | Servis makineleri | Servis 24/7

WWW.truetzschler.com


http://www.truetzschler.de/tr/
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